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บทที่ 2 
รายละเอียดโครงการ 

 
2.1 สถานที่ตั้งขนาดและผังพ้ืนท่ีโครงการ  

โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่  2) ของบริษัท จีซี  โพลีออลส์  จ ากัด ต้ังอยู่ในนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) แปลงเลขที่ G77 และ H44 ถนนปกรณ์สงเคราะห์
ราษฎร์ อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง มีพื้นที่รวมทั้งหมด 30.28 ไร่ (48,451.20 ตารางเมตร) สถานที่ต้ัง
โครงการแสดงดังภาพที่ 2.1 และ 2.2 โดยพื้นที่โครงการมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบดังนี้ 

 ทิศเหนือ ติดต่อกับ บริษัท ระยองเพียวริฟายเออร์ จ ากัด (มหาชน) 
 ทิศใต้  ติดต่อกับ ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด 
 ทิศตะวันออก ติดต่อกับ บริษัท เซออน เคมิคัลส์ (ไทยแลนด์) จ ากัด 
 ทิศตะวันตก ติดต่อกับ ทางหลวงหมายเลข 3392 ถัดไปเป็นพื้นที่ว่างรอการใช้ 
     ประโยชน์ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้โครงการมีการปรับปรุงผังการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

(Plot Plan) บริเวณพื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ (Future Area) ใกล้อาคารเก็บกากของเสียปัจจุบัน คือ ก่อสร้าง
อาคารเก็บกากของเสีย และอาคารล้างถัง ถังท าความสะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักรส่งผลให้สัดส่วนการใช้
ประโยชน์พื้นที่โครงการเปลี่ยนแปลงไป แสดงไว้ในตารางที่ 2.1 โดยไม่ได้ท าให้ขนาดพื้นที่รวมของโครงการ
เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างไร จะมีเพียงสัดส่วนการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการในส่วนของพื้นที่     
ระบบสาธารณูปโภค (Utility Area) และพื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ (Future Area) ที่มีขนาดพื้นที่แตกต่าง
จากเดิม และโครงการมีการขอเพิ่มทางเลือกในการน า Mixed Xylene ที่เกิดจากขั้นตอนการให้บริสุทธิ์   
ของกระบวนการผลิตโพลีออลชนิด POP ส่งจ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ 
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ภาพท่ี 2.1 ต าแหน่งที่ต้ังโครงการ 
 ที่มา :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 

(ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564
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ภาพท่ี 2.2 ขอบเขตพื้นที่โครงการและอาณาเขตติดต่อโดยรอบ 

ที่มา :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล
(ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564
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2.2 สัดส่วนการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตโพลีออล มีพื้นที่รวมทั้งหมด 48,451.20 ตารางเมตร (30.28 ไร่) แสดงดังภาพท่ี 
2.3 โดยมีสัดส่วนการใช้ประโยชน์พื้นที่ภายในโครงการและพื้นที่สีเขียว แสดงดังตารางที่ 2.1 

ตารางท่ี 2.1 สัดส่วนการใช้ประโยชน์พื้นที่ภายในโครงการและพื้นที่สีเขียว 
พื้นที่ ตารางเมตร ไร่ ร้อยละ 

1. พื้นท่ีส่วนการผลิต 
- ส่วนผลิต PPG (PPG Plant) 
- ส่วนผลิต POP และ Premix (POP/Premix Plant) 

 
4,060.10 
2,161.30 

 
2.54 
1.35 

 
8.38 
4.46 

2. พื้นท่ีลานถังเก็บ 
- ลานถังเก็บวัตถุดิบ (Raw Material Tank Farm) 
- ลานถังเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Tank Farm) 

 
3,629.40 
3,493.00 

 
2.27 
2.18 

 
7.49 
7.21 

3. พื้นท่ีอาคารเก็บวัตถุดิบ (Raw Material Warehouse)  
   และอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Warehouse) 

4,118.30 2.57 8.50 

4. พื้นท่ีขนถ่ายจากรถบรรทุก (Truck Loading Area) 927.30 0.58 1.91 
5. พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค (Utility Area) 

- หอหล่อเย็น (Cooling Tower) พื้นท่ีรวบรวมน้ าเสีย 
(Wastewater Area) และพื้นท่ีรวบรวมก๊าซเสีย (VOCs Area) 

- UT Area 1 ได้แก่ ถังเก็บน้ า และ Metering Station เป็นต้น 
- UT Area 2 ได้แก่ Air Compressor Package เป็นต้น 
- สถานีไฟฟ้าย่อย (Substation) 
- พื้นท่ีอาคารเก็บกากของเสีย (Waste Storage Area) 
- พื้นท่ีอาคารล้างถัง ถังท าความสะอาดเครื่องจักรและอุปกรณ์ 

 
3,685.50 

 
1,562.40 
494.40 

1,082.80 
564.80 
70.00 

 
2.30 

 
0.98 
0.31 
0.68 
0.35 
0.04 

 
7.61 

 
3.22 
1.02 
2.24 
1.17 
0.14 

6. พื้นท่ีสีเขียว (Green Area) 2,422.56 1.51 5.00 
7. พื้นท่ีว่างรอการใช้ประโยชน์ (Future Area) 1677.74 1.05 4.67 

8. พื้นท่ีอาคารส านักงาน (Office Building) 770.00 0.48 1.59 
9. พื้นท่ีอื่นๆ ได้แก่ ถนน (Road) พื้นท่ีชั่งน้ าหนักรถบรรทุก  
   (Truck Scale) และศาลพระภูมิ (Spirit House) 

17,731.60 11.08 36.60 

รวม 48,451.20 30.28 100.00 
พื้นที่ว่างปราศจากสิ่งปกคลุม  

(พื้นที่หมายเลข 6 + พื้นที่หมายเลข 9) * 
20,154.16 12.59 41.60 

หมายเหตุ : *  หมายถึง เป็นพื้นที่ว่างปราศจากสิ่งปกคลุมซึ่งมีขนาดไม่น้อยกว่าร้อยละ 30 ของพื้นที่ โครงการ สอดคล้องตาม
 ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 103/2556 เรื่อง การพัฒนาที่ดินส าหรับผู้ประกอบกิจการในนิคม
 อุตสาหกรรม 
ที่มา   :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 

(ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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โครงการมีการปรับปรุงผังการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ (Plot Plan) บริเวณพื้นที่ว่างรอการใช้
ประโยชน์ (Future Area) ใกล้อาคารเก็บกากของเสียปัจจุบัน ดังนี้ (ภาพที่ 2.3) 

(1) ก่อสร้างอาคารเก็บกากของเสีย ขนาดพื้นที่ใช้สอยประมาณ 514.80 ตารางเมตร โดยมี
ขนาดความกว้าง 28.6 เมตร และความยาว 8 เมตร เป็นรูปแบบอาคารที่มั่นคงแข็งแรง  
มีหลังคาเพื่อป้องกันน้ าฝน พื้นอาคารทนต่อการกัดกร่อน มีอากาศถ่ายเท ได้สะดวก และ
มีการจัดท าแผนผัง (Layout) พื้นที่จัดเก็บของเสียประเภทต่าง ๆ อย่างชัดเจน 

(2) ก่อสร้างอาคารล้างถัง ถังท าความสะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักร ขนาดพื้นที่ใช้สอย
ประมาณ 70 ตารางเมตร มีความกว้าง 5 เมตร ความยาว 14 เมตร และความสูง 4 เมตร 
และมีหลังคาปกคลุมพร้อมบ่อรวบรวมน้ าเสียจากอาคารล้าง ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร 
จ านวน 1 บ่อ มีความกว้าง 3 เมตร และความยาว 10 เมตร และความลึก 3 เมตร 

(3) ปรับพื้นที่ด้านข้างอาคารเก็บกากของเสียและพื้นที่อาคารล้างที่ขอก่อสร้างในครั้งนี้ให้
เป็นลานเทปูนคอนกรีตทั้งหมด ขนาดพื้นที่ประมาณ 430 ตารางเมตร 

การด าเนินงานก่อสร้างอาคารเก็บกากของเสียและอาคารล้างถัง ถังท าความสะอาดอุปกรณ์
หรือเครื่องจักรดังกล่าวข้างต้นจะส่งผลให้สัดส่วนการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการเปลี่ยนแปลงไป ดังที่ได้
แสดงไว้ในตารางที่ 2.1 โดยมีไม่ได้ท าให้ขนาดพื้นที่รวมของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างไร    
จะมีเพียงสัดส่วนการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการในส่วนของพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค (Utility Area) และ
พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ (Future Area) ที่มีขนาดพื้นที่แตกต่างจากเดิม โดยพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค 
(Utility Area) จะเพิ่มขึ้นจาก 6,875.10 ตารางเมตร เป็น 7,459.9 ตารางเมตร และขนาดพื้นที่ว่างรอการใช้
ประโยชน์ (Future Area) จะลดลงจาก 2,262.54 ตารางเมตร เหลือ 1,677.74 ตารางเมตร 

โครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 2,422.56 ตารางเมตร (1.51 ไร่) คิดเป็นร้อยละ 5.00 ของ
พื้นที่โครงการ โดยพื้นที่สีเขียวจะอยู่บริเวณริมรั้วค้านทิศเหนือ ทิศตะวันออกเฉียงเหนือ ทิศตะวันออก    
เฉียงใต้ และทิศตะวันตก ส าหรับชนิดพันธุ์ไม้ที่ปลูกในพื้นที่โครงการ เช่น อโศกอินเดีย หมากเหลือง และ
ราชพฤกษ์ (คูน) เป็นต้น โครงการได้พิจารณาและเลือกมาปลูกเพื่อช่วยลดมลพิษจากทางโครงการนั้นเป็น
พันธุ์ไม้ที่มีศักยภาพในการลดมลพิษด้านคุณภาพอากาศ เช่น ออกไซด์ของไนโตรเจน ซัลเฟอร์ไดออกไซด์
โอโซน ฝุ่นละออง สารอินทรีย์ระเหยง่าย เป็นต้น ซึ่งโครงการได้ก าหนดแผนการดูแลบ ารุงรักษาพื้นที่สีเขียว 
และมาตรการการปลูกต้นไม้ทดแทนกรณีต้นไม้ตาย ให้มีสภาพดีอยู่เสมอ โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแล
บ ารุงรักษาพื้นที่สีเขียว ต้นไม้ภายในโครงการ เช่น การรดน้ าต้นไม้ พรวนดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยาก าจัดวัชพืชและ
แมลง เป็นต้น ให้มีความสวยงามเป็นระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้หากมีต้นไม้ได้รับความเสียหายจนไม่
สามารถเจริญเติบโตได้ ต้องด าเนินการปลูกใหม่ทดแทนโดยเร็วที่สุด 
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ภาพท่ี 2.3 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการและพื้นที่สีเขียว 
 ที่มา :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล          

(ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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2.3 วัตถุดิบ และสารเคมี  

 2.3.1 วัตถุดิบ 

  วัตถุดิบที่ใช้ในการกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ โพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide) 
เอทิลีนออกไซด์ (Ethylene Oxide) อะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile) และสไตรีน (Styrene) แสดงดังตารางที่ 
2.2 มีรายละเอียดดังนี้ 

  1) โพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide; PO) 

    โพรพิลีนออกไซด์มีปริมาณการใช้ประมาณ 388.458 ตัน/วัน โดยรับมาจากบริษัท จีซี ออกซี
เรน จ ากัด ผ่านทางท่อระบบท่อเข้าสู่พื้นที่โครงการน ามากักเก็บในถังเก็บก่อนส่งผ่านระบบท่อเข้าสู่กระบวน       
การผลิต    

  2) เอทิลีนออกไซด์ (Ethylene Oxide; EO) 

  เอทิลีนออกไซด์มีปริมาณการใช้ประมาณ 63.482 ตัน/วัน โดยรับมาจากบริษัท จีซี ไกล
คอล จ ากัด ผ่านทางระบบท่อเข้าสู่กระบวนการผลิตโดยตรง ซึ่งไม่มีกักเก็บในพื้นที่โครงการ  

  3) อะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile; ACN) 
  อะคริโลไนไตรล์มีปริมาณการใช้ ประมาณ 29.435 ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิต
ภายในประเทศ/หรือต่างประเทศ น ามากักเก็บในถังเก็บก่อนส่งผ่านระบบท่อเข้าสู่กระบวนการผลิต 

  4) สไตรีน (Styrene ; ST) 
  สไตรีนมีปริมาณการใช้ประมาณ 42.035 ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศและ/
หรือต่างประเทศ น ามากักเก็บในถังเก็บก่อนส่งผ่านระบบท่อเข้าสู่กระบวนการผลิต 
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ตารางที่ 2.2 รายละเอียดการเก็บส ารอง แหล่งที่มา วิธีการขนส่ง และท่อขนส่งวัตถุดิบที่ใช้ในโครงการ 

วัตถุดิบ การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 
มายังโครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเริ่มต้น จุดส้ินสุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

1. โพรพิลีนออกไซด์ ถังเก็บหมายเลข 40T-106 บริษัท จีซี ออกซีเรน จ ากัด ระบบท่อ Metering Station ของโรงงานโพรพิลีนออก
ไซด์บริษัท จีซี ออกซีเรน จ ากัด 

ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-106) 

2,000 

ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-106) 

ขั้นตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction) ของกระบวนการผลิต PPG 

150 

2. เอทิลีนออกไซด์ ไม่มีการกักเก็บ บริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ระบบท่อ ท่อ Ethylene Oxide Ring Loop ของบริษัท        
จีซี ไกลคอล จ ากัด มายังโครงการ (Supply) 

ท่อ Ethylene Oxide Ring Loop 
ของบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ที่ส่งกลับ 

(Return) 

2,000 

จุดเชื่อมต่อกับท่อ Ethylene Oxide Ring 
Loop 

ของบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด 

ขั้นตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction)  
ของกระบวนการผลิต PPG 

130 

3. อะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บหมายเลข 40T-131 ภายในประเทศ  
และ/หรือต่างประเทศ 

รถบรรทุก ถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-131) 

ขั้นตอนการเตรียมสาร (Seed Polymerazation Reaction) 
และขั้นตอนท าปฏกิิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 

Polymerization Reaction) ของกระบวนการผลิต POP 

110 

4. สไตรีน ถังเก็บหมายเลข 40T-132 ภายในประเทศ  
และ/หรือต่างประเทศ 

รถบรรทุก ถังเก็บสไตรีน 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-132) 

ขั้นตอนการเตรียมสาร (Seed Polymerization Reaction) 
และขั้นตอนท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 

Polymerization Reaction) ของกระบวนการผลิต POP 

100 

 ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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 2.3.2 สารเคมี 

  สารเคมีที่ใช้ในโครงการมีรายละเอียด ชนิด การเก็บส ารอง แหล่งที่มา และการขนส่งสารเคมี       
ที่ใช้ในโครงการแสดงดังตารางที่ 2.3 โดยมีรายละเอียดดังนี ้

  1)  สารเคมีเสริมการผลิต 

    สารเคมีเสริมการผลิตที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการแบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม ได้แก่        
กลุ่มแอลกอฮอล์ (Alcohol Group) และกลุ่มเอมีน (Amine Group) ดังนี ้

(ก) กลุ่มแอลกอฮอล์ (Alcohol Group) 

  สารเคมีเสริมการผลิตกลุ่มแอลกอฮอล์ มี 5 ชนิด ประกอบด้วย โพรพิลีนไกลคอล 
(Propylene Glycol) กลีเซอรีน (Glycerin) ซอร์บิทอลไซรัป ความเข้มข้น 70%wt (Sorbitol Syrup 70%wt)     
เพนตะอริทริทออล (Pentaerythritol) และซูโครส (Sucrose) มีปริมาณการใช้สูงสุด 38.748 ตัน/วัน โดยรับมา
จากผู้ผลิตภายในประเทศและ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการน ามากักเก็บในถังเก็บและ
อาคารเก็บวัตถุดิบ ก่อนส่งจากถังเก็บผ่านระบบท่อและการล าเลียงจากอาคารเก็บบวัตถุ ดิบเข้าสู่    
กระบวนการผลิต 
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ตารางที่ 2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา และการขนส่งสารเคมีที่ใช้ในโครงการ 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 

มายัง
โครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเริ่มต้น จุดส้ินสุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

1. สารเคมีเสริมในการผลิต       
Alcohol Group 

(1) โพรพิลีนไกลคอล ถังเก็บหมายเลข 40T-104 ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทุก ถังเก็บโพรพิลีนไกลคอล 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-104) 

ขั้นตอนท าปฏิกริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerazation Reaction)  
ของกระบวนการผลิต PPG 

200 

(2) กลีเซอรีน ถังเก็บหมายเลข 40T-102 หรือ Drum  
หรือถัง IBC เก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 

ถังเก็บกลีเซอรีน 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-102) 

ขั้นตอนท าปฏิกริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerazation Reaction)  
ของกระบวนการผลิต PPG 

200 

(3) ซอร์บิทอลไซรัป 
ความเข้มข้น 70%wt 

ถังเก็บหมายเลข 40T-103 ถังเก็บซอร์บิทอลไซรัป 
ความเข้มข้น 70%wt 

(ถังเก็บหมายเลข 40T-103) 

ขั้นตอนท าปฏิกริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerazation Reaction)  
ของกระบวนการผลิต PPG 

200 

(4) เพนตะอริทริทออล ถุง Big Bag หรือ Supersack  
เก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 

- - - 

(5) ซูโครส ถุง Big Bag หรือ Supersack  
เก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 

- - - 

 

 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                            บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

 

                       หน้า 2-11 

ตารางที่ 2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา และการขนส่งสารเคมีที่ใช้ในโครงการ (ต่อ) 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 
มายังโครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเริ่มต้น จุดส้ินสุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

2. สารเคมีเสริมในการผลิต       
Aminol Group 

(1) เอทีลีนไดเอมีน ถังเก็บหมายเลข 40T-105 ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทุก ถังเก็บเอทีลีนไดเอมีน 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-105) 

ขั้นตอนท าปฏิกริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction)  
ของกระบวนการผลิต PPG 

200 

(2) ไดอะมิโนโทลูอีน Drum หรือถัง IBC เก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ - - - 
(3) ไตรเมทิลเอมีน 30%wt Drum หรือถัง IBC เก็บไว้ในตู้อาคารเก็บ

วัตถุดิบ และ/หรือ Reefer Container 
- - - 

2. สารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator)       
(1) 2,2’-Azobis  

(2-methylbutyronitrile) 
(2) 2,2’-Azobis 

(isobutyronitrile) 
(3) 2,2’-Azobis (2,4-

dimethylvaleronitrile) 

Box เก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทุก - - - 
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ตารางที่ 2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา และการขนส่งสารเคมีที่ใช้ในโครงการ (ต่อ) 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 

มายัง
โครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเริ่มต้น จุดส้ินสุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

3. ตัวท าละลาย (Solvent) 

(1) ไซลีน ถังเก็บหมายเลข 40T-138 ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทุก ถังเก็บไซลีน 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-138) 

ขั้นตอนการเตรียมสาร  
(Seed Polymerization Reaction) และ
ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 

(Polymerization Section)  
ของกระบวนการผลิต POP 

100 

(2) N,N-ไดเมทิลฟอร์มาไมด์ ถังเก็บหมายเลข 40T-139 ถังเก็บ N,N-ไดเมทิลฟอร์มาไมด์ 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-139) 

ขั้นตอนการล้างของกระบวนการผลิต 
POP 

100 

4. ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) 
(1) โพแทสเซียมไฮดรอก

ไซด์ความเข้มข้น 
48%wt (Potassium 
Hydroxide 48%wt) 

ของเหลวเก็บในถังเก็บหมายเลข 40T-101 
ของแข็งเก็บในถุง Big Bag หรือ Paper Bag 

เก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ
ต่างประเทศ 

รถบรรทุก ถังเก็บโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ 
ความเข้มข้น 48%wt  

(ถังเก็บหมายเลข 40T-101) 

ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(Polymerization Reaction) ของ

กระบวนการผลิต PPG 

200 
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ตารางที่ 2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา และการขนส่งสารเคมีที่ใช้ในโครงการ (ต่อ) 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 

มายัง
โครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเริ่มต้น จุดส้ินสุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

5. ตัวดูดซับ (Adsorbent)       
(1) KW-600 
(2) KW-600CRF 
(3) KW-700SL 
(4) NCA 
(5) Celite 
(6) Dicatite 6000 

ถุง Big Bag หรือ Paper Bag  
เก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ

ต่างประเทศ 

รถบรรทุก - - - 

6. สารยับยั้งการเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน (Antioxidant) 

(1) Irganox 1010  
(2) 2,6-Di-tert-butyl-p-cresol 

ถุง Big Bag หรือ Paper Bag  
เก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ

ต่างประเทศ 

รถบรรทุก - - - 

7. สารปรับสภาพ (Neutralizer) 
(1) Acetic acid 90%wt 
(2) Phosphoric Acid  90%wt 

Drum หรือถัง IBC  
เก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ

ต่างประเทศ 

รถบรรทุก - - - 
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ตารางที่ 2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา และการขนส่งสารเคมีที่ใช้ในโครงการ (ต่อ) 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 

มายัง
โครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเริ่มต้น จุดส้ินสุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

8. สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) 

(1) Divinylbenzene Drum หรือถัง IBC เก็บไว้ในอาคารเก็บ
วัตถุดิบ และ/หรือ Reefer Container 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ

ต่างประเทศ 

รถบรรทุก - - - 

(2) BP-5P ถังเก็บหมายเลข 40T-135 ถังเก็บ BP-5P  
(ถังเก็บหมายเลข 40T-135) 

ขั้นตอนการเตรียมสาร (Seed Polymerization 
Reaction) และขั้นตอนการท าปฏิกิริยา 

โพลีเมอไรเซชั่น (Polymerization Reaction) 
ของกระบวนการผลิต POP 

100 

(3) FJ-200 BE ถังเก็บหมายเลข 40T-137 ถังเก็บ FJ-200 BE 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-137) 

9. สารเติมแต่ง (Additive)       
(1) Triethaolamine  
(2) DABCO 33LV  
(3) Bis-(2-

dimetyllaminoethyl) 
ether 70%wt in DPG  

(4) TEGOSTAB B8715LF2  
(5) SF-2962  
(6) TEGOSTAB B8737LF2 

Can, Drum หรือ ถัง IBC  
เก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 

ภายในประเทศ  
และ/หรือ

ต่างประเทศ 

รถบรรทุก - - - 
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ตารางที่ 2.3 ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา และการขนส่งสารเคมีที่ใช้ในโครงการ (ต่อ) 

ชนิดสารเคมี การเก็บส ารอง แหล่งที่มา 
วิธีการขนส่ง 

มายัง
โครงการ 

รายละเอียดท่อขนส่งภายในโครงการ 

จุดเริ่มต้น จุดส้ินสุด 
ระยะทางท่อขนส่ง
โดยประมาณ (เมตร) 

10. สารเคมีที่ใช้ในระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) 

(1) Sulfuric Acid 98%wt 
 

ถังเก็บหมายเลข 40T-124C ภายในประเทศ  
และ/หรือ

ต่างประเทศ 

รถบรรทุก - - - 

(2) Sodium Hydroxide 
50%wt 

ถังเก็บหมายเลข 40T-124G - - - 

ที่มา    : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                       บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด                                                                                 รายละเอียดโครงการ 
 

 

     หน้า 2-16     

(ข) กลุ่มเอมีน  Amine group  
    สารเคมี เสริมการผลิตกลุ่มเอมีน มี  3 ชนิด ประกอบด้วย เอทิลีนไดเอมีน 
(Ethylenediamine) ไดอะมิโนโทลูอีน (Diaminotoluene) และไตรเมทิลเอมีน ความเข้มข้น 30%wt 
(Trimethylamine 30%wt) มีปริมาณการใช้รวมประมาณ 38.748 ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศ และ/
หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากักเก็บในถังเก็บและอาคารเก็บวัตถุดิบ และ/หรือ 
Reefer Container ก่อนส่งจากถังเก็บผ่านระบบท่อและการล าเลียงจากอาคารเก็บวัตถุดิบเข้าสู่กระบวนการผลิต 

2)  สารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator) 

    สารเริ่มปฏิกิริยาที่ใช้ในกระบวนการผลิต POP มี 3 ชนิดคือ 2,2’-Azobis (2-
methylbutyronitrile), 2,2’-Azobis (isobutyronitrile) และ 2,2’-Azobis (2,4-dimethylvaleronitrile) มี
ปริมาณการใช้รวมประมาณ 3.339 ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศ และ/หรือต่างประเทศ ขนส่ง
ทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากักเก็บในอาคารเก็บวัตถุดิบแล้วเติมเข้าสู่กระบวนการผลิต 

  3)  ตัวท าละลาย (Solvent) 

    ตัวท าละลายที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการมี 2 ชนิด ประกอบด้วย ไซลีน (Xylene) 
และ N,N-ไดเมทิลฟอร์มาไมด์ (N-N Dimethylformamide) มีปริมาณการใช้รวมประมาณ 2.132 ตัน/วัน              
โดยรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศ และ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากักเก็บในถัง
เก็บ ก่อนส่งจากถังเก็บผ่านระบบท่อเข้าสู่กระบวนการผลิต 

  4) ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) 

    ตัวเร่งปฏิกิริยาที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ คือ โพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ 
(Potassium Hydroxide) สารละลายความเข้มข้น 48%wt และผงโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ มีปริมาณการใช้
สูงสุด 5.945 ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศและ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายัง
โครงการ น ามากักเก็บในถังเก็บ ก่อนส่งจากถังเก็บผ่านระบบท่อเข้าสู่กระบวนการผลิต 

  5)  ตัวดูดซับ (Adsorbent)  

    ตัวดูดซับที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการเป็นกลุ่มแมกนีเซียม ซิลิเกต (Magnesium 
Silicate) หรืออะลูมิเนียมซิลิเกต (Aluminium Silicate) มี 6 ชนิด ได้แก่ KW-600, KW-600CRF, KW-700SL, 
NCA, Celite และ Dicalite 6000 มีปริมาณการใช้รวมประมาณ 2.189 ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิต
ภายในประเทศ และ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากักเก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ 
ก่อนล าเลียงเข้าสู่กระบวนการผลิต 
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  6)  สารยับยั้งการเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน (Antioxidant) 

    สารยับยั้งการเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจนที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการใช้เพื่อ
ป้องกันไม่ให้ผลิตภัณฑ์ท าปฏิกิริยากับออกซิเจน ซึ่งอาจท าให้ผลิตภัณฑ์มีการเปลี่ยนสีหรือเปลี่ยนคุณสมบัติ
บางอย่าง มี 2 ชนิด คือ Irganox 1010 และ 2,6-Di-tert-butyl-p-cresol มีปริมาณการใช้รวมประมาณ 3.605 
ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศ และ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามา   
กักเก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ ก่อนล าเลียงเข้าสู่กระบวนการผลิต 

  7) สารปรับสภาพ (Neutralizer) 

    สารปรับสภาพที่ ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการมี  2 ชนิด คือ กรดอะซิ ติก          
ความเข้มข้น 90%wt (Acetic acid 90%wt) และกรดฟอสฟอริก ความเข้มข้น 90%wt (Phosphoric Acid 
90%wt) มีปริมาณการใช้รวมประมาณ 0.062 ตัน/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศและ/หรือ
ต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากักเก็บไว้ในอาคารเก็บวัตถุดิบ ก่อนล าเลียงเข้าสู่
กระบวนการผลิต 

  8) สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) 

    สารช่ วยกระจายตัวที่ โครงการใช้ มี  3 ชนิ ด  ประกอบด้วย ไดไวนิ ล เบนซี น 
(Divinylbenzene), BP-5P และ FJ-200 BE มีปริมาณการใช้รวมประมาณ 14.529 ตัน/วัน โดยรับมาจาก
ผู้ผลิตภายในประเทศและ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ น ามากักเก็บในถังเก็บและ
อาคารเก็บวัตถุดิบ ก่อนส่งจากถังเก็บผ่านระบบท่อและการล าเลียงจากอาคารเก็บวัตถุดิบเข้าสู่กระบวนการผลิต  

  9) สารเติมแต่ง (Additive) 

    สารเติมแต่งที่ ใช้ ในการะบวนการผลิตของโครงการ เพื่ อปรับคุณสมบั ติของ          
ผลิตภัณฑ์ให้ตรงกับความต้องการของลูกค้า มี 6 ชนิด ได้แก่ Triethanolamine, DABCO 33LV,                 
Bis-(2-dimetyllaminoethyl) ether 70%wt in DPG, TEGOSTAB B8715LF2, SF-2962 และ TEGOSTAB 
B8737LF2 มีปริมาณการใช้รวมสูงสุด 4.882 ตัน/วัน โครงการรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศและ/หรือ
ต่างประเทศขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการ จัดเก็บใน Can, Drum หรือ ถัง IBC เก็บไว้ในอาคาร             
เก็บวัตถุดิบ (Raw Material Warehouse) จากนั้นจะขนย้ายจากอาคารเก็บวัตถุดิบมายังพื้นที่กระบวน        
การผลิต แล้วล าเลียงด้วยระบบท่อเข้าสู่ขั้นตอนการผสม (Mixing Process) ของกระบวนการผลิต Premix 
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   10) สารเคมีที่ใช้ในระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet 
Scrubber)  

     สารเคมีที่ใช้ในระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber)      
จ านวน 2 ชนิด ได้แก่ สารละลายกรดซัลฟูริก ความเข้มข้น 98%wt (Sulfuric Acid 98%wt) ใช้เป็นตัวกลางใน
การดักจับไอระเหยของโพรพิลีนออกไซด์จากถังกักเก็บ มีปริมาณการใช้ประมาณ 0.29 ลูกบาศก์เมตร/วัน และ
สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น 50%wt (Sodium Hydroxide 50%wt) จะใช้ในการสะเทิน
สารละลายกรดซัลฟูริกที่ผ่านการดักจับไอระเหยของโพรพิลีนออกไซด์จากถังกักเก็บ มีปริมาณการใช้ประมาณ 
0.47 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยรับมาจากผู้ผลิตภายในประเทศและ/หรือต่างประเทศ ขนส่งทางรถบรรทุกมายัง
โครงการ น ามากักเก็บไว้ในถังเก็บก่อนส่งผ่านระบบท่อเข้าสู่ VOCs Wet Scrubber  
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       2.4 ผลิตภัณฑ ์

  ผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ โพลีออล (Polyols) มีสถานะเป็นของเหลว สีเหลืองอ่อน มีกลิ่น
เฉพาะตัว แบ่งออกเป็น 3 ชนิด ได้แก่ Polyether Polyols (PPG), Polymer Polyols (POP) และ Premix           
มีก าลังการผลิตรวม 200,000 ตัน/ปี (ด าเนินการผลิต 365 วัน/ปี) ทั้งนี้ก าลังการผลิตที่แสดงดังตารางที่ 2.4 
เป็นตัวเลขก่อนการน าผลิตภัณฑ์ไปใช้ในสารต้ังต้นของกระบวนการผลิตโพลีออลชนิดอ่ืน กล่าวคือผลิตภัณฑ์ 
PPG ที่ผลิตได้ส่วนหนึ่งจะน าไปใช้เป็นสารต้ังต้นในกระบวนการผลิต POP และ Premix ส าหรับผลิตภัณฑ์ 
POP ที่ผลิตได้ส่วนหนึ่งจะน าไปใช้เป็นสารต้ังต้นในกระบวนการผลิต Premix 

  โครงการออกแบบให้มีจ านวนผลิต 365 วัน/ปี อย่างไรก็ตามกระบวนการผลิตโพลีออล            
ของโครงการเป็นกระบวนการผลิตไม่ต่อเนื่อง ดังนั้นการหยุดซ่อมบ ารุงหรือตรวจสอบอุปกรณ์จึงสามารถ
กระท าได้ทีละชุดอุปกรณ์ (Train) โดยไม่จ าเป็นต้องหยุดกระบวนการผลิตทั้งหมด เพื่อซ่อมบ ารุงใหญ่ 
(Turnaround) ซึ่งในเบื้องต้นทางโครงการจะพิจารณาหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่ให้สอดคล้องตามแผนของ
โรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ ของบริษัท จีซี ออกซีเรน จ ากัด ซึ่งเป็นแหล่งวัตถุดิบหลักของโครงการที่มีความถี่
ในการหยุดซ่อมบ ารุงใหญ่ทุกๆ 2 ปี เนื่องจากจะไม่มีการส่งวัตถุดิบโพรพิลีนออกไซด์มายังโครงการ 

  ผลิตภัณฑ์โพลีออลที่โครงการผลิตได้จะส่งไปยัง Drum Filling Machine เพื่อบรรจุลงถัง Drum 
ขนาด 200 ลิตร และ/หรือถัง IBC ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร และ/หรือส่งไปยัง Truck Loading Station เพื่อบรรจุ
ลงรถบรรทุก/รถคอนเทนเนอร์ และ/หรือ Flexi Bag เพื่อส่งไปจ าหน่ายให้แก่ลูกค้า หรือส่งไปกักเก็บไว้ในถังเก็บ
แบบ Cone Roof ที่ออกแบบตามมาตรฐาน API จ านวน 22 ถัง เพื่อรอส่งไปจ าหน่ายให้ลูกค้าต่อไป 

  ทั้งนี้การส่งโพลีออลไปจ าหน่ายให้ลูกค้าภายในประเทศจะเป็นการขนส่งทางรถบรรทุก/รถคอน
เทนเนอร์ ส าหรับ PPG บางส่วนจะมีการส่งไปจ าหน่ายต่างประเทศ โดยการขนส่งทางรถบรรทุก/รถคอนเทน
เนอร์ หรือขนส่งผ่านระบบท่อขนาดเส้นผ่าศูนย์กลาง 8 นิ้ว มีจุดเริ่มต้นแนวท่อจากบริเวณ Metering Station 
ในพื้นที่โครงการ ขนส่งด้วยอัตราการไหล 35 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ความดัน 13.7 บาร์-เกจ อุณหภูมิ 50-60 
องศาเซลเซียส ไปยังริมรั้วของ บริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จ ากัด ความยาวแนวท่อประมาณ 6,500 เมตร    
เพื่อรอส่งจ าหน่ายต่อไป Scrubber แสดงดังตารางที่ 2.5 และภาพที่ 2.4 
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ตารางท่ี 2.4  ชนิด ก าลังการผลิตสูงสุด การใช้ประโยชน์ วิธีการขนส่ง และการกักเก็บผลิตภัณฑ์ 
                  ของโครงการ 

ผลิตภัณฑ์ กล่ิน 
ก าลังการผลิตสูงสุด 

การใช้ประโยชน์ วิธีการขนส่ง 
จ านวน

เที่ยวขนส่ง  
(เที่ยว/ปี) 

การกักเก็บ 
(ตัน/วัน)* (ตัน/ปี)** 

PPG เฉพาะตัว 395.740 144,445 - ใช้เป็นสารตั้งต้น
ส าหรับผลิต POP  
และ Premix 

- ส่งขายภายนอก 

รถบรรทุก  
รถคอนเทนเนอร์ 
และ/หรือขนส่ง
ทางระบบท่อ*** 

4,743 เก็บในถังเก็บและ
บางส่วนบรรจุลง Drum 
ขนาด 200 ลิตร และ/
หรือถัง IBC ขนาด 1 

ลูกบาศก์เมตร และ/หรือ 
Flexi Bag 

POP เฉพาะตัว 91.323 33,333 - ใช้เป็นสารตั้งต้น
ส าหรับผลิต 
Premix 

- ส่งขายภายนอก 

รถบรรทุก  
รถคอนเทนเนอร์ 

 

1,094 

Premix เฉพาะตัว 60.882 22,222 - ส่งขายภายนอก รถบรรทุก  
รถคอนเทนเนอร์ 

730 

รวมผลิตภัณฑ์หลัก 547.945 200,000 - - 6,567 
ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

Mixed Xylene1/ ไฮโดรคาร์บอน 0.80 292 - ส่งขายขายนอก รถบรรทุก 48 บรรจุลง Drum ขนาด 
200 ลิตร 

รวมผลิตภัณฑ์หลักและ
ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

548.745 200.292 - - 6,615  

หมายเหตุ :  *  การค านวณก าลังการผลิตผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดในหน่วย “ตัน/วัน” เป็นการน าก าลังการผลิตผลิตภัณฑ์ในหน่วย “ตัน/ปี”  มา
หารด้วยจ านวนวันท างานใน 1 ปี คือ 365 วัน 

  **  ด าเนินการผลิต 365 วัน/ปี 
***  PPG ที่ส่งไปจ าหน่ายให้ลูกค้าภายในประเทศจะเป็นการขนส่งทางรถบรรทุก/รถคอนเทนเนอร์ ส าหรับ PPG บางส่วนจะส่งไป

จ าหน่ายต่างประเทศโดยการขนส่งทางรถบรรทุก/รถคอนเทนเนอร์ หรือขนส่งผ่านระบบท่อไปยังท่าเรือ ได้แก่ บริษัท ไทย
แท้งค์เทอร์มินัล จ ากัด หรือท่าเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ์ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  
สาขา 7 เป็นต้น เพื่อรอส่งไปจ าหน่ายต่อไป 

/1  ปัจจุบัน Mixed Xylene จากขั้นตอนการท า POP ให้บริสุทธิ์ ปริมาณ 0.8 ตัน/วัน จะส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการในรูปของ Waste Hydrocarbon (ส่งก าจัดในชื่อ Mixed Xylene) โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ ในครั้งนี้ Mixed 
Xylene ส่วนที่ส่งก าจัดภายนอก ซึ่งเป็นสารที่มีมูลค่าออกจ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ (By product) ของโครงการ ทั้งนี้ 
ในกรณีที่ลูกค้าไม่สามารถรับซื้อ Mixed Xylene จากโครงการได้ จะท าการส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการเช่นเดียวกับที่ด าเนินการอยู่ในปัจจุบัน 

ที่มา  :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 
(ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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ตารางท่ี 2.5  รายละเอียดท่อขนส่งผลิตภัณฑ์โพลีออล 

ท่อขนส่ง 
เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 
(นิ้ว) 

จุดเริ่มต้น จุดส้ินสุด 
อัตราการไหล 
(ลบ.ม./ชม.) 

ความดัน 
(บาร์-เกจ) 

อุณหภูมิ 
(องศาเซลเซียส) 

ระยะทาง
โดยประมาณ 

(เมตร) 
โพลีออล 8 Mering Station 

ของโครงการ 
ริมรั้วของบริษัท  

ไทยแทงค์ เทอมินัล 
จ ากัด 

35มสนาม 13.7 50-56 6,500 

ที่มา  :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 
(ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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ที่มา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.4 แนวท่อขนส่งผลิตภัณฑ์โพลีออลจากพื้นที่โครงการไปยังบริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จ ากัด 
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   โพลีออลสามารถใช้เป็นวัตถุดิบส าหรับผลิตภัณฑ์ประเภทโพลิยูรีเทน ซึ่งใช้ในการผลิต
ผลิตภัณฑ์ต่อเนื่องได้หลายรูปแบบ เช่น โฟมแข็ง (Rigid Forms) ส าหรับใช้ในตู้เย็นและใช้เป็น                  
ฉนวนกันความร้อน โฟมยืดหยุ่น (Flexible Forms) ส าหรับใช้ท าเบาะนั่งรถยนต์และเฟอร์นิเจอร์ และในกลุ่ม    
ที่มีรูปร่างไม่แน่นอน เช่น สารเคลือบป้องกันสารเคมี กาวและสารผนึกต่างๆ เป็นต้น 

 

 

 

 

 

 

โครงการน า Mixed Xylene จากขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) ของกระบวนการผลิต
โพลีออลชนิด POP ส่วนที่ส่งก าจัดเป็นสารไฮโดรคาร์บอน (Waste Hydrocarbon) ซึ่งเป็นสารที่มีมูลค่า 
ปริมาณประมาณ 0.8 ตัน/วัน ออกจ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการแทนการส่งก าจัด             
ยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการเพื่อเพิ่มมูลค่าและลดปริมาณของเสียที่ส่งก าจัด ทั้งนี้   
ในกรณีที่ถูกค้าไม่สามารถรับซื้อ Mixed Xylene จากโครงการได้ จะท าการส่ง Mixed Xylene ไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการเช่นเดียวกับที่ด าเนินการอยู่ในปัจจุบัน ซึ่ง Mixed Xylene ที่จะส่ง
จ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการหรือส่งก าจัดจะมีคุณสมบัติไม่แตกต่างกัน โดย Mixed 
Xylene ที่จะส่งจ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้มีองค์ประกอบดังนี้ 

พารามิเตอร์ หน่วย ปริมาณที่ก าหนด (Spec.) 
น้ า (Water Content) ร้อยละโดยน้ าหนัก 0.5 (สูงสุด) 

ไซลีน (Xylene) ร้อยละโดยน้ าหนัก 60-90 
อะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile) ร้อยละโดยน้ าหนัก 0-20 

สไตรีน (Styrene) ร้อยละโดยน้ าหนัก 5-30 
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โดยโครงการจะมีผลิตภัณฑ์พลอยได้เพิ่มเติมอีก 1 ชนิด คือ สารไฮโดรคาร์บอน (Waste 
Hydrocarbon) ปริมาณประมาณ 292 ตัน/ปี (0.8 ตัน/วัน ที่จ านวนวันผลิต 365 วันปี) ซึ่งจะท าการบรรจุลง
ถัง (Dum) ขนาด 200 ลิตร ก่อนส่งจ าหน่ายให้กับลูกค้าภายในประเทศผ่านทางรถบรรทุกประมาณ 2-4 
เที่ยว/เดือน รายละเอียดตารางที่ 2.4 
 

2.5 ระบบการขนส่งและจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ และมาตรการด้านความปลอดภัย 
ในการด าเนินงาน 

 การขนส่งวัตถุดิบและสารเคมีของโครงการมีแหล่งที่มาจากในประเทศ และ/หรือต่างประเทศ และการ
ขนส่งผลิตภัณฑ์ของโครงการสามารถจ าแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ การขนส่งทางท่อและการขนส่งทาง
รถบรรทุก 
 

 2.5.1 ระบบการขนส่ง 

  (1) มาตรการด้านความปลอดภัยของการขนส่งทางท่อ 
     โครงการมีการขนส่งวัตถุดิบทางท่อโดยการรับโพรพิลีนออกไซด์จาก บริษัทจีซี ออกซิเรน 
จ ากัด และรับเอทิลีนออกไซด์จาก บริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด โดยระบบท่อขนส่งมากักเก็บไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ รวมทั้งมีการขนส่งผลิตภัณฑ์ทางระบบท่อ ซึ่งโครงการได้จัดให้มีมาตรการด้านความปลอดภัย       
ของการขนส่งทางท่อดังนี ้
 

    1) มาตรฐานความปลอดภัยทางวิศวกรรม 
    (ก) ระบบท่อได้รับการออกแบบ เลือกวัสดุก่อสร้าง และทดสอบตาม Standard & Codes 
เช่น ANSI B1.1 (1982), ANSI B1.20.1(1983), ANSI B16.1 เป็นต้น 
    (ข) มีการจัดวางท่อในพื้นที่เฉพาะที่มีความเหมาะสมห่างจากโอกาสเกิดความเสียหาย   
จากแรงกระแทก มีโครงสร้างที่สามารถรองรับระบบท่อ มิให้มีผลกระทบจากการขยายตัวหรือหดตัว               
อันเนื่องมาจากการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิหรือน้ าหนักที่เกิดจากตัวท่อ 
    (ค) มีมาตรการป้องกันการกัดกร่อนของท่อโดยใช้ Standard Code ASME Section IX 
 

    2) มาตรการการก ากับดูแล/บ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 
    (ก) จัดให้มีการตรวจสอบสภาพโครงสร้าง ความแข็งแรงของแกร่งของท่อขนส่ง 
(Inspection) เป็นประจ าทุกปี เพื่อหาความสึกกร่อนของท่อขนส่ง โดยหากพบว่ามีความสึกกร่อน (Corrosion 
Allowable) จะด าเนินการซ่อมบ ารุงทันที 
    (ข) มีระบบสั่งปิดวาล์วอัตโนมัติจากห้องควบคุม ในกรณีฉุกเฉินเกิดเหตุเพลิงไหม้             
จึงสามารถตัดแยกระบบ โดยการสั่งปิดวาล์วต้นทางและปลายทาง 
    (ค) มีการท า Preventive Maintenance & Routine Inspection 
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    3) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 
    (ก) มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินที่ครอบคลุมต้ังแต่ถังเก็บ ระบบท่อไปจนถึงกระบวนการผลิต 
    (ข) จัดให้มีการฝึกซ้อมเหตุฉุกเฉินจากการรั่วไหลของสารเคมีทางท่อภายในโครงการ 

  (2) มาตรการความปลอดภัยของการขนส่งทางรถบรรทุก 

    1) มาตรการความปลอดภัยทางวิศวกรรม  
      (ก) รถขนส่งเคมีภัณฑ์จะต้องเป็นไปตามมาตรฐานของกรมการขนส่งทางบก และได้รับ   
การจดทะเบียนอย่างถูกต้อง 
  (ข) เลือกชนิดรถบรรทุกให้สอดคล้องกับชนิดของสารที่ขนส่ง ซึ่งสอดคล้องกับมาตรฐาน 
European Agreement Concerning the International Carriage of Dangerous Goods by Road (ADR) 
และประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตราย เรื่อง การขนส่งวัตถุอันตรายทางบก พ.ศ. 2545 

  2) มาตรการการก ากับดูแล/บ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 
    (ก) พนักงานขับรถบรรทุกขนส่งเคมีภัณฑ์ ต้องได้รับใบอนุญาตขับขี่ประเภทที่ 4 และ     
ต้องได้รับการอบรมเพิ่มเติมในเรื่องข้อมูลสารเคมีที่ขนส่ง การสื่อสารและการปฏิบัติในกรณีฉุกเฉิน 
    (ข) มีการควบคุมความเร็วรถและพฤติกรรมการขับขี่อย่างเข้มงวดและรถบรรทุกจะต้อง
แล่นในเส้นทางที่ก าหนดเท่านั้น 
    (ค) ท าการคัดเลือกบริษัทผู้รับจ้างขนส่งที่มีการติดต้ังระบบ Global Positioning system 
(GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 
    (ง) จัดอบรมให้ความรู้แก่พนักงานของโครงการเกี่ยวกับการขนส่งสินค้าอันตรายตาม
มาตรฐานยุโรป ส าหรับสินค้าอันตรายทุกประเภทในการวางแผนการขนส่งทางรถบรรทุก และการด าเนินการ
เมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินในขณะขนส่ง 
    (จ) ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องในการก าหนดและปฏิบัติตาม
มาตรการเพื่อการป้องกันควบคุมอุบัติภัยร้ายแรงจากการขนส่งหรือกิจกรรมที่เกี่ยวข้อง 
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  3)  แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 
    (ก) จัดให้มีคู่มือความปลอดภัยของสารเคมี (Safety Data Sheet; SDS) ของสารเคมีนั้นๆ
ประจ ารถบรรทุก 
    (ข) เมื่อเกิดสถานการณ์สารเคมีหกรั่วไหล พนักงานขับรถต้องรีบแจ้งให้บริษัทฯ ทราบ
ทันทีหากเกิดเหตุขึ้น และฝ่าย Logistic and Planning ท าการแจ้งให้กับผู้ที่เกี่ยวข้องรับทราบ เช่น หน่วยงาน    
ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม หน่วยงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน เป็นต้น เพื่อท าการประสานงาน
ไปยังต ารวจทางหลวงและสถานีดับเพลิง 
   (ค) จัดให้มีคู่มือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตราย ซึ่งระบุขั้นตอนการตอบโต้เหตุฉุกเฉิน
ไว้อย่างชัดเจน เพื่อใช้เป็นแนวทางปฏิบัติให้กับพนักงานขับรถขนส่งสารเคมี 

 2.5.2 ระบบการจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี 

  โครงการมีการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ภายในพื้นที่ลานถังเก็บ (Tank Farm)
อาคารเก็บวัตถุดิบ (Raw Material Warehouse) และอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Warehouse) โดย
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้จะยังคงมีระบบการจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี
เช่นเดียวกับปัจจุบัน ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

(1)  ลานถังเก็บ (Tank Farm) 
 ถังเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ที่อยู่ในลานถังเก็บจะจัดให้มีคันกั้นล้อมรอบ           

ดังภาพที่ 2.5 ประกอบด้วยถังเก็บต่างๆ ดังนี้ รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 2.6 
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ที่มา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.5 พื้นที่ลานถังเก็บ (Tank Farm) และต าแหน่งถังเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
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ตารางที่ 2.6 รายละเอียดถังเก็บของโครงการ 

สาร 
ประเภท
ของสาร 
ท่ีกักเก็บ 

ชนิดของถัง 
หมาย 
เลขถัง 

ขนาดบรรจ ุ จ านวน สภาวะออกแบบ สภาวะการใช้งาน Safety Valve  
Set Pressure 
(กก./ตร.ซม.
เกจ) 

ระบบควบคุม 
ไอระเหย 

มาตรฐานการ
ออกแบบถัง 

ปรมิาณ 
คันกั้น 
(ลบ.ม.) ออกแบบ เกบ็จริง ใบ Compartment 

อุณหภมูิ  
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 

อุณหภมู ิ
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 
1. Propylene Oxide วัตถดุิบ 

Cylindrical/ 
Vertical 

 

40T-106 245 200 1 - 70 2 และ Full 
Vacuum 

10 1 2 N2 Blanketing, 
VOCs Wet 
Scrubber 

API 

253 

2. Potassium 
Hydroxide 
48%wt 

ตัวเร่ง
ปฏิกิริยา 

40T-101 50 40 1 - 100 0.05 บรรยากาศ บรรยากาศ - ไม่มีระบบควบคุม 
ไอระเหย* 

58 

3. Glycerin 

สารเคมี
เสริมการ
ผลติ 

40T-102 50 40 1 - 150 0.05 40-60 บรรยากาศ - ไม่มีระบบควบคุม 
ไอระเหย* 

4. Sorbital syrup 
70%wt 

40T-103 50 40 1 - 100 0.05 บรรยากาศ บรรยากาศ - ไม่มีระบบควบคุม 
ไอระเหย* 

5. Propylene 
Glycol 

40T-104 50 40 1 - 100 0.05 บรรยากาศ บรรยากาศ - ไม่มีระบบควบคุม 
ไอระเหย* 

6. Ethylenediamine 40T-105 50 40 1 - 100 -0.0025/0.05 40 0.02-0.03 0.05 

N2 Blanketing 

7. Polyols 
Intermediate 

สาร
ตัวกลาง
ของ

ผลติภัณฑ์
โพลีออล 

40T-110 56 40 1 - 150 -0.0025/0.05 75 0.02-0.03 0.05 

8. Polyols 
Intermediate 

40T-111 56 40 1 - 150 -0.0025/0.05 75 0.02-0.03 0.05 

9. Polyols 
Intermediate 

40T-112 56 40 1 - 150 -0.0025/0.05 75 0.02-0.03 0.05 

10. Polyols 
Intermediate 

40T-113 56 40 1 - 150 -0.0025/0.05 75 0.02-0.03 0.05 

11. Polyols 
Intermediate 

40T-114 56 40 1 - 150 -0.0025/0.05 75 0.02-0.03 0.05 
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ตารางที่ 2.6 รายละเอียดถังเก็บของโครงการ (ต่อ) 

สาร 
ประเภทของ

สาร 
ท่ีกักเก็บ 

ชนิดของถัง 
หมาย 
เลขถัง 

ขนาดบรรจ ุ จ านวน สภาวะออกแบบ สภาวะการใช้งาน Safety Valve  
Set Pressure 
(กก./ตร.ซม.
เกจ) 

ระบบควบคุม 
ไอระเหย 

มาตรฐานการ
ออกแบบถัง 

ปรมิาณ 
คันกั้น 
(ลบ.ม.) ออกแบบ เกบ็จริง ใบ Compartment 

อุณหภมูิ  
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 

อุณหภมู ิ
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 
12. Acrylonitrile วัตถดุิบ 

Cone Roof 

40T-131 227 157 1 - 100 -0.005-0.05 20 0.02 0.05 
N2 Blanketing, 

Thermal 
Oxidizer 

API 

285 
13. Styrene 40T-132 283 205 1 - 100 -0.005-0.05 20 0.02 0.05 

14. Polyols 
Intermediate 

สารตวักลาง
ของ

ผลติภัณฑ์  
โพลีออล 

40T-109 484 450 1 - 150 -0.005-0.05 75 0.02-0.03 0.05 

N2 Blanketing, 

484 
15. Polyols 

Intermediate 
40T-133 
และ 134 

340 250 1 2 100 -0.005-0.05 50-60 0.02 0.05 

16. BP-5P สารชว่ย   
กระจายตวั 

Cylindrical/ 
Vertical 

 

40T-135 25 20 1 - 150 -0.0025/0.05 50-60 0.02 - 

52 

17. FJ-200 BE 40T-137 25 20 1 - 100 -0.0025/0.05 30 0.02 - 
18. Xylene 

ตัวท าละลาย 

40T-138 50 40 1 - 100 -0.0025/0.05 บรรยากาศ 0.02 0.05 

19. N,N 
Dimethylformamide 

40T-139 50 40 1 - 100 -0.0025/0.05 บรรยากาศ 0.02 0.05 N2 Blanketing, 
Thermal 
Oxidizer 

20. Polyols Product 

ผลติภัณฑ์ Cone Roof 

40T-115, 
116,117 
และ 118 

484 440 1 4 150 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

N2 Blanketing, 552 
21. Polyols Product 40T-119 

และ 120 
484 440 1 2 150 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

22. Polyols Product 40T-121 484 450 1 - 150 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

23. Polyols Product 40T-122 484 450 1 - 150 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 
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ตารางที่ 2.6 รายละเอียดถังเก็บของโครงการ (ต่อ) 

สาร 
ประเภทของ

สาร 
ท่ีกักเก็บ 

ชนิดของถัง 
หมาย 
เลขถัง 

ขนาดบรรจ ุ จ านวน สภาวะออกแบบ สภาวะการใช้งาน Safety Valve  
Set Pressure 
(กก./ตร.ซม.
เกจ) 

ระบบควบคุม 
ไอระเหย 

มาตรฐานการ
ออกแบบถัง 

ปรมิาณ 
คันกั้น 
(ลบ.ม.) ออกแบบ เกบ็จริง ใบ Compartment 

อุณหภมูิ  
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 

อุณหภมู ิ
(°ซ) 

ความดัน 
(กก./ตร.ซม.

เกจ) 
24. Polyols Product 

ผลติภัณฑ์ Cone Roof 

40T-123 484 450 1 - 150 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

N2 Blanketing, API 552 

25. Polyols Product 40T-140 532 450 1 - 100 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

26. Polyols Product 40T-141 532 450 1 - 100 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

27. Polyols Product 40T-142  532 450 1 - 100 -0.005-0.05 50-60 0.02-0.03 0.05 

28. Polyols Product 40T151, 
152, 153 
และ154 

328 240 1 4 150 -0.005-0.05 40 0.02 0.05 

29. Polyols Product 40T155, 
156,157 
และ158 

328 240 1 4 150 -0.005-0.05 40 0.02 0.05 

30. Polyols Product 40T-159 
และ 160 

158 120 1 2 150 -0.005-0.05 40 0.02 0.05 

31. Sulfuric Acid 
98%wt 

สารเคมี
ส าหรับ

VOCs Wet 
Scrubber 

Cylindrical/ 
Vertical 

 

40T-124C 1.25 1 1 - 70 Full Liquid บรรยากาศ บรรยากาศ - ไม่มีระบบควบคุม 
ไอระเหย* 

ASME 
 

3.93 

32. Sodium 
Hydroxide 50%wt 

40T-124G 2.3 2 1 - 70 Full Liquid บรรยากาศ บรรยากาศ - 

หมายเหตุ : - หมายถึง ไม่มี หรือไม่ระบุ 
              * ไม่มีระบบควบคุมไอระเหย เนื่องจากสารที่กักเก็บสารไฮโดรคาร์บอน และ/หรือเป็นสารที่มีความดนัต่ า 

       

ท่ีมา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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1) ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide Tank) 

ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ มีจ านวน 1 ใบ คือ ถังเก็บหมายเลข 40T-106 เป็นถังแบบ
Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 245 ลูกบาศก์เมตร ความจุ       
ใช้งาน 200 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 10 องศาเซลเซียส ความดัน 1 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
ออกแบบให้มีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และระบบรวบรวมไอระเหยไปบ าบัดที่ ระบบบ าบัด
สารอินทรีย์ระเทยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) โดยมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 253 ลูกบาศก์เมตร 
ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บโพรพิลีนออกไซด์ในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถังเก็บตามที่ก าหนดไว้ตามมาตรฐาน 
NFPA 30 "Flammable and Combustible Liquids Code" ที่ก าหนดให้ความจุของคันกั้นต้องมีขนาด           
ไม่น้อยกว่าปริมาตรของถังใบใหญ่สุด และกฎกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความ     
ในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 ก าหนดให้ภาชนะที่บรรจุวัตถุอันตรายที่มีขนาดต้ังแต่ 25,000 ลิตรขึ้นไป 
ต้องสร้างเขื่อนหรือก าแพงคอนกรีต โดยรอบให้มีขนาดที่สามารถกักเก็บปริมาณของวัตถุดังกล่าวได้ทั้งหมด 
เว้นแต่กรณีที่มีภาชนะบรรจุมากกว่า 1 ถัง ให้สร้างเขื่อนที่สามารถเก็บกักวัตถุอันตรายน้ันได้เท่ากับปริมาตร
ของถังเก็บขนาดใหญ่สุด และมีระบบความปลอดภัยประกอบด้วย Level Indicator, Pressure Safety Valve, 
Nitrogen Blanketing มีระบบรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไปบ าบัดยังระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก 
(VOCs Wet Scrubber) เครื่องตรวจจับก๊าซไฮโครคาร์บอน (Hydrocarbon Gas Detector) จ านวน 1 เครื่อง 
ซึ่งก าหนดค่าควบคุม (Set Point) ไว้ที่ร้อยละ 10 ของค่า LEL และเชื่อมต่อสัญญาณไปที่ห้องควบคุม (Control 
Room) และตู้เก็บสายฉีดน้ าตับเพลิง (Hose House) จ านวน 1 จุด และหัวฉีดน้ า (Water Monitor) จ านวน 1 
จุด เพื่อระงับอัคคีภัย 
 

2) ถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile Tank) 
ถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ มีจ านวน 1 ใบ คือ ถังเก็บหมายเลข 40T-131 เป็นถัง แบบ 

Cone Roof Tank ที่มี Fixed Roof ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 227 ลูกบาศก์เมตร 
ความจุใช้งาน 157 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส ความดัน 0.02 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ ออกแบบให้มีไนโตรเจน ปกคลุม (Nitrogen Blanketing) มีระบบรวบรวมไอระเหยไปบ าบัด
ที่ Thermal Oxidizer และมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 285 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บสไตรีน 
(ถังเก็บหมายเลข 40T-132) ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บอะคริโลไนไตรล์ในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถังเก็บตาม      
ที่ก าหนดไว้ตามมาตรฐาน NFPA 30 "Flammable and Combustible Liquids Code" และกฎกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2535) และมีระบบความปลอดภัยประกอบด้วย Level Indicator, Pressure 
Safety Valve, Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไปเผาก าจัดยังระบบ 
Thermal Oxidizer, ตู้เก็บสายฉีดน้ าดับเพลิง จ านวน 1 จุด หัวจ่ายน้ าดับเพลิงพร้อมหัวฉีดน้ า (Water 
Hydrant with Monitor) จ านวน 1 จุด ระบบพ่นน้ าฝอย (Deluge System) จ านวน 2 จุด และระบบ    
สเปรย์โฟม (Foam Spray System) จ านวน 1 จุด เพื่อระงับอัคคีภัย 
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3) ถังเก็บสไตรีน (Styrene Tank) 
ถังเก็บสไตรีน มีจ านวน 1 ใบ คือ ถังเก็บหมายเลข 40T-132 เป็นถัง แบบ Cone Roof 

Tank ที่มี Fixed Roof ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 283 ลูกบาศก์เมตร ความจุใช้งาน 
205 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส ความดัน 0.02 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
ออกแบบให้มีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing มีระบบรวบรวมไอระเหยไปบ าบัดที่ Thermal 
Oxidizer และมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 285 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บอะคริโลไนไตรล์   
(ถังเก็บหมายเลข 131) ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บสไตรีนในกรณีเกิดการร่ัวไหลจากถังเก็บตามที่ก าหนดไว้ตาม
มาตรฐาน NEPA 30 “Flammable and Combustible Liquids Code" และกฎกระทรวงอุตสาหกรรม   
ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และมีระบบความปลอดภัย
ประกอบด้วย Level Indicator, Pressure Safety Valve, Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวม         
ไอระเหยจากถังเก็บไปเผาก าจัดยังระบบ Thermal Oxidizer, ระบบพ่นน้ าฝอย (Deluge System) จ านวน 
2 จุด และระบบสเปรย์โฟม (Foam Spray System) จ านวน 1 จุด เพื่อระงับอัคคีภัย 

 

4) ถังเก็บตัวเร่งปฏิกิริยาและถังเก็บสารเคมีเสริมการผลิต 

(ก) ถังเก็บตัวเร่งปฏิกิริยา 

ถังเก็บตัวเร่งปฏิกิริยา มีจ านวน 1 ใบ คือ ถังเก็บหมายเลข 40T-101 ใช้กักเก็บ
สารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น 48%wt (Potassium Hydroxide 48%wt) เป็นถังแบบ
Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์เมตร ความจุ   
ใช้งาน 40 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บท่ีอุณหภูมิและความดันบรรยากาศ 

(ข) ถังเก็บสารเคมีเสริมการผลิต 

ถังเก็บสารเคมีเสริมการผลิต มีจ านวนรวม 4 ใบ ได้แก่ ถังเก็บหมายเลข 40T-
102, 40T-103, 40T-104 และ 40T-105 มีรายละเอียดดังนี้ 

(1)  ถังเก็บหมายเลข 40T-102 ใช้กักเก็บกลีเซอรีน (Glycerin) เป็นถังแบบ
Cylindrical/ Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์เมตร ความจุ 
ใช้งาน 40 ลูกบาศกเ์มตร กักเก็บท่ีอุณหภูมิ 40-60องศาเซลเซียส และความดันบรรยากาศ 

(2)  ถังเก็บหมายเลข 40T-103 ใช้กักเก็บซอร์บิทอลไซรัป (Sorbitol Syrup)     
เป็นถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์
เมตร ความจุใช้งาน 40 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บท่ีอุณหภูมิและความดันบรรยากาศ 

(3)  ถังเก็บหมายเลข 40T-104 ใช้กักเก็บโพรพิลีนไกลคอล (Propylene Glycol)
เป็นถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50         
ลูกบาศก์เมตร ความจุใช้งาน 40 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บท่ีอุณหภูมิและความดันบรรยากาศ 
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(4) ถังเก็บหมายเลข 40T-105 ใช้กักเก็บเอทิลีนไดเอมีน (Ethylenediamine) เป็น 
ถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์เมตร 
ความจุใช้งาน 40 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส และความดัน 0.02-0.03 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร-เกจ 

ทั้งนี้ ถังเก็บตัวเร่งปฏิกิริยาและสารเคมีเสริมการผลิตออกแบบให้มีไนโตรเจนปกคลุม 
(Nitrogen Blanketing) และมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 58 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บ
หมายเลข 40T-101, 40T-110, 40T-111, 40T-1 12, 40T-113 และ 40T-114 ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บสาร 
ในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถังเก็บตามที่ก าหนดไว้ตามกฎกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2535)  
ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 มีระบบความปลอดภัยประกอบด้วย Level Indicator, 
Pressure Safety, Valve และระบบพ่นน้ าฝอย (Deluge System) จ านวน 1 จุด ที่ถังเก็บหมายเลข 40T-
105 เพื่อหล่อเย็นเมื่อเกิดอัคคีภัย 
 

(5) ถังเก็บตัวเร่งปฏิกิริยาและถังเก็บสารเคมีเสริมการผลิต 
(ก)  ถังเก็บสารช่วยกระจายตัว 

ถังเก็บสารตัวช่วยกระจายตัว มีจ านวนรวม 2 ใบ ได้แก่ ถังหมายเลข 40T-135 
และ 40T-137 มีรายละเอียดดังนี้ 

ก) ถัง เก็บหมายเลข 40T-135 ใช้กักเก็บสาร BP-SP เป็นถังแบบ 
Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 25 ลูกบาศก์เมตร ความจุ   
ใช้งาน 20 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 50-60 องศาเซลเซียส และความดัน 0.02 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ 

ข) ถังเก็บหมายเลข 40T-137 ใช้กักเก็บสาร FJ-200BE เป็นถังแบบ 
Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 25 ลูกบาศก์เมตร ความจุ   
ใช้งาน 20 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิ 30 องศาเซลเซียส และความดัน 0.02 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ 

(ข)  ถังเก็บตัวท าละลาย 
ถังเก็บตัวท าละลาย มีจ านวนรวม 2 ใบ ได้แก่ ถังเก็บหมายเลข 40T-138 และ 

40T-139 มีรายละเอียดดังนี้  
ก) ถังเก็บหมายเลข 40T-138 ใช้กักเก็บไซลีน (Xylene) เป็นถังแบบ 

Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์เมตรความจุ    
ใช้งาน 40 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บท่ีอุณหภูมิบรรยากาศ และความดัน 0.02 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
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ข) ถังเก็บหมายเลข 40T-139 ใช้กักเก็บสาร N,N-Dimethylformamide เป็นถัง
แบบ Cylindrical/Vertical Tank ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 50 ลูกบาศก์เมตร 
ความจุใช้งาน 40 ถูกบาศก์เมตร กักเก็บท่ีอุณหภูมิและความดันบรรยากาศ 

ทั้งนี้ ถังเก็บสารช่วยกระจายตัวและถังก็บตัวท าละลายออกแบบให้มีไน โตรเจน      
ปกคลุม (Nitrogen Blanketing) นอกจากนี้ ถังเก็บตัวท าละลาย N.N-Dimethylformamide (ถังเก็บ
หมายเลข 401-139) ยังออกแบบให้มีระบบรวบรวมไอระเหยไปบ าบัดที่ Thermal Oxidizer 

ถังเก็บสารช่วยกระจายตัวและถังเก็บตัวท าละลายออกแบบให้มีคันกั้น (Bund) ขนาด
ความจุ 52 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บสารช่วยกระจายตัว (ถังเก็บหมายเลข 40T-135 และ 40T-
137) ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บสารในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถังเก็บตามที่ก าหนดไว้ตามมาตรฐาน NFPA 30 
"Flammable and Combustible Liquids Code" ที่ก าหนดให้ความจุของคันกั้นต้องมีขนาดไม่น้อยกว่า
ปริมาตรของถังใบใหญ่สุด และกฎกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2535) ออกตามความใน
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และมีระบบความปลอดภัยประกอบด้วย Level Indicator และระบบ
พ่นน้ าฝอย (Deluge System) จ านวน 1 จดุ ติดต้ังที่ถังเก็บหมายเลข 40T-138 เพื่อหล่อเย็นเมื่อเกิดอัคคีภัย
และหัวจ่ายน้ าดับเพลิงพร้อมหัวฉีดน้ า (Water Hydrant with Monitor) ติดต้ังในบริเวณใกล้เคียง จ านวน 1 
จดุ 
 

(6) ถังเก็บสารตัวกลางของผลิตภัณฑ์โพลีออล (Polyols Intermediate Tank) 
ถังเก็บสารตัวกลางของผลิตภัณฑ์โพลีออส มีจ านวน 7 ใบ ได้แก่ ถังเก็บหมายเลข 

40T -109, 40T-110, 40T-111, 40T-112, 40T-113 40T- 114, 40T-133 และ 40T-134 ซึ่งมีรายละเอียด
ดังนี้ 

(ก) ถังเก็บหมายเลข 40T-109 เป็นถังแบบ Cone Roof Tank จ านวน 1 ใบ ออกแบบ
ตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 484 ลูกบาศก์เมตร ความจุใช้งาน 450 ถูกบาศก์เมตร กักเก็บ         
ที่อุณหภูมิ 75 องศาเซลเซียส และความดัน 0.02-0.03 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ออกแบบให้มี
ไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 484 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้
ร่วมกันกับถังเก็บหมายเลข 40T-133 และ 40T-134 

(ข) ถังเก็บหมายเลข 40T-110, 40T-111, 40T-112, 40T-113 และ 40T-114 เป็น    
ถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank จ านวน 5 ใบ ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 56 
ลูกบาศก์เมตร ความจุใช้งาน 40 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่ อุณหภูมิ75 องศาเซลเซียส และความดัน       
0.02-0.03 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ออกแบบให้มีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และ     
มีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 58 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บหมายเลข 40T-101, 40T-102,   
40T-103, 40T-104 และ 40T-105 
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(ค) ถังเก็บหมายเลข 40T-133 และ 40T-134 เป็นถังแบบ Cone Roof Tank จ านวน 
1 ใบ ที่แบ่งเป็น 2 Compartments ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API มีความจุออกแบบ 340 ลูกบาศก์เมตร 
ความจุใช้งาน 250 ลูกบาศก์เมตร (แต่ละ Compartment มีความจุออกแบบ 170 ลูกบาศก์เมตร ความจุ   
ใช้งาน 125 ลูกบาศก์เมตร) กักเก็บที่อุณหภูมิ 50-60 องศาเซลเซียส และความดัน 0.02 กิโลกรัม/       
ตารางเซนติเมตร-เกจ ออกแบบให้มีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และมีคันกั้น (Bund) ขนาด
ความจุ 587 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บหมายเลข 40T-1091 

ทั้งนี้คันกั้นที่ล้อมรอบถังเก็บสารตัวกลางของผลิตภัณฑ์โพลีออลนั้นเพียงพอที่จะ    
กักเก็บสารในกรณีเกิดการรั่วไหลจากถังเก็บตามที่ก าหนดไว้ตามกฎกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 
2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และมีระบบความปลอดภัยประกอบด้วย 
Level Indicator, Pressure Safety Valve, ระบบสเปรย์โฟม (Foam Spray System) จ านวน 2 จุด โดย
ติดต้ังบริเวณถังเก็บหมายเลข 40T-109 จ านวน 1 จุด และติดต้ังบริเวณถังเก็บหมายเลข 40T-133 และ 
40T-134 จ านวน 1 จุด เพื่อระงับอัคคีภัย  

 

(7) ถังเก็บผลิตภัณฑ์โพลีออล (Polyols Product Tank)  
ถังเก็บผลิตภัณฑ์โพลีออล มีจ านวน 11 ใบ ได้แก่ ถังเก็บหมายเลข 40T-115 ถึง 123, 

40T-140 ถึง 142 และ 40T-151 ถึง 160 โดยถังเก็บผลิตภัณฑ์โพลีออลเป็นถังแบบ Cone Roof Tank        
ที่ออกแบบตามมาตรฐาน API ออกแบบให้มีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และมีคันกั้น 
(Bund) ขนาดความจุ 552 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกัน ซึ่งเพียงพอที่จะกักเก็บสารในกรณีเกิดการรั่วไหล 
จากถังเก็บตามที่ก าหนดไว้ตามกฎกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่  2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความใน
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และมีระบบความปลอดภัยประกอบด้วย Level Indicator, Pressure 
Safety Valve, ตู้เก็บสายฉีดน้ าดับเพลิง (Hose House) จ านวน 3 จุด หัวฉีดน้ าดับเพลิง (Water Monitor) 
จ านวน 2 จุด หัวจ่ายน้ าดับเพลิงพร้อมหัวฉีดน้ า (Water Hydrant with Monitor) จ านวน 3 จุด และระบบ
สเปรย์โฟม (Foam Spray System) จ านวน 11 จุด เพื่อหล่อเย็น เมื่อเกิดอัคคีภัย 

 

(8) ถังเก็บสารละลายกรดซัลฟูริก ความเข้มข้น 98%wt (Sulfuric Acid Tank) 
ถังเก็บสารละลายกรดซัลฟูริก ความเข้มข้น 98 %wt มีจ านวน 1 ใบ คือ ถังเก็บ

หมายเลข 40T-124C เป็นถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank ที่ออกแบบตามมาตรฐาน ASME มีความจุ
ออกแบบ 1.25 ลูกบาศก์เมตร ความจุใช้งาน 1 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิและความดันบรรยากาศ 
และมีคันกั้น (Bund) ขนาดความจุ 3.93 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บหมายเลข 40T-124G 
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(9) ถังเก็บสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น 50%wt (Sodium 
Hydroxide Tank) 

ถังเก็บสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น 50%wt มีจ านวน 1 ใบ คือ        
ถังเก็บหมายเลข 40T-124G เป็นถังแบบ Cylindrical/Vertical Tank ที่ออกแบบตามมาตรฐาน ASME มี
ความจุออกแบบ 23 ลูกบาศก์เมตร ความจุใช้งาน 2 ลูกบาศก์เมตร กักเก็บที่อุณหภูมิและความดัน
บรรยากาศ และมีคันกั้น (Bund) ขนาคความจุ 3.93 ลูกบาศก์เมตร ที่ใช้ร่วมกันกับถังเก็บหมายเลข 40T-
124C 

(2) อาคารเก็บวัตถุดิบ (Raw Material Warehouse) และอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ (Product 
Warehouse) 

โครงการมีการกักเก็บวัตถุดิบและสารเคมีภายในอาคารเก็บวัตถุดิบ (Raw Material 
Warehouse) ซึ่งมีทั้งสารที่เป็นของแข็งและของเหลว โดยกักเก็บในลักษณะจัดวางตามประเภทของสารเคมี
ที่สามารถจัดเก็บร่วมกันได้อย่างปลอดภัย (Compatible Chemical) โดยใช้ชั้นวางในการจัดเก็บ หากเป็น
สารที่บรรจุในถังจะวางบนไม้พาเลท ซึ่งมีการระบุชื่อของสารเคมี วันผลิต รวมทั้งมีเอกสารความปลอดภัย
ของสารเคมี (SDS) หน้างาน ส าหรับอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Warehouse) มีการวางถังเก็บ
ผลิตภัณฑ์บนไม้พาเลท ซึ่งมีการระบุชื่อของผลิตภัณฑ์ วันผลิต รวมทั้งมีเอกสารความปลอดภัยของสารเคมี 
(SDS) หน้างาน เช่นเดียวกัน ซึ่งอาคารเก็บวัตถุดิบและอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ของโครงการจัดให้มีมาตรการ
ด้านความปลอดภัยในการกักเก็บสารเคมีดังนี้ 

 

1) ลด หลีกเลี่ยงที่จะมีการเก็บสารเคมีจ านวนมากในพื้นที่โครงการ มีการจัดเก็บสารเคมี    
ในพื้นที่ที่เหมาะสมและห่างจากหน่วยการผลิต 

2) จัดให้มีเครื่องตรวจจับควัน (Smoke Detector) แจ้งเตือนไปยังห้องควบคุม (Control 
Room) 

3) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยอย่างเพียงพอ เช่น ระบบน้ าดับเพลิง ถังดับเพลิง 
และตู้สายฉีดน้ าดับเพลิง เป็นต้น 

4) จัดให้มีพัดลมระบายอากาศ (Ventilator) ภายในคลังเก็บสารเคมี เพื่อให้อากาศสามารถ
ถ่ายเทได้โดยสะดวก 

5) จัดให้มีระบบรวบรวมน้ าเสียปนเปื้อนสารเคมี  ซึ่งจะส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสีย  
ของโครงการ 
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2.6 กระบวนการผลิต 
 

 2.6.1 สรุปบัญชีหน่วยผลิตและอุปกรณ์หลัก 

สรุปบัญชีหน่วยผลิตและอุปกรณ์หลักของกระบวนการผลิตโพลีออล แสดงดังตารางที่ 2.7 
 

2.6.2 กระบวนการผลิตโพลีออล 

กระบวนการผลิตโพลีออลของโครงการแบ่งตามชนิดของผลิตภัณฑ์ที่ผลิต ประกอบด้วย  3 
กระบวนการผลิตหลัก ได้แก่ 

(1) กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด PPG (PPG Process) 
(2) กระบวนการผลิต โพสีออลชนิด POP (POP Process) 
(3) กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix (Premix Process) 

 

ส าหรับดุลมวลการผลิตผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดที่สอดคล้องกับปริมาณการใช้วัตถุดิบและสารเคมี
จ าน าเสนอใน 3 กรณี ทั้งนี้การค านวณปริมาณการใช้วัตถุดิบสูงสุดในหน่วย “ตันต่อวัน” ของโครงการนั้น
เป็นการน าปริมาณการใช้วัตถุดิบในหน่วย “ตันต่อป”ี มาหารด้วยจ านวนวันท างานใน 1 ปี คือ 365 วัน 

 

(1) กรณีใช้สารเคมีปริมาณสูงสุดซึ่งเป็นกรณีที่มีมลพิษสูงสุด (มี Vent Gas, น้ าเสีย และกาก
ของเสียเกิดขึ้นมากที่สุด) ดุลมวลในหน่วย "ตัน/ปี" แสดงดังภาพที่ 2.6 และในหน่วย"ตัน/วัน" แสดงดังภาพที่ 
2.7 ทั้งนี้ ดุลมวลที่แสดงในกรณีนี้เป็นกรณีที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมมากที่สุด กล่าวคือมีก๊าซระบายจาก
กระบวนการผลิต น้ าเสีย และกากของเสียเกิดขึ้นมากที่สุด เนื่องจากกรณีนี้มีการใช้สารคมีเสริมการผลิต
ได้แก่ สารเคมีกลุ่มแอลกอฮอล์ (Alcohol Group) สารเคมีกลุ่มเอมีน (Amine Group) และตัวเร่งปฏิกิริยา
(Catalyst) สูงสุดซึ่งจะท าให้มีการใช้ตัวดูดซับ (Adsorbent) และน้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized 
Water) มากที่สุด ส่งผลให้เกิดของเสียมากที่สุด 
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ตารางท่ี 2.7 อุปกรณ์หลักที่ติดตั้งในกระบวนการผลิตโพลีออล 
อุปกรณ์ จ านวนที่ติดต้ัง การใช้งาน หมายเหตุ 

PPG Process   - 
1. Pneumatic System 2 ชุด เพื่อป้อนสารเคมีชนิดผง - 
2. PPG Reactor 8 ใบ ท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น - 
3. Reactor Vacuum System ประกอบด้วย Vacuum 

Pump, 1st Condenser, 2nd Condenser, 1st 
Receiver Tank และ 2nd Receiver Tank 

3 ชุด สร้างสภาวะสุญญากาศให้กับ PPG Reactor - 

4. A Product Tank  กักเก็บ PPG Intermediate เพื่อรอส่งไปขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ - 
5. Treatment Tank  เติมและกวนผสมตัวดูดซับ เพื่อก าจัดตัวเร่งปฏิกิริยาออกจาก PPG  
6. Filter  กรองตัวดูดซับท่ีมีตัวเร่งปฏิกิริยาท่ีถูกดูดซับไว้ออกจาก PPG  
7. B Product Tank  กักเก็บ PPG เพื่อรอส่งไปยัง Evaporator        มี 3 ชุดท างานขนานกัน 
8. Evaporator  ก าจัดน้ าออกจาก PPG  
9. Evaporator Vacuum System ประกอบด้วย Vacuum 

Pump, Condenser และ Receive Tank 
 สร้างสภาวะสุญญากาศให้กับ Evaporator  

10. Dissolver Tank  เติมและกวนผสม Neutralizer และ Antioxidant ใน PPG Polyols Product - 
11. D Product Tank  กักเก็บ PPG Polyols Product เพื่อรอการตรวจสอบคุณภาพ - 
12. Product Filling Tank  กักเก็บ PPG Polyols Product ก่อนการบรรจุลงถัง (Drum/IBC) - 
13. Drum Filling Machine  บรรจุ PPG Polyols Product ลงถัง Drum - 
14. IBC Filling Machine  บรรจุ PPG Polyols Product ลงถัง IBC - 
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ตารางท่ี 2.7 อุปกรณ์หลักที่ติดตั้งในกระบวนการผลิตโพลีออล (ต่อ) 
อุปกรณ ์ จ านวนทีต่ิดตั้ง การใชง้าน หมายเหต ุ

POP Process    
1. Initiator Mixing Tank 1 ใบ เตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยา - 
2. Initiator Feed Tank 1 ใบ กักเก็บสารเริ่มค้นปฏิกิริยาเพื่อรอส่งไปยังขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซช่ัน - 
3. Dispersant Mixing Tank 1 ใบ เตรียมสารช่วยกระจายตัว - 
4. Dispersant Feed Tank 1 ใบ กักเก็บสารช่วยกระจายตัวเพื่อรอส่งไปยังขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพดีเมอไรเซช่ัน - 
5. Monomer Mixing Tank 1 ใบ ต่อ 1 ชุด เตรียม Monomer Liquid  
6. Initiator Mixing Tank 1 ใบ ต่อ 1 ชุด เตรียม Initiator Liquid           มี 2 ชุดท างานสลับกัน 
7. Batch Polymerization Reactor 1 ใบ ต่อ 1 ชุด เตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซช่ัน  
8. Batch Reactor Vacuum Pump 1 ชุด สร้างสภาวะสุญญากาศให้กับ Batch Polymerization Reactor - 
9. Intermediate Tank 1 ใบ กักเก็บสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 

เพื่อรอส่งไปยังขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซช่ัน 
- 

10. Static Mixer 1 ชุด ผสมสารให้เป็นเน้ือเดียวกัน  
11. 1st POP Reactor 1 ใบ ต่อ 1 ชุด เกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซช่ัน  
12. Double Pipe Heat Exchanger 1 เครื่องต่อ 1 ชุด ลดอุณหภูมิของสารท่ีออกจาก 1st POP Reactor            มี 3 ชุดท างานสลับกัน 
13. 2nd POP Reactor 1 ใบ ต่อ 1 ชุด เกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซช่ัน  
14. Double Pipe Heat Exchanger 1 เครื่องต่อ 1 ชุด ลดอุณหภูมิของสารท่ีออกจาก 2nd POP Reactor  
15. Aging Tank 3 ใบ ถังพัก POP ก่อนส่งไปยัง Evaporator ใช้งาน 1 ใบ ส ารอง 1 ใบ 
16. Filter 3 เครื่อง แยกกากโพลีเมอร์ท่ีไม่ต้องการ ก่อนท าการแยกสารละลาย ใช้งาน 2 เครื่อง ส ารอง 1 เครื่อง 
17. 1st Evaporator 1 เครื่อง แยกตัวท าละลายและสารโมโนเมอร์ท่ีไม่เกิดปฏิกิริยาออกจาก POP - 
18. 1st Evaporator Vacuum System ประกอบด้วย 

Vacuum Pump, 1st Condenser, 2nd Condenser 
และ Receiver Tank และ Recycle Xylene Tank 

1 ชุด สร้างสภาวะสุญญากาศให้กับ 1st Evaporator - 
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ตารางท่ี 2.7 อุปกรณ์หลักที่ติดตั้งในกระบวนการผลิตโพลีออล (ต่อ) 
อุปกรณ์ จ านวนที่ติดต้ัง การใช้งาน หมายเหตุ 

POP Process    
19. Distillation Column 3 หอ แยกตัวท าละลายและสารโมโนเมอร์ท่ีไม่เกิดปฏิกิริยาออกจาก POP ใช้งาน 2 หอ ส ารอง 1 หอ 
20. Distillation Column Vacuum System ประกอบด้วย 

Vacuum Pump และ Condenser 
1 ชุด 

สร้างสภาวะสุญญากาศให้กับ Distillation Column - 

21. 3rd Evaporator 1 เครื่อง แยกน้ าออกจากโพลีออล - 
22. 3rd Evaporator Vacuum System ประกอบด้วย 

Vacuum Pump และ Condenser 
1 ชุด สร้างสภาวะสุญญากาศให้กับ 3rd  Evaporator - 

23. Product Receiver Tank 4 ใบ เติมและกวนผสม Antioxidant ใน POP และกักเก็บ POP เพื่อรอตรวจสอบคุณภาพ - 
24. Drum Filling Machine 1 ชุด บรรจุ POP ลงถัง Drum และถัง IBC - 
Premix Process    
1. Premix Reactor    

- ขนาด 25 ตัน 3 ใบ กวนผสมสารตั้งต้นกับสารเติมแต่ง - 
- ขนาด 5 ตัน 2 ใบ กวนผสมสารตั้งต้นกับสารเติมแต่ง - 
2. Drum Filling Machine 1 ชุด บรรจุ Premix ลงถัง Drum - 
3. IBC Filling Machine 1 ชุด บรรจุ Premix ลงถัง IBC - 
ที่มา  :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                                           บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด                                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

 

                                                                                                          หน้า 2-41     

ที่มา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.6 ดุลมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตัน/ป”ี กรณีที่มีมลพิษสูงสุด 
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                                                                                                          หน้า 2-42     

 

ที่มา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.7 ดุลมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตัน/วัน” กรณีที่มีมลพิษสูงสุด 
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การใช้สารเคมีเสริมการผลิตกลุ่มแอลกอฮอล์ (Alcohol Group) เละกลุ่มเอมีน (Amine Group)
สูงสุดจะมีสารเคมีส่วนที่ไม่เกิดปฏิกิริยาที่ยังหลงเหลืออยู่มากที่สุด โดยจะอยู่ในรูปของก๊าซระบายจาก
กระบวนการผลิต (Vent Gas) 

 

ส าหรับการใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) สูงสุด ในขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment 
Process) ของกระบวนการผลิต PPG จะมีการเติมตัวดูดซับ (Adsorbent) ที่เป็นของแข็ง ได้แก่ แมกนีเซียม 
ซิลิเกต (Magnesium Silicate) หรืออะลูมิเนียมซิลิเกต (Aluminum Silicate) เพื่อก าจัดตัวเร่งปฏิกิริยา 
(Catalyst) ซึ่งได้แก่ โพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ (Potassium Hydroxide) และเติมน้ าปราศจากแร่ธาตุ 
(Demineralized Water) เพื่อช่วยในการละลาย จึงมีการใช้ตัวดูดซับและน้ าปราศจากแร่ธาตุสูงสุด โดย  
ของเสียจะอยู่ในรูปของน้ าเสียที่มีมลสารสูง (High Polluted Wastewater, HPW) และกากของเข็ง (Solid 
Waste) 

ทั้งนี้วัตถุดิบหลัก ได้แก่ โพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide; PO) และเอทิลีนออกไซด์ 
(Ethylene Oxide, EO) จะท าปฏิกิริยาหมดในถังปฏิกิริยา จึงไม่ส่งผลต่อปริมาณการเกิดของเสีย 

(2) กรณีการใช้ Propylene Oxide ปริมาณสูงสุด มีการใช้ Propylene Oxide 141,787 ตัน/ปี 
หรือ คิดเป็น 388.458 ตันวัน ดุลมวลในหน่วย "ตันปี" แสดงดังรูปที่ 2.8 และในหน่วย "ตัน/วัน แสดงดังภาพ
ท่ี 2.9 

(3)  กรณีการใช้ Ethylene Oxide ปริมาณสูงสุด มีการใช้ Ethylene Oxide 23,171 ตัน/ปี หรือ
คิดเป็น 63.482 ตัน/วัน ดุลมวลในหน่วย "ตัน/ปี" แสดงดังภาพที่ 2.10 และในหน่วย "ตันวัน” แสดงดังภาพที่ 
2.11 

1.6.2.1 กระบวนการผลิต PPG (PPG Process) แสดงดังภาพที่ 2.12 

   กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด PPG หรือ Polyether Polyol Grade Product เป็นกระบวน         
การผลิตแบบเป็นครั้งๆ (Batch) จึงท าให้สามารถผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออลที่มีคุณสมบัติที่หลากหลาย      
ตามสูตรการผลิตเพื่อตอบสนองความต้องการใช้งานของลูกค้าในด้านต่างๆ เช่น ผลิตภัณฑ์โพลีออล          
ที่น าไปใช้ในการผลิตโพลียูรีเทน (Polyurethane) แบบชนิดยืดหยุ่น (Flexible Foam) แบบชนิดแข็ง (Rigid 
Foam) หรือแบบชนิดที่ใช้ในงานเคลือบ (Coating) งานประสาน/ยึดติด (Adhesive) งานอุด (Sealant) และ
แบบชนิดอิลาสโตเมอร์ (Elastomer) เป็นต้น ดังนั้นชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้          
ในการผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG แต่ละชนิดจะแตกต่างกันตามคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์โพลีออล   
ที่ต้องการผลิต 
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ที่มา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.8 ดุลมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตัน/ป”ี กรณีการใช้ Propylene Oxide ปริมาณสูงสุด 
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ที่มา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.9 ดุลมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตัน/วัน” กรณีการใช้ Propylene Oxide ปริมาณสูงสุด 
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ที่มา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.10 ดุลมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตัน/ปี” กรณีการใช้ Ethylene Oxide ปริมาณสูงสุด 
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ที่มา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.11 ดุลมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตัน/วัน” กรณีการใช้ Ethylene Oxide ปริมาณสูงสุด 
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ที่มา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.12 ผังกระบวนการผลิตโพลีออล ชนิด PPG (PPG Process) 
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 ส าหรับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ผลิตได้จากโครงการเป็นการท าปฏิกิริยาระหว่าง
วัตถุดิบหลัก คือ สารประกอบ Alkylene Oxide เช่น โพรพิลีนออกไซด์ เอทิลีนออกไซด์ เป็นต้น กับสารเคมี  
ที่ใช้ร่วม (Starter) ได้แก่ สารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) (เช่น กลีเซอรีน (Glycerin) หรือกลุ่มน้ าตาล-
แอลกอฮอล์ เป็นต้น) หรือสารเคมีที่มีหมู่ Amine (-NH3) โดยผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ของโครงการ
สามารถแบ่งออกได้เป็น 4 กลุ่ม คือ 

(1) ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ใช้โพรพีลีนออกไซด์เป็นวัตถุดิบหลักและใช้สารเคมี        
ที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) เป็นสารเคมีร่วม (Starter) เช่น กลีเซอรีน (Glycerin) หรือกลุ่มน้ าตาล-แอลกอฮอล์ 
เช่น ซอร์บิทอล (Sorbitol) เป็นต้น 

(2) ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ใช้โพรพีลีนออกไซด์เป็นวัตถุดิบหลักและใช้สารเคมี         
ที่มีหมู่ Amine (-NH3) เป็นสารเคมีร่วม (Starter) ในการผลิต เช่น เอทิลีนไดเอมีน (Ethylenediamine)    
เป็นต้น 

(3) ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ใช้โพรพีลีนออกไซด์และเอทิลีนออกไซด์เป็นวัตถุดิบ
หลักและใช้สารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) เป็นสารเคมีร่วม (Starter) เช่น กลีเซอรีน (Glycerin) หรือกลุ่ม
น้ าตาล-แอลกอฮอล์ เช่น ซอร์บิทอล (Sorbitol) เป็นต้น 

(4) ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ใช้โพรพีลีนออกไซด์และเอทิลีนออกไซด์เป็นวัตถุดิบ
หลักและใช้สารเคมีที่มีหมู่ Amine (-NH3) เป็นสารเคมีร่วม (Starter) ในการผลิต เช่น เอทิลีนไดเอมีน 
(Ethylenediamine) เป็นต้น 

   ส าหรับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ผลิตได้จากโครงการทั้ง 4 กลุ่ม จะมีขั้นตอนการผลิต
ที่เหมือนกัน โดยจะแตกต่างกันเฉพาะในส่วนของวัตถุดิบหลักและสารเคมีร่วม (Starter) ที่เติมเข้าสู่ถัง
เกิดปฏิกิริยา ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

(1) ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Polymerization Reaction) 

   ในขั้นตอนนี้เป็นการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นระหว่างวัตถุดิบหลัก คือ โพรพิลีน 
ออกไซด์ชนิดเดียว หรือโพรพิลีนออกไซด์และเอทิลีนออกไซด์ กับสารเคมีร่วม (Starter) เช่น สารเคมีที่มีหมู่ 
Hydroxyl (-OH) หรือสารเคมีที่มีหมู่ Amine (-NH3) เป็นต้น ในถังปฏิกิริยา (PPG Reactor) ส าหรับ          
ถังเกิดปฏิกิริยาที่ใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG เป็นถังปฏิกิริยาที่มีใบกวนและมีท่อ
แลกเปลี่ยนความร้อนอยู่ภายใน (Internal Coil) โดยมีด้วยกันทั้งหมด 8 ใบ เป็นถังปฏิกิริยา ขนาด 45 
ลูกบาศก์เมตร จ านวน 7 ใบ และถังเกิดปฏิกิริยาขนาด 15 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ใบ โดยขั้นตอนการท า
ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นมีล าดับการท างานดังนี้ 
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1) การเติมวัตถุดิบ (Charging) เข้าสู่ถังเกิดปฏิกิริยา 
    เริ่มจากการเติมสารเคมีร่วม (Starter) ได้แก่ กลีเซอรีน กลุ่มน้ าตาล-แอลกอฮอล์ 

หรือเอมีน ตามเกรดผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่จะผลิต และตัวเร่งปฏิกิริยา คือ โพแทสเซียม           
ไฮดรอกไซด์ (KOH) ในปริมาณที่ต้องการตามสูตรการผลิตเข้าสู่ถังเกิดปฏิกิริยา (Reactor) ใบที่ก าหนดไว้ 
แล้วท าการกวนผสมสารเคมีร่วม (Starter) และตัวเร่งปฏิกิริยา ในขณะเดียวกันจะท าการดึงอากาศออกจาก                
ถังเกิดปฏิกิริยา และควบคุมความดันในถังเกิดปฏิกิริยาให้เป็นสภาวะสุญญากาศ (Vacuum) โดยใช้        
ชุดสร้างสภาวะสุญญากาศให้กับถังเกิดปฏิกิริยา (Reactor Vacuum Systems) จากนั้นจะท าการ            
ให้ความร้อนกับสารภายในถังเกิดปฏิกิริยา โดยการป้อนไอน้ าผ่านทางท่อแลกเปลี่ยนความร้อนอยู่ภายใน 
(Internal Coil) เพื่อเพิ่มอุณหภูมิสารภายในถังเกิดปฏิกิริยาให้อยู่ในช่วง 130-140 องศาเซลเซียส หรือ    
ตามสูตรการผลิตเพื่อระเหยน้ าที่ปนมากับวัตถุ ดิบออก เนื่องจากน้ าจะท าให้ผลิตภัณฑ์ที่ผลิตได้                  
มีลักษณะขุ่นในการระเหยน้ าดังกล่าวอาจมีสารไฮโดรคาร์บอนในถังเกิดปฏิกิริยาระเหยปนมาด้วย ดังนั้น  
น้ าที่ระเหยดังกล่าวจะถูกดึงออกโดยปั๊มสุญญากาศ (Vacuum Pump) ผ่านเครื่องควบแน่นชุดที่ 1 (1st 
Condenser) ซึ่งจะแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าหล่อเย็นเพื่อความควบแน่นน้ าที่ระเหย โดยน้ าที่ควบแน่นได้
จะส่งไปยังถัง 1st Receiver Tank ก่อนจะส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีมลสารสูง (High Polluted 
Wastewater Pit; HPW Pit) ก่อนจะส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงการผลิตโพรพิลีนออกไซด์   
ของกลุ่มบริษัทฯ ต่อไป จากนั้นสารไฮโดรคาร์บอนส่วนที่ไม่ครบแน่นจะผ่านเครื่องครบแน่นชุดที่ 2 (2rd 
Condenser) ซึ่งจะแลกเปลี่ยนความร้อนกับสารหล่อเย็น เพื่อควบแน่นสารไฮโดรคาร์บอนและส่งไปยังถัง 
2rd Receiver Tank ก่อนจะส่งไปยังถังเก็บ Waste Hydrocarbon เพื่อรวบรวมและรอส่งไปก าจัด              
ยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่นจะถูกส่งไปบ าบัดยังระบบก าจัด
สารอินทรีระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 

   โดยในขั้นตอนนี้จะใช้ระยะเวลาในการกวนผสมประมาณ 15-150 นาทีขึ้นอยู่กับสูตร      
การผลิตจากนั้นจึงหยุดให้ความร้อนและหยุดการท าสภาวะสุญญากาศ เพื่อให้ทั้งเกิดปฏิกิริยา PPG 
ท างานในระบบปิด (Closed System) 

2) การท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
     ขั้นตอนนี้เป็นการท าให้เกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นอย่างต่อเนื่อง (Propagations 

Step) และเพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่มีคุณสมบัติตามต้องการ โดยเริ่มจากท าการป้อน
วัตถุดิบหลัก ได้แก่ โพรพิลีนออกไซด์ชนิดเดียว หรือโพรพิลีนออกไซด์และเอทิลีนออกไซด์ ขึ้นอยู่กับชนิด
ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ต้องการผลิตเข้าสู่ถังปฏิกิริยา โดยมีการควบคุมอัตราการป้อนตามสูตร   
การผลิต 
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ส าหรับปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นระหว่างโพรพิลีนออกไซด์ หรือโพรพิลีนออกไซด์
และเอทิลีนออกไซด์กับสารเคมีร่วม (Starter) ได้แก่ กลีเซอรีน กลุ่มน้ าตาล-แอลกอฮอล์ หรือเอมีน         
(ตามเกรดผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่จะผลิต) ภายใต้ตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์        
เป็นปฏิกิริยาคายความร้อน (Exothermic Reaction) ซึ่งจะมีการควบคุมสภาวะในการเกิดปฏิกิริยา ได้แก่ 
ควบคุมอุณหภูมิไว้ที่ประมาณ 100-135 องศาเซลเซียส ด้วยการแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าหล่อเย็น    
ผ่านทางท่อแลกเปลี่ยนความร้อนอยู่ภายใน (Internal Coil) และความคุมความดันไว้ที่ประมาณ 3-5 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ โดยสมการทั่วไปของการเกิดปฏิกิริยาระหว่างโพรพิลีนออกไซด์และเอทิลีน
ออกไซด์ ซึ่งจัดอยู่ในกลุ่มสารประกอบ Alkylene Oxide กับสารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) และสารเคมี    
ที่มีหมู่ Amine (-NH3) 

เมื่อท าการป้อนโพรพิลีนออกไซด์และเอทิลีนออกไซด์ได้ครบตามปริมาณที่ก าหนด
ในสูตรการผลิตจะท าการกวนรักษาอุณหภูมิ และความดันตามค่าควบคุมที่ก าหนดดังกล่าวอีกประมาณ         
30-260 นาทีตามสูตรการผลิต (เรียกว่าการ Aging) ซึ่งในระหว่างนี้จะมีการเก็บตัวอย่างมาท าการวิเคราะห์
คุณสมบัติของโพลีออล ได้แก่ ดูปริมาณของหมู่ Hydroxyl (-0H) ในผลิตภัณฑ์ให้ได้ตามที่ก าหนด          
เป็นระยะๆ ซึ่งเมื่อปริมาณของหมู่ Hydroxyl (-OH) ถึงค่าที่ก าหนดไว้จะด าเนินการหยุดปฏิกิริยาต่อไป 

3) การหยุดปฏิกิริยา (Termination Step) 
     เมื่อโพลีออลชนิด PPG ภายในถังเกิดปฏิกิริยาถูก Aging จนมีคุณสมบัติได้ตามที่    

ก าหนดแล้วจะท าการหยุดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น โดยการลดอุณหภูมิของถังเกิดปฏิกิริยาลงเหลือ
ประมาณ 50-115 องศาเซลเซียส โดยการแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าหล่อเย็นผ่านทางท่อแลกเปลี่ยน
ความร้อนอยู่ภายใน (Internal  Coil) จากนั้นจะถ่ายโพลีออลชนิด PPG จากถังเกิดปฏิกิริยาไปพักยัง        
ถัง A Product Tank 

   ถัง A Product Tank มีจ านวนรวมทั้งหมด 10 ใบ ซึ่งใช้ในการเก็บผลิตภัณฑ์      
โพลีออลชนิด PPG ที่ใช้สารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) เป็นสารเคมีร่วม (Starter) ในการผลิต โดยท างาน
ในลักษณะขนานกัน (Parallel) จึงท าให้แต่ละใบสามารถเก็บผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่มีคุณสมบัติ
แตกต่างกันได้ เพื่อรอส่งต่อไปยังขั้นตอนท าให้บริสุทธิ์ต่อไป 

ส าหรับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ใช้สารเคมีที่มีหมู่ Amine (-NH3)          
เป็นสารเคมีร่วม (Starter) เมื่อเสร็จขั้นตอนนี้จะได้ผลิตภัณฑ์ที่สามารถจ าหน่ายได้ โดยจะส่งไปยัง           
ถัง Product Filling Tank เพื่อรอบรรจุลงถัง (Drum) ขนาด 200 ลิตร หรือ ถัง IBC ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร 
เพื่อรอจ าหน่ายให้กับลูกค้าต่อไป 
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(2) ขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) 

    ขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์  ประกอบด้วย 2 ส่วนหลัก คือ การแยกตัวเร่งปฏิกิริยา
โพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ด้วยสารดูดซับ (Adsorption Process) และการแยกน้ า (Dehydration Process) 
ซึ่งแบ่งอุปกรณ์ออกเป็น 3 ชุด (Trains) ที่ท างานในลักษณะขนานกัน (Parallel) จึงท าให้แต่ละชุดสามารถ
ใช้งานกับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ใช้สารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) เป็นสารเคมีร่วม (Starter) ที่มี
คุณสมบัติแตกต่างกันได้พร้อมกัน โดยอุปกรณ์ที่ใช้ในการท าให้ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG บริสุทธิ์       
แต่ละชุด (Trains) จะประกอบด้วยอุปกรณ์หลัก คือ 

1) ถังส าหรับท าการ Treatment (Treatment Tank) จ านวน 2 ใบ ท างานแบบอนุกรม (ทั้ง 3 
Trains รวมเท่ากับ 6 ใบ) 

2) เครื่องกรอง (Filter) จ านวน 2 เครื่อง ต่ออนุกรมกัน (ทั้ง 3 Trains รวมเท่ากับ 6 เครื่อง) 
3) ถัง B product Tank จ านวน 1 ใบ (ทั้ง 3 Trains รวมเท่ากับ 3 ใบ) 
4) เครื่องระเหย (Evaporator) จ านวน 1 เครื่อง (ทั้ง 3 Trains รวมเท่ากับ 3 เครื่อง) 

โดยขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์มีรายละเอียดดังนี ้

1) การแยกตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ด้วยตัวดูดซับ ( Adsorption 
Process) 

 โพลีออลชนิด PPG จากถัง A Product Tank จะถูกส่งมายังถัง Treatment Tank ใบที่ 1   
ซึ่งจะมีการเติมตัวดูดซับที่เป็นชนิดผง ได้แก่ แมกนีเซียมซิลิเกต (Magnesium Silicate) หรืออะลูมิเนียม     
ซิลิเกต (Aluminium Silicate) เพื่อดูดซับตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ที่ลงเหลืออยู่ โดยจะมีการ
ผสมน้ าปราศจากแร่ธาตุลงไป เพื่อช่วยในการละลาย เนื่องจากโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์จะละลายอยู่ในชั้น
น้ าได้ดีกว่าชั้นของโพลีออลชนิด PPG ที่เป็นสารไฮโดรคาร์บอน จากนั้นจะถ่ายสารภายในถัง Treatment 
Tank ใบที่ 1 ไปยัง ถัง Treatment Tank ใบที่ 2 ซึ่งจะมีการกวนผสมที่อุณหภูมิประมาณ 85-95           
องศาเซลเซียส และควบคุมความดันที่ 0.02 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ไอออนของโพแทสเซียม      
จากเกาะอยู่บนพื้นผิวของตัวดูดซับ ซึ่งมีพื้นที่ผิวสัมผัสสูงด้วยกระบวนการดูดซับ (Adsorption) จากนั้น   
จะส่งโพลีออลชนิด PPG จากถัง Treatment Tank ใบที่ 2 ไปกรองที่เครื่องกรอง (Filter) โดยตัวดูดซับที่จับ
กับตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์จะถูกกรองแยกออกจากโพลีออลชนิด PPG และส่งไปเก็บยัง
ภาชนะและสถานที่ที่จัดเตรียมไว้ก่อนส่งไปก าจัดอย่างหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ          
ส่วนโพลีออลชนิด PPG ที่ผ่านการกรองซึ่งมีน้ าปนอยู่จะถูกส่งไปพักยัง B Product Tank เพื่อรอส่งไป
ขั้นตอนการแยกน้ า (Dehydration Process) ที่เคร่ืองระเหย (Evaporator) ต่อไป 
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2) การแยกน้ า (Dehydration Process) 

 โพลีออลชนิด PPG จากถัง B Product Tank จะถูกส่งมายังเครื่องระเหย (Evaporator)   
เพื่อท าการระเหยน้ าที่ปนมาออกจากโพลีออลชนิด PPG โดยเครื่องระเหยจะท างานที่อุณหภูมิประมาณ 
120-140 องศาเซลเซียสโดยใช้ไอน้ าเป็นตัวให้ความร้อน ภายใต้สภาวะสุญญากาศ (Vacuum) โดยใช้ชุด
สร้างสภาวะสุญญากาศให้กับเครื่องระเหย (Evaporator Vacuum System) 

 น้ าและสารไฮโดรคาร์บอนเบาจะระเหยและแยกออกมาจากโพลีออลชนิด PPG ซึ่งน้ า
และสารไฮโดรคาร์บอนดังกล่าวจะถูกปั๊มสุญญากาศ (Vacuum Pump) ดึงอากาศออกผ่านเครื่องควบแน่น 
(Condenser) แล้วแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าหล่อเย็น โดยน้ าที่ควบแน่นได้จะมีสารไฮโดรคาร์บอนปนอยู่
จะถูกส่งไปยังถัง Receiver Tank ก่อนจะส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีมลสารสูง (High Polluted 
Wastewater Pit; HPW Pit) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ของกลุ่ม
บริษัทฯ ต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่นซึ่งเป็นก๊าซระบายทิ้ง (Vent Gas) จะถูกส่งไปเผาที่ระบบก าจัด       
สารอินทรีระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 
 

 (3) ขั้นตอนปรับปรุงคุณภาพและบรรจุ (Product Adjustment and Filling) 

  ขั้นตอนนี้เป็นการเติมสารเติมแต่ง ได้แก่ สารปรับสภาพ (Neutralizer) และสารป้องกัน
การเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน (Antioxidant) เพื่อป้องกันไม่ให้ผลิตภัณฑ์มีการเปลี่ยนคุณสมบัติ เช่น สี    
เป็นต้น โดยมีขั้นตอนดังนี้ 

 โพลีออลชนิด PPG ที่ได้จากขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) จะถูกส่ง
มายังถัง Dissolver Tank เพื่อท าการเติมสารเติมแต่ง ได้แก่ สารปรับสภาพ (Neutralizer) และสารป้องกัน
การเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน (Antioxidant) โดยถัง Dissolver Tank มีจ านวนรวม 3 ใบ เพื่อรองรับ         
โพลีออลชนิด PPG จากขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ที่มีอุปกรณ์จ านวน 3 ชุด (Trains) โดย PPG Polyols 
Product ที่ผ่านการเติมสารเติมแต่งแล้วจากถัง Dissolver Tank จะถูกส่งต่อไปยังถัง D Product Tank   
เพื่อตรวจสอบคุณภาพ โดยถัง D Product Tank มีจ านวนรวม 7 ใบ โดยท างานในลักษณะขนานกัน 
(Parallel) จึงท าให้แต่ละใบสามารถใช้งานกับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่มีคุณสมบัติแตกต่างกันได้
พร้อมกัน โดยจะควบคุมอุณหภูมิของผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ในถัง D Product Tank ไว้ที่ประมาณ 
50-60 องศาเซลเซียส ด้วยการแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าหล่อเย็นหรือไอน้ าผ่านทางท่อแลกเปลี่ยน   
ความร้อนอยู่ภายใน (Internal Coil) ซึ่งผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG (PPG Polyols Product) ที่มี
คุณสมบัติได้ตามเกณฑ์ที่ก าหนดจาก D Product Tank จะมีการด าเนินการดังนี้  
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1) ส่งต่อไปเก็บยังถัง Product Filling Tank ซึ่งมีจ านวน 9 ใบ ท างานในลักษณะ
ขนานกัน (Parallel) จึงท าให้แต่ละใบสามารถใช้งานกับ PPG Polyols Product ที่มีคุณสมบัติแตกต่างกัน           
ได้พร้อมกัน เพื่อรอบรรจุลงถัง (Drum) ขนาด 200 ลิตร หรือ ถัง IBC ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร ด้วย Drum 
Filling Machine ที่มีจ านวน 3 ชุด ใช้ในการบรรจุผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ลงในถัง (Drum) ขนาด 200 
ลิตรและ IBC Filling Machine จ านวน 1 ชุดเพื่อบรรจุผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ลงในถัง IBC ขนาด 1 
ลูกบาศก์เมตรเท่าน้ัน เพื่อรอจ าหน่ายให้กับลูกค้า 

2) ส่งไปยังถังเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Storage Tank) เพื่อรอน าไปเป็นสารต้ังต้น  
ในการผลิตหรือเพื่อรอส่งจ าหน่ายให้กับลูกค้าต่างประเทศผ่านทางระบบท่อขนส่งหรือขนส่งทางรถไปยัง
ท่าเรือ เช่น บริษัท ไทยแทงค์เทอร์มินัล จ ากัด หรือท่าเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ์ของ บริษัท พีทีที โกลบอล   
เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 7 เป็นต้น ทั้งนี้ โครงการมีการเพิ่ม Flexi Bag เพื่อเป็นทางเลือกบรรจุภัณฑ์
โพลีออลที่ส่งไปจ าหน่ายให้กับลูกค้าในประเทศ กล่าวคือ ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG จะขนถ่ายลง
รถบรรทุก(Tank Car) หรือ Flexi Bag ผ่านทางสถานีขนถ่าย (Truck Loading Station) แล้วส่งไปจ าหน่าย
ให้กับลูกค้าในประเทศต่อไป 

 2.6.2.2 กระบวนการผลิต POP (POP Process) แสดงดังภาพที่ 2.13 

กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด POP สามารถผลิตผลิตภัณฑ์ได้หลากหลายขึ้นอยู่กับ       
ความต้องการของลูกค้า  โดยการเลือกใช้ชนิดและปริมาณของวัตถุ ดิบและสารเคมีที่ ต่างกันไป                 
ซึ่งวัตถุดิบหลักที่ใช้ คือ ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ที่ได้จากการกระบวนการผลิต PPG และ              
สารโมโนเมอร์ ได้แก่  Acrylonitrile และ Styrene โดยจะใช้ปริมาณของสารตามสูตรการผลิต เพื่อให้ได้
ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด POP ที่มีคุณสมบัติตามต้องการ กระบวนการผลิต Polyols ชนิด POP ของ
โครงการมีทั้งกระบวนการผลิตที่เป็นแบบครั้งคราว (Batch) และกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง 
(Continuous) ดังนี้ 
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ที่มา   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งท่ี 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพท่ี 2.13 ผังกระบวนการผลิตโพลีออล ชนิด POP (POP Process) 
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(1) ขั้นตอนท่ีมีก าลังการผลิตแบบครั้งคราว (Batch)  

ซึ่งเป็นการเตรียมสารในลักษณะเป็นครั้งๆ เพื่อรอป้อนอย่างต่อเนื่องเข้าสู่ขั้นตอนที่มี
กระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง (Continuous) ได้แก ่

1) ขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed Polymerization 
Reaction) 

2) ขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มปฏิกิริยา ( Initiator) และสารช่วยกระจายตัว 
(Dispersant) 

(2) ขั้นตอนที่มีกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง (Continuous) ได้แก ่
1) ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) 
2) ขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process)  

ขั้นตอนการผลิตแบ่งเป็น 4 ขั้นตอนหลักดังนี้ 
(1) ขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator) และสารช่วยกระจายตัว

(Dispersant)  
ในการเตรียมสารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator) จะเริ่มจากการป้อนผลิตภัณฑ์       

โพลีออลชนิด PPG ที่ได้จากกระบวนการผลิต PPG จากถังเก็บผลิตภัณฑ์ (Products Storage Tank)      
สารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator) และตัวท าละลายไซลีนบริสุทธิ์ (Fresh Xylene) ลงในถังเตรียม (Initiator Feed 
Tank) และท าการกวนผสมที่อุณหภูมิ 20-30 องศาเซลเซียส ความดันบรรยากาศ และส่งไปเก็บในถัง 
Initiator Feed Tank เพื่อรอน าไปใช้ในขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous 
Polymerization Reaction) ต่อไป 

ในการเตรียมสารช่วยกระจายตัว (Dispersant) จะเริ่มจากการป้อนสาร    
ช่วยกระจายตัว (Dispersant) และตัวท าละลายไซลีนซึ่งเป็น Recycled Xylene ที่แยกได้จากขั้นตอน     
การท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) ลงในถังเตรียม (Dispersant Mixing Tank) และท าการกวนผสม   
ที่อุณหภูมิ 10-30 องศาเซลเซียส และความดันบรรยากาศ แล้วท าการส่งไปเก็บยังถัง Dispersant Feed 
tank เพื่อรอน าไปใช้ในขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) 
ต่อไป 
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(2)  ขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed 
Polymerization Reaction) 

ในขั้นตอนนี้เป็นการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น ( Seed 
Polymerization) ซึ่งเป็นการเตรียมในลักษณะเป็นครั้งๆ จึงเรียกอีกชื่อหนึ่งว่าเป็น Batch Polymerization 
โดยสารเริ่มต้น (Seed) ที่ได้จากการเตรียมในขั้นตอนนี้จะถูกป้อนเข้าสู่ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอ     
ไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) ต่อไป 

ส าหรับอุปกรณ์ในการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed 
Polymerization) แบ่งออกเป็น 2 ชุด (Trains) ใช้งานสลับกัน เพื่อให้สามารถป้อนให้กับขั้นตอนการท า
ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) ได้อย่างพอและต่อเนื่องโดยแต่ละชุด
ประกอบด้วย 

1) ถังเตรียม (Monomer Mixing Tank) จ านวน 1 ใบ  
(ทั้ง 2 Trains รวมเท่ากับ 2 ใบ) 

2) ถังเตรียม (Initiator Mixing Tank) จ านวน 1 ใบ  
(ทั้ง 2 Trains รวมเท่ากับ 2 ใบ)  

3) ถังปฏิกิริยา (Batch Polymerization Reactor) จ านวน 1 ใบ  
(ทั้ง 2 Trains รวมเท่ากับ 2 ใบ) 

โดยขั้นตอนการด าเนินการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed 
Polymerization) ประกอบด้วย 3 ขั้นตอนย่อย ได้แก่ ขั้นตอนการเตรียม Monomer Liquid ขั้นตอน        
การเตรียม Initiator Liquid และขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed 
Polymerization) ดังนี้ 

(1) ขั้นตอนการเตรียม Monomer Liquid เริ่มจากการน า Acrylonitrile และ 
Styrene จากถังเก็บมาผสมกับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG และสารช่วยกระจายตัว (Dispersant) ในถัง
เตรียม (Monomer Mixing Tank) ตามสัดส่วนการผลิต และกวนผสมให้เข้ากันก่อนส่งต่อไปยังถัง
เกิดปฏิกิริยา (Batch Polymerization Reactor) ต่อไป 

(2) ขั้นตอนการเตรียม Initiator Liquid เริ่มจากการน าตัวท าละลายไซลีน 
บริสุทธิ์ (Fresh Xylene) จากถังเก็บมาผสมกับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG และสารเริ่มปฏิกิริยา 
(Initiator) ในถังเตรียม (Initiator Mixing Tank) ) ตามสัดส่วนการผลิต และกวนผสมให้เข้ากันก่อนส่งต่อไป
ยังถังเกิดปฏิกิริยา (Batch Polymerization Reactor) ต่อไป 
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(3)  ขั้นตอนการ เตรียมสารเริ่ม ต้นปฏิกิ ริ ยาโพลี เมอไรเซชั่น  ( Seed 
Polymerization) เริ่มจากการดูดอากาศออกจากถังปฏิกิริยาโดยใช้ชุดสร้างสภาวะสุญญากาศส าหรับ       
ถังปฏิกิริยา (Batch Reactor Vacuum System) จากนั้นจึงหยุดระบบสภาวะสุญญากาศแล้วท าการเป่า
ด้วยก๊าซไนโตรเจน (N2) เพื่อก าจัดออกซิเจนที่ยังคงเหลือในถังออกสู่บรรยากาศ เมื่อได้ตามสภาวะ            
ที่ต้องการแล้วจึงปิดการเป่าก๊าซไนโตรเจน จากนั้นจะเติมตัวท าละลายไซลีนบริสุทธิ์ (Fresh Xylene) และ
สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) มาผสมกับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ในถังเกิดปฏิกิริยา (Batch 
Polymerization Reactor) ที่สภาวะบรรยากาศไอของสารไฮโดรคาร์บอนที่เกิดขึ้นจะผ่านเครื่องควบแน่น 
(Condenser) ซึ่งแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าหล่อเย็น โดยน้ าที่ควบแน่นได้จะมีสารไฮโดรคาร์บอน      
ปะปนอยู่จะถูกส่งไปถัง Receiver Tank ก่อนส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีมลสารสูง (High Polluted 
Wastewater Pit; HPW Pit) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ของกลุ่ม
บริษัทฯ ต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่น ซึ่งเป็นก๊าซระบายทิ้ง (Vent Gas) จะถูกส่งไปเผาที่ระบบก าจัด
สารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 

หลังจากการเติมสารเคมีและผลิตภัณฑ์ดังกล่าวข้างต้นแล้วจะท าการเติมสาร 
Initiator Liquid ที่เตรียมไว้จากถัง Initiator Mixing Tank และเติมสาร Monomer Liquid ที่เตรียมไว้จากถัง 
Monomer Mixing Tank เพื่อให้เกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นโดยการควบคุมอุณหภูมิที่ 130-140          
องศาเซลเซียส และความดัน 1-3 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ จากนั้นสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอ         
ไรเซชั่น (Seed Polymerization) ที่เตรียมได้จะถูกส่งไปเก็บในถังเก็บ (Intermediate Tank) เพื่อรอส่งไปใช้
ในขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) ต่อไป 

(3) ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization 
Reaction) 

อุปกรณ์ในขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นแบ่งออกเป็น 3 ชุด 
(Trains) แต่ละชุดท างานขนานกัน (Parallel) โดยแต่ละชุดประกอบด้วย 

1) เครื่องผสม Static Mixer จ านวน 1 ชุด (ทั้ง 3 Trains รวมเท่ากับ 3 ชุด) 
2) ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 (1st POP Reactor) จ านวน 1 ใบ และถัง

ปฏิกิริยา POP ชุดที่ 2 (2nd POP Reactor) จ านวน 1 ใบ ต่ออนุกรมกัน (ทั้ง 3 Trains รวมเท่ากับ 6 ใบ)   
3) เครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน (Double Pipe Heat Exchanger) จ านวน 2 

เครื่อง ใช้กับถังเกิดถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 และชุดที่ 2 (ทั้ง 3 Trains รวมเท่ากับ 6 เครื่อง)   
4) ถัง Aging Tank จ านวน 2 ใบ (ใช้งาน 1 ถัง ส ารอง 1 ถัง โดยใช้ร่วมกันทั้ง 

3 Trains) 
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5) เครื่องกรอง (Filter) จ านวน 3 เครื่อง (ใช้งาน 2 ถัง ส ารอง 1 ถัง โดยใช้
ร่วมกันทั้ง 3 Trains) 

ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นเริ่มจากน าสารต่างๆ ที่เตรียมไว้ ได้แก่ 
สารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator) สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) สารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed 
Polymerization) สารโมโนเมอร์ ได้แก่ อะคลิโลไนไตรล์ (Acrylonitrile) และสไตรีน (Styrene) รวมทั้ง
ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG และตัวท าละลายไซลีน (Xylene) ส่งไปผสมให้เป็นเนื้อเดียวกันในปริมาณ
ตามสูตรการผลิตด้วยเครื่องผสม (Static Mixer) ก่อนส่งเข้าสู่ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 (1st POP Reactor) 
และถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 2 (2nd POP Reactor) ตามล าดับ 

ส าหรับปฏิกิริยาที่เกิดขึ้นที่ถังเกิดปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 (1st POP Reactor) 
และถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 2 (2nd POP Reactor) จะต่ออนุกรมกันเป็นปฏิกิริยาการเกิดสารโพลีออล 

สารที่ออกจาก 1st POP Reactor จะถูกน าไปผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน
ชนิด Double Pipe Heat Exchanger เพื่อควบคุมอุณหภูมิให้อยู่ในช่วง 85-140 องศาเซลเซียส และ    
ความดัน 2-5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ จากนั้นจะส่งเข้าสู่ 2nd POP Reactor เพื่อให้เกิดปฏิกิริยา     
โพลีเมอไรเซชั่นอย่างสมบูรณ์แล้วไหลล้น (Overflow) ออกทางด้านบนของถังปฏิกิริยาผ่าน Double Pipe 
Heat Exchanger เพื่อควบคุมอุณหภูมิให้อยู่ในช่วง 85-140 องศาเซลเซียส และความดัน 2-5 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร-เกจ ก่อนส่งไปยังถัง Aging Tank 

ในถัง Aging Tank จะท าการกวนด้วยใบกวนและรักษาอุณหภูมิให้อยู่ในช่วง 
115-125 องศาเซลเซียส และความดัน 2-5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ จนได้โพลีออลชนิด POP ที่มี
คุณสมบัติตามที่ต้องการ ระหว่างขั้นตอนในถัง Aging Tank นี้จะมีการเก็บสารตัวอย่างเพื่อทดสอบ
คุณสมบัติเป็นระยะๆ 

โพลีออลชนิด POP ที่มีคุณสมบัติตามที่ก าหนดจาก Aging Tank จะถูก
น ามากรองผ่านเครื่องกรอง (Filter) เพื่อแยกการโพลีเมอร์ออกก่อนส่งไปยังขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ 
(Treatment Process) ต่อไป ส่วนกากโพลีเมอร์จะรวบรวมใส่ภาชนะบรรจุเพื่อส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
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(4)  ขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) 

ขั้นตอนนี้เป็นการแยกโมโนเมอร์ ได้แก่ Acrylonitrile และ Styrene ที่เหลือ
จากการเกิดปฏิกิริยารวมทั้งตัวท าละลายไซลีน (Xylene) และน้ าออกจากโพลีออลชนิด POP                 
โดยอุปกรณ์หลักที่ใช้ประกอบด้วย 

1)  อุปกรณ์ที่ ท า ให้บริสุทธิ์  ขั้ นตอนที่  1 ( เครื่ องระ เหยชุดที่  1 (1st 
Evaporator)) จ านวน 1 เครื่อง 

2) อุปกรณ์ที่ท าให้บริสุทธิ์ ขั้นตอนที่ 2 (หอกลั่น (Distillation Column)) 
จ านวน 1 หอ ท างานขนานกัน (ใช้งาน 2 หอ ส ารอง 1 หอ) 

3)  อุปกรณ์ที่ ท า ให้บริสุทธิ์  ขั้ นตอนที่  3 ( เครื่ องระ เหยชุดที่  3 (3rd 
Evaporator)) จ านวน 1 เครื่อง 

4) ถังรับผลิตภัณฑ์ (Product Receiving Tank) จ านวน 4 ใบ 

ขั้นตอนด าเนินการเริ่มจากโพลีออลชนิด POP จากถัง Aging Tank ที่ผ่าน
การกรองแล้วจะถูกส่งเข้าสู่เครื่องระเหยชุดที่ 1 (1st Evaporator) เพื่อท าการระเหยโมโนเมอร์ ได้แก่ 
Acrylonitrile และ Styrene ที่เหลือจากการเกิดปฏิกิริยาได้ตัวท าละลายไซลีนออกจากโพลีออลชนิด POP 
ซึ่งใช้สภาวะอุณหภูมิ 125-150 องศาเซลเซียส และความดันสุญญากาศ (Vacuum) โดยใช้ชุดสร้าง
สุญญากาศให้กับเครื่องระเหยชุดที่ 1 (1st Evaporator Vacuum System) ไอระเหยของโมโนเมอร์ 
ไฮโดรคาร์บอนอ่ืนๆ และตัวท าละลายไซลีนจะถูกปั๊มสุญญากาศ (Vacuum Pump) ดึงออกจาก          
เครื่องระเหยก่อนจะผ่านเครื่องควบแน่น ชุดที่ 1 (1st Condenser) เพื่อแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าหล่อเย็น 
โดยส่วนที่ควบแน่นได้จะเป็นโมโนเมอร์ไฮโดรคาร์บอนอ่ืนๆ และตัวท าละลายไซลีน ซึ่งจะถูกส่งไปยัง         
ถัง Recycle Xylene Tank โดยส่วนหนึ่งจะถูกส่งกลับไปใช้ในการเตรียมสารช่วยกระจายตัว (Dispersant) 
และบางส่วนจะถูกดึงออกจากระบบเป็น Waste Hydrocarbon ส่งไปยังถังเก็บเพื่อรอส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ ไ ด้รับอนุญาตจากทางราชการต่อไป ส าหรับไฮโดรคาร์บอนที่ ไม่ควบแน่น ซึ่ งมีน้ า                   
เป็นองค์ประกอบจะถูกส่งผ่านเครื่องควบแน่นชุดที่ 2 (2nd Condenser) โดยแลกเปลี่ยนความร้อนกับ      
สารหล่อเย็น ด้วยน้ าที่ควบแน่นได้ที่มีสารไฮโดรคาร์บอนปนจะถูกส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีมูลสารสูง 
(High Polluted Wastewater Pit; HPW Pit) แล้วส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีน  
ออกไซด์ของกลุ่มบริษัทฯ ต่อไป   ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่น ซึ่งเป็นก๊าซระบายทิ้ง (Vent Gas) จะถูกส่งไปเผา  
ที่ระบบก าจัดสารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ต่อไป 
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โมโนเมอร์ ไฮโครคาร์บอนอ่ืน ๆ และตัวท าละลายไซลีน (รวมเรียกว่า Mixed 
Xylene) จากถัง Recycled Xylene Tank ส่วนที่ถูกดึงออกจากระบบเป็น Waste Hydrocarbon ประมาณ 
0.8 ตัน/วัน บรรจุลงถัง (Drum) ขนาด 200 ลิตร เพื่อรอส่งจ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ (By Product) 
ของโครงการแทนการส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการต่อไป อย่างไรก็ตามในกรณีที่
ลูกค้าไม่สามารถรับซื้อ Mixed Xylene จากโครงการได้จะท าการส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการเช่นเดียวกับทีด่ าเนินการอยู่ในปัจจุบัน 

โพลีออลชนิด POP ที่ผ่านการระเหยแยกโมโนเมอร์และตัวท าละลายไซลีน
ด้วยเครื่องระเหยชุดที่ 1 (1st Evaporator) จะถูกแบ่งเข้าสู่หอกลั่น (Distillation Column) ที่มีขนาด 3 หอ 
เพื่อท าการระเหยน้ า โมโนเมอร์ และตัวท าละลายไซลีนที่หลงเหลืออยู่ออกจากโพลีออลชนิด POP โดยมี 
การเติมไอน้ าเข้าไปผสมกับโพลีออลชนิด POP แล้วควบคุมอุณหภูมิไว้ที่ประมาณ 135-150 องศาเซลเซียส
และสภาวะสุญญากาศ โดยใช้ชุดสร้างสภาวะสุญญากาศส าหรับหอกลั่น (Distillation Column Vacuum 
System) โดยไอน้ าจะพาโมโนเมอร์ และตัวท าละลายไซลีนที่หลงเหลืออยู่ออกจากโพลีออลชนิด POP และ
ถูกดึงออกทางด้านบนของหอกลั่นด้วยปั๊มสุญญากาศ (Vacuum Pump) ผ่านเครื่องควบแน่น 
(Condenser) แล้วแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าหล่อเย็น โดยน้ าที่ควบแน่นได้จะมีสารไฮโดรคาร์บอนปนอยู่
จะถูกส่งไปยังถัง Receiver Tank ก่อนจะส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีมลสารสูง (High Polluted 
Wastewater Pit; HPW Pit) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ของกลุ่ม
บริษัทฯ ต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่นซึ่งเป็นก๊าซระบายทิ้ง (Vent Gas) จะถูกส่งไปเผาที่ระบบก าจัด       
สารอินทรีระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ต่อไป  

ส าหรับโพลีออลชนิด POP ที่ผ่านการกลั่นแยกโมโนเมอร์และตัวท าละลาย
ไซลีนแล้วนั้นจะออกทางด้านล่างของหอกันทั้ง 3 หอ แล้วถูกส่งต่อไปยังเครื่องระเหยชุดที่  3 (3rd 
Evaporator) เพื่อท าการระเหยน้ าที่อาจหลงเหลืออยู่ออก โดยการระเหยจะด าเนินการที่อุณหภูมิ 125-135 
องศาเซลเซียส และสภาวะความดันสุญญากาศ โดยใช้ชุดสร้างสร้างสภาวะสุญญากาศส าหรับเครื่องระเหย    
ชุดที่ 3 (3rd Evaporator Vacuum System) น้ าจะถูกระเหยแล้วแยกออกจากโพลีออลชนิด POP และ      
ถูกดึงออกจากเครื่องระเหยด้วยปั๊มสุญญากาศ (Vacuum) ผ่านเครื่องควบแน่น (Condenser)               
โดยแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าหล่อเย็น ซึ่งน้ าที่ควบแน่นจะถูกส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีมลสารสูง 
(High Polluted Wastewater Pit; HPW Pit) และส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออก
ไซด์ของกลุ่มบริษัทฯ ต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่น ซึ่งอ่ิมตัวด้วยความชื้นจะถูกระบายออกผ่านทาง     
ปล่องระบายออกสู่บรรยากาศไปยังบริเวณที่ปลอดภัยต่อพนักงานและอุปกรณ์การผลิต (Safe Location)  
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โพลีออลชนิด POP หลังจากที่ผ่านเครื่องระเหยชุดที่ 3 (3rd Evaporator)     
จะถูกส่งต่อไปยังถัง Product Receiving Tank ซึ่งจะมีการเติมสารเติมแต่ง ได้แก่ สารป้องกัน               
การเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน (Antioxidant) เพื่อป้องกันไม่ให้ผลิตภัณฑ์มีการเปลี่ยนคุณสมบัติ เช่น สี   
เป็นต้น ท าการตรวจสอบคุณภาพและส่งไปเก็บในถังเก็บผลิตภัณฑ์โพลีออล (Polyols Product Tank) 
ต่อไป ซึ่งผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด POP (POP Polyols Product) ในถังเก็บผลิตภัณฑ์โพลีออล (Polyols 
Product Tank) จะมีการด าเนินการดังต่อไปนี้ 

1) ขนถ่ายลงรถบรรทุก (Tank Car) ผ่านสถานีขนถ่าย (Truck Loading 
Station) แล้วส่งไปจ าหน่ายให้กับลูกค้าในประเทศ 

2) ส่งไปใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด Premix 
3) บรรลุลงถัง (Drum/IBC) ด้วย Drum Filling Machine เพื่อจ าหน่ายให้กับ

ลูกค้า 
2.6.2.3 กระบวนการผลิต Premix (Premix Process) แสดงดังภาพที่ 2.14  

  กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix มีลักษณะการผลิตแบบเป็นครั้งๆ (Batch) ท าให้
สามารถผลิตผลิตภัณฑ์ที่มีคุณสมบัติที่หลากหลายตามความต้องการของลูกค้า โดยเป็นการน าวัตถุดิบหลัก 
คือ โพลีออลชนิด PPG และโพลีออลชนิด POP ที่ผลิตได้จากสองกระบวนการผลิตข้างต้นมาผสมกัน          
ตามสัดส่วนที่ก าหนดและเติมสารเติมแต่งตามสูตรการผลิต เพื่อเพิ่มคุณภาพให้กับผลิตภัณฑ์ ดังนั้นเกรดของ
ผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด Premix ที่จะผลิตจะขึ้นอยู่กับชนิดของโพลีออลชนิด PPG และโพลีออลชนิด POP      
ที่ใช้ 
  กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix ทุกเกรดมีกระบวนการผลิตที่เหมือนกัน โดยมีเพียง                
1 ขั้นตอนคือ ขั้นตอนการผสม (Mixing process) ซึ่งเริ่มจากการน าโพลีออลชนิด PPG และโพลีออลชนิด POP 
จากถัง Product Tank ป้อนเข้าสู่ถังปฏิกิริยา (Premix Reactor) ที่มีขนาด 25 ตัน จ านวน 3 ใบ และ ขนาด       
5 ตัน จ านวน 2 ใบ (เพื่อรองรับความต้องการของลูกค้าต่อครั้งในปริมาณน้อย ประมาณ 1-2 ตัน) ซึ่งถัง
เกิดปฏิกิริยาทุกถังจะท างานขนานกันและมีการเติมสารเติมแต่งตามสูตรการผลิตโดยควบคุมสภาวะ          
การด าเนินการงานที่อุณหภูมิ 40-80 องศาเซลเซียส และความดันบรรยากาศ ท าการกวนผสมเป็นระยะเวลา
ประมาณ 45-190 นาที จนได้โพลีออลชนิด Premix ที่มีคุณสมบัติตามที่ต้องการ โดยระหว่างขั้นตอนนี้จะมี  
การเก็บสารตัวอย่างเพื่อทดสอบคุณสมบัติเป็นระยะๆ จากนั้นเมื่อได้โพลีออลชนิด Premix ที่มีคุณสมบัติ
ตามที่ต้องการจะท าการลดอุณหภูมิลงเหลือประมาณ 30-40 องศาเซลเซียส และด าเนินการต่อดังนี้ 
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ภาพท่ี 2.14 ผังกระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix (Premix Process) 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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  1) บรรลุลงถัง (Drum ขนาด 200 ลิตร) ด้วย Drum Filling Machine เพื่อจ าหน่ายให้กับลูกค้า 
  2) บรรจุลงถัง (IBC ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร) ด้วย IBC Filling Machine เพื่อจ าหน่ายให้กับลูกค้า 
  3) ส่งไปเก็บในถังเก็บผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด Premix (Polyols Premix Product) เพื่อรอขนถ่าย 
ลงรถบรรทุก (Tank Car)หรือ Flexi Bag ผ่านสถานีขนถ่าย (Truck Loading Station) แล้วส่งไปจ าหน่ายให้กับ
ลูกค้าในประเทศ 
 

  2.6.3 กระบวนการล้างอุปกรณ์การผลิตก่อนการเปลี่ยนเกรดผลิตภัณฑ์ 

 เนื่องจากกระบวนการผลิตของโครงการเป็นกระบวนการผลิตแบบ Batch แต่ขั้นตอนการผลิต
ผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดไม่แตกต่างกันมากนัก โดยมีความแตกต่างในชนิดของสารเติมแต่งที่ใช้ ซึ่งในการวาง
แผนการผลิต โครงการจะพิจารณาผลิตผลิตภัณฑ์ที่มีคุณสมบัติใกล้เคียงกัน เพื่อให้สามารด าเนินการผลิต
ได้อย่างต่อเนื่องโดยที่ไม่ต้องล้างถังปฏิกิริยา และเพื่อเป็นการลดขั้นตอนการปฏิบัติงาน รวมทั้ง                
ลดปริมาณน้ าเสียและกากของเสียที่จะเกิดขึ้นด้วย อย่างไรก็ตามในกรณีที่ต้องผลิตผลิตภัณฑ์ที่มีคุณสมบัติ
แตกต่างกัน โครงการจะมีการด าเนินการดังนี้ 

 (1) การล้างอุปกรณ์การผลิต 

 1) ขั้นตอนกระบวนการล้างอุปกรณ์การผลิตโพลีออลชนิด PPG 

         กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด PPG เป็นกระบวนการผลิตแบบเป็นครั้งๆ (Batch) มีถัง
เกิดปฏิกิริยา (PPG Reactor) จ านวนหลายใบที่ท างานขนานกัน รวมทั้งมีชุดอุปกรณ์ที่ใช้ในขั้นตอนการท า
ให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) จ านวน 3 ชุด (Trains) จึงสามารถผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG     
ได้หลายชนิด ในทางปฏิบัติทางโครงการจะมีการวางแผนการผลิต (Production Planning) เพื่อผลิต         
โพลีออลชนิด PPG แต่ละเกรดเป็นช่วงเวลายาวนานให้เพียงพอต่อการจ าหน่าย เพื่อหลีกเลี่ยงการล้างท า
ความสะอาดอุปกรณ์บ่อยครั้ง อย่างไรก็ตามในกรณีที่ต้องมีการเปลี่ยนเกรดผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG 
โครงการจะล้างอุปกรณ์การผลิต ความถี่สูงสุดในการล้างคือทุกๆ 2 วัน ซึ่งใช้เวลารวมทั้งกระบวนการ
ประมาณ 2-3 ชั่วโมง โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 (ก) ขั้นตอนการล้างอุปกรณ์ด้วยไอน้ า (Cleaning Process) 
      ท าการล้างด้วยการพ่นไอน้ าความดัน 3 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจเข้าไปในอุปกรณ์
และท่อ เพื่อท าการไล่ (Blow) สารที่ค้างในระบบ โดยน้ าคอนเดนเสท และสารไฮโดรคาร์บอนที่ค้างอยู่
ทั้งหมดจะถูกส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีมลสารสูง (High Polluted Wastewater Pit; HPW Pit) 
ระยะเวลาที่ใช้ในการพ่นไอน้ าประมาณ 1 ชั่วโมง 
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 (ข) ขั้นตอนการล้างอุปกรณ์ด้วยน้ า Demineralized Water (Rinsing Process) 
      น้ าที่ใช้ในการล้างอุปกรณ์การผลิตโพลีออลจะใช้น้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized 
Water) เนื่องจากต้องจ ากัดปริมาณโลหะในน้ า เช่น คลอไรด์ (ต้องน้อยกว่าหรือเท่ากับ 10 ส่วนในล้านส่วน) 
และเหล็ก (ต้องน้อยกว่าหรือเท่ากับ 0.1 ส่วนในล้านส่วน หรือไม่มี) เป็นต้น เพื่อเป็นการควบคุมคุณภาพ
ของผลิตภัณฑ์ไม่ให้ปนเปื้อนและป้องกันการเปลี่ยนคุณสมบัติของโพลีออล เนื่องจากโลหะที่ปะปนมา      
กับน้ า 
      ขั้นตอนการล้างเริ่มจากท าการเติมน้ า Demineralized Water เข้าไปในอุปกรณ์            
ที่ต้องการล้าง จากนั้นจึงท าการกวนเป็นเวลา 30 นาที แล้วส่งน้ าไปยังอุปกรณ์ที่อยู่ถัดไปตามล าดับ         
ท าการเก็บตัวอย่างน้ าจากการล้าง เพื่อตรวจสอบค่าความขุ่นของน้ าโดยใช้วิธีการตรวจสอบด้วยสายตา 
(Visual Check) และท าการตรวจวัดปริมาณไฮโดรคาร์บอนด้วยการวัดค่าปริมาณสารอินทรีย์รวม      
(Total Organic Compound; TOC) ไม่ให้เกิน 1,000 ส่วนในล้านส่วน จากนั้นน้ าที่ใช้ในการล้างจะถูกส่งไป
ยังบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีมลสารต่ า (Low Polluted Wastewater Pit: LPW pit) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัด    
น้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป 

 (ค) ขั้นตอนการท าให้แห้ง 
       ท าการไล่น้ าภายในอุปกรณ์และท่อด้วยไอน้ าความดัน 3 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-
เกจ จนกระทั่งอุณหภูมิถึง 80 องศาเซลเซียส น้ าคอนเดนเสทที่ได้จะถูกส่งไปยังบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มี        
มลสารต่ า (Low Polluted Wastewater Pit: LPW Pi) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของ       
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป จากนั้นจึงท าการเป่าอุปกรณ์ให้แห้งด้วยลม 
แล้วตรวจวัดความชื้นโดยใช้เครื่องวัดความชื้นจนกระทั่งตรวจไม่พบความชื้นในลมที่ออกจากอุปกรณ์     
และท่อ ซึ่งหลังจากขั้นตอนการท าให้แห้ง อุปกรณ์และระบบท่อจะพร้อม ส าหรับการ ใช้ผลิตผลิตภัณฑ์     
โพลีออลชนิด PPG เกรดใหม่ 

โครงการมีอาคารล้างท าความสะอาดที่มีหลังคาปกคลุม ซึ่งเป็นพื้นที่เฉพาะส าหรับ  
ล้างถังท าความสะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักร โดยโครงการจะน าถัง/อุปกรณ์ที่สามารถถอดล้างได้           
ไปท าการล้างท าความสะอาดที่อาคารล้างถังฯ ที่ขอก่อสร้างใหม่ 

วิธีการ ขั้นตอน และการจัดการในการยกถัง/อุปกรณ์ออกจากบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 
(Process) ไปยังอาคารล้างถังฯ และการจัดการน้ าเสียจากการล้าง มีดังนี้ 

(1) ฝ่ายผลิตจะน าถัง/อุปกรณ์จากกระบวนการผลิตที่ต้องการล้างท าความสะอาดวาง
บริเวณถาดรองเพื่อป้องกันการหกรั่วไหลของสารเคมีจากอุปกรณ์ดังกล่าว 

(2) ใช้ผ้าใบปิดคลุมถัง/อุปกรณ์ที่วางในถอดรองเพื่อป้องกันการหกรั่วไหลของสารเคมี
ระหว่างเคลื่อนย้าย 
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(3) ในการเคลื่อนข้ายจะใช้รถโฟล์คลิฟท์หรือแฮนด์ลิฟท์ ส าหรับเคลื่อนย้ายถังอุปกรณ์ออก
จากบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิตไปยังอาคารล้างถัง โดยผังเส้นทางการเคลื่อนย้ายแสดงดังภาพที่ 2.15 

(4) ขั้นตอนการล้างอุปกรณ์จะมีทั้งการล้างด้วยไอน้ า (Cleaning Process) และล้าง
อุปกรณ์ด้วยน้ า Demineralized Water (Rinsing Process) เช่นเดียวกับปัจจุบัน 

(5) น้ าเสียที่มีความเข้มข้นสูงจากอาการล้างท าความสะอาดถังท าความสะอาดอุปกรณ์
หรือเครื่องจักรของกระบวนการผลิต PPG ซึ่งเกิดขึ้นไม่ต่อเนื่อง โดยมีความถี่เกิดขึ้นทุกๆ 2 วัน จะรวบรวม
ไว้ในบ่อ Underground Sump Pit ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการทุกๆ 12 วัน 

  2) ขั้นตอนกระบวนการล้างอุปกรณ์การผลิตโพลีออลชนิด POP 

 เนื่องจากกระบวนการผลิตโพลีออลชนิด POP มีการใช้สารต้ังต้นที่เป็นสารโมโนเมอร์ 
ได้แก่ Acrylonitrile และ Styrene เมื่อด าเนินการผลิตไประยะหนึ่งจะเกิดกากโพลีเมอร์ขึ้น เนื่องจาก       
การเกิดปฏิกิริยา Self-Polymerization ของโมโนเมอร์เหล่านี้ ซึ่งอาจท าให้เกิดการอุดตันตามอุปกรณ์      
และท่อ ท าให้อุปกรณ์ท างานได้ไม่เต็มประสิทธิภาพ จึงต้องมีการล้างกากโพลีเมอร์เหล่านี้ออกจากระบบ 
นอกจากนี้กรณีที่มีการเปลี่ยนเกรดผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด POP ที่เป็นเกรดที่ไม่สามารถปนเปื้อนกันได้
จะต้องท าการล้างเช่นเดียวกัน 

 กระบวนการล้างอุปกรณ์การผลิต POP ไม่มีการใช้น้ าและไอน้ า โดยจะใช้ตัวท าละลาย 
N.N-Dimethylformamide (DMF) ในการล้าง เนื่องจาก Acrylonitrile และ Styrene Monomer ละลายใน
ตัวท าละลายชนิดนี้ได้ดี โครงการจะล้างอุปกรณ์การผลิต ความถี่สูงสุดในการล้างคือทุก ๆ 20 วัน ซึ่งใช้เวลา
รวมทั้งกระบวนการประมาณ 36 ชั่วโมง โดยมีขั้นตอนดังต่อไปนี ้
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ภาพท่ี 2.15 ผังเส้นทางเบื้องต้นในการเคลื่อนย้ายอุปกรณ์หรือเครื่องจักรไปยังอาคารล้างถังฯ 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
          โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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 (ก) การล้างอุปกรณ์ด้วยตัวท าละลาย DMF (N,N-Dimethylformamide) 
         การล้างอุปกรณ์ในขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น ได้แก่ เครื่องผสม (Static 
Mixer) ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 (1st POP Reactor) ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 2 (2nd POP Reactor) และ
เครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน (Double Pipe Heat Exchanger) มีขั้นตอนดังนี้  
        ตัวท าละลาย DMF (N,N-Dimethylformamide) จาก Flashing DMF Tank จะถูก
ป้อนเข้าสู่เครื่องผสม (Static Mixer) และไหลเข้าสู่ถังเกิดปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 และชุดที่ 2 และเครื่อง
แลกเปลี่ยนความร้อน (Double Pipe Heat Exchanger) ตามล าดับ โดยจะเพิ่มอุณหภูมิให้อยู่ที่ประมาณ 
100-130 องศาเซลเซียส และมีการปั๊มตัวท าละลาย DMF ให้หมุนวน (Circulation) ในระบบเป็นเวลา
ประมาณ 24 ชั่วโมง ก่อนจะถ่ายตัวท าละลาย DMF ไปเก็บยังถัง Refined DMF Tank เพื่อรอน ากลับมาใช้
ล้างในรอบถัดไป 
 หลังจาก Circulation ในระบบเรียบร้อยแล้ว ตัวท าละลาย DMF จะถูกส่งกลับมา      
ที่ Refined DMF Tank เพื่อท าการกลั่นแยกตัวท าละลาย DMF กลับมาใช้ใหม่ ที่อุณหภูมิประมาณ        
75-85 องศาเซลเซียส ความดันสุญญากาศ (Vacuum) โดยไอของ DMF จะถูกดึงออกด้วยปั๊มสุญญากาศ 
(Vacuum Pump) ไปยังเครื่องควบแน่น (Condenser) เพื่อควบแน่นให้เป็นของเหลวแล้วส่งไปเก็บไว้ในถัง 
Flashing DMF Tank เพื่อรอน ากลับไปใช้ล้างท าความสะอาดอุปกรณ์ ดังนั้นจึงไม่มีน้ าเสียเกิดขึ้น          
จากกระบวนการล้างอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต POP 
 ส าหรับกากไฮโดรคาร์บอนที่เหลือจากการแยก DMF ถูกถ่ายออกจากถัง Refined 
DMF Tank มาเก็บไว้ในภาชนะที่เตรียมไว้เพื่อรอส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ
ต่อไป ทั้งนี้เนื่องจากมีตัวท าละลาย DMF บางส่วนที่สูญเสียไปกับกากไฮโดรคาร์บอนดังกล่าว จึงจะต้อง    
มีการเติม Fresh DMF ชดเชยเพื่อให้เพียงพอกับการล้างอุปกรณ์ในครั้งต่อไป โดยท าการป้อนเข้าที่ถัง 
Flashing DMF Tank 

  (ข) การล้างอุปกรณ์ด้วยสารตั้งต้น PPG 
        การล้างอุปกรณ์ด้วยสารต้ังต้น PPG จะท าการล้างทั้งหมด 2 รอบ ใช้เวลารวม
ประมาณ 1 ชั่วโมง ซึ่งรอบแรกเป็นการล้างด้วยสารต้ังต้น PPG ที่ผ่านการใช้ล้างมาแล้ว 1 รอบ หรือเรียกว่า 
Used PPG และการล้างรอบที่สองเป็นการล้างด้วยสารต้ังตัน PPG ใหม่ หรือเรียกว่า Fresh PPG โดยมี
รายละเอียดดังนี้ 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                      บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์                  รายละเอียดโครงการ 
 

           

                           หน้า 2-69     

        การล้างรอบแรกด้วย Used PPG ด าเนินการโดยป้อน Used PPG จาก Flashing 
PPG Tank เข้าสู่เครื่องผสม (Static Mixer) แล้วไหลเข้าสู่ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 (1st POP Reactor)      
ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 2 (2nd POP Reactor) และ Double Heat Exchanger ตามล าดับ เพื่อท าการล้างตัว
ท าละลาย DMF โดยจะท าการล้างที่อุณหภูมิไม่เกิน 140 องศาเซลเซียส และจะมีการปั๊ม Used PPG ให้
หมุนวน (Circulation) ในระบบ ซึ่ง Used PPG ที่ผ่านการล้างจะจัดเป็นกากน้ ามันซึ่งจะถูกรวบรวมจัดเก็บ
ในถังบรรจุ เพื่อรอขนส่งโดยรถบรรทุกส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการต่อไป 
      การล้างรอบที่สองด้วย Fresh PPG ด าเนินการโดยป้อน Fresh PPG จาก Product 
Filing Tank เข้าสู่เครื่องผสม (Static Mixer) แล้วไหลเข้าสู่ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 1 (1st POP Reactor)     
ถังปฏิกิริยา POP ชุดที่ 2 (2nd POP Reactor) และ Double Heat Exchanger ตามล าดับ โดยจะท าการล้าง
ที่อุณหภูมิไม่เกิน 140 องศาเซลเซียส และจะมีการปั๊ม Fresh PPG ให้หมุนวน (Circulation) ในระบบ โดย 
Fresh PPG ที่ผ่านการล้างในรอบนี้จะเรียกว่า Used PPG ซึ่งจะส่งไปถัง Flashing PPG Tank เพื่อรอน า
กลับมาใช้ล้างใหม่ในครั้งต่อไป 

  3) ขั้นตอนกระบวนการล้างอุปกรณ์การผลิต Premix 

     เมื่อมีการเปลี่ยนเกรดของผลิตภัณฑ์ Premix ซึ่งเป็นเกรดที่ไม่สามารถปนเปื้อนกันได้ 
เนื่องจากจะมีผลท าให้คุณสมบัติของผลิตภัณฑ์นั้นไม่ได้ตามที่ต้องการ จึงต้องมีการล้างอุปกรณ์ ก่อนที่จะ
ท าการเปลี่ยนเกรด ความถี่สูงสุดในการล้างคือทุก ๆ วัน ซึ่งใช้เวลารวมทั้งกระบวนการประมาณ 2-3 ชั่วโมง 
โดยมีขั้นตอนการล้างดังต่อไปนี ้

  (ก) ขั้นตอนการล้างด้วยเมทานอล (Methanol) 
 เติมเมทานอลเข้าไปในถังปฏิกิริยา (Premix Reactor) จากนั้นกวนผสมเป็นเวลา 30 
นาที กากไฮโดรคาร์บอนและเมทานอลจากการล้างจะถูกรวบรวมจัดเก็บในถังบรรจุ เพื่อรอส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ ซึ่งการล้างอุปกรณ์ด้วยเมทานอลไม่ได้ท าการล้างก่อนการ
เปลี่ยนเกรดของผลิตภัณฑ์ Premix ทุกเกรด จะพิจารณาใช้เมทานอลล้างเฉพาะบางเกรดเท่านั้น 

  (ข) ขั้นตอนการล้างด้วยไอน้ า 
        ท าการป้อนไอน้ าความดัน 3 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ เข้าไปใน Premix 
Reactor จากนั้นท าการเปีดวาล์วเพื่อระบายน้ าคอนเดนเสทและสารไฮโดรคาร์บอนไปยังบ่อรวบรวมน้ าเสีย
ที่มีมลสารสูง (High Polluted Wastewater Pit; HPW Pit) และส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียของ
โรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ของกลุ่มบริษัทฯ ต่อไป โดยใช้ระยะเวลาในการล้างด้วยไอน้ าประมาณ 1 
ชั่วโมง 
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  (ค) ขั้นตอนการล้างด้วยน้ า Demineralized Water 
        ท าการเติมน้ า Demineralized Water เข้าไปใน Premix Reactor จากนั้นกวนผสม
เป็นเวลา 30 นาที ท าการเก็บตัวอย่างเพื่อตรวจสอบค่าความขุ่นของน้ าโดยใช้วิธีการตรวจสอบด้วยสายตา 
(Visual Check) และท าการตรวจวัดปริมาณไฮโดรคาร์บอนด้วยการวัดค่าปริมาณสารอินทรีย์รวม (Total 
Organic Compound; TOC) ไม่ให้เกิน 1,000 ส่วนในล้านส่วน จากนั้นน้ าที่ใช้ในการล้างจะถูกส่งไปยัง   
บ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีมลสารต่ า (Low Polluted Wastewater Pi: LPV Pi) เพื่อส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป 

  (ง) ขั้นตอนการท าให้แห้ง 
       ท าการป้อนไอน้ าความดัน 3 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ เข้าไปใน Premix Reactor 
จากนั้นท าการเปีดวาล์วเพื่อระบายน้ าที่คอนเดนเสทไปยังบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีมลสารต่ า  (Low Polluted 
Wastewater Pit, LPW Pi) เพื่อส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว
เอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป จากนั้นจึงท าการเป่าอุปกรณ์ให้แห้งด้วยลม แล้วตรวจวัดความชื้น   
โดยใช้เครื่องวัดความชื้นจนกระทั่งตรวจไม่พบความชื้นในลมที่ออก ซึ่งหลังจากขั้นตอนนี้อุปกรณ์และท่อ   
จะพร้อมส าหรับการใช้ผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด Premix เกรดใหม่ 
 
 (2) มาตรการด้านความปลอดภัยกรณีเปลี่ยนชนิดผลิตภัณฑ์ 

      โครงการจัดให้มีมาตรการด้านความปลอดภัยกรณีเปลี่ยนชนิคผลิตภัณฑ์มีรายละเอียดดังนี้ 
  1) จัดให้มีการประชุมเพื่อซักซ้อมความเข้าใจระหว่างหน่วยผลิต หน่วยวางแผนการผลิต 
และหน่วยสนับสนุนอ่ืนๆ ก่อนการเปลี่ยนชนิดของผลิตภัณฑ์ทุกครั้ง 
  2) จัดให้มีขั้นตอนการท างานส าหรับการเปลี่ยนชนิดของผลิตภัณฑ์ และจัดให้มีตาราง
ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ให้กับฝ่ายผลิต 
  3) จัดให้มีระบบควบคุมอัตโนมัติ โดยระบบควบคุมอัตโนมัติจะตรวจสอบสถานะของ
อุปกรณ์ทุกตัว ต้ังแต่ก่อนการเริ่มผลิต ระหว่างการผลิต และเมื่อหยุดการผลิต เพื่อให้อุปกรณ์อยู่ในสถานะ 
ที่เหมาะสมและปลอดภัยส าหรับการเปลี่ยนชนิดผลิตภัณฑ์ในกรณีที่สถานะของอุปกรณ์ เช่น ต าแหน่งวาล์ว 
เป็นต้น ไม่อยู่ในสถานะที่เหมาะสมและปลอดภัยก่อนการเริ่มผลิตในแต่ละผลิตภัณฑ์ ระบบควบคุม
อัตโนมัติจะไม่อนุญาตให้เริ่มการผลิตจนกว่าจะมีการแก้ไขเพื่อให้อุปกรณ์อยู่ในสถานะที่เหมาะสมและ
ปลอดภัย 
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   2.6.4 การเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) 

  กระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออลทั้ง 3 ชนิด อาจจะมีช่วงที่เกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคุมได้ 
(Runaway Reaction) โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 (1) กระบวนการผลิตโพดีออลชนิด PPG (PPG Process) 

     ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นของกระบวนการผลิตโพลีออลชนิด PPG ในช่วงการเกิดปฏิกิริยา      
โพลีเมอร์ไรเซชั่นอย่างต่อเนื่อง (Propagation Step) กรณีการด าเนินงานปกติ ภายในถังปฏิกิริยา (PPG 
Reactor) จะมีการควบคุมอุณหภูมิให้อยู่ที่ประมาณ 100-135 องศาเซลเซียส และความดันไม่เกิน 5 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ทั้งนี้  ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นที่เกิดขึ้นเป็นปฏิกิริยาคายความร้อน 
(Exothermic Reaction) ซึ่งปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) จะเกิดขึ้นเมื่อระบบ 
การผลิตไม่สามารถควบคุมระดับความร้อนภายใน PPG Reactor ได้ โดยอุณหภูมิและความดันที่สูงสุด    
ที่จะเกิดขึ้นเนื่องจาก Runaway Reaction ภายใน PPG Reactor คือ 273 องศาเซลเซียส และความดัน 9.8 
กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ แสดงดังภาพที่ 2.16-2.17 

     โดยโครงการจัดให้มีมาตรการป้องกันกรณีเกิด Runaway Reaction ดังนี้ 

 1) จัดให้มีระบบแจ้งเตือนพนักงานฝ่ายผลิต (Operator) หากพบสภาวะการท างานที่ไม่ตรง
ตามที่ก าหนด จะส่งเสียงเตือนและมีไฟกระพริบสีขาวบนหน้าจอ หากเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินจะส่งสัญญาณ
ฉุกเฉินที่เป็นเสียงกริ่งและไฟสีแดงบนหน้าจอ โดยแบ่งออกเป็น 
 (ก)  Temperature High Alarm โดยต้ังค่าเตือนเมื่ออุณหภูมิเพิ่มสูงกว่าค่าการผลิตที่ต้ังไว้ 
8 องศาเซลเซียส พนักงานฝ่ายผลิตจะท าการตรวจสอบสภาวะการผลิต ตรวจสอบอุปกรณ์และปรับค่าต่างๆ 
เพื่อให้อุณหภูมิอยู่ในสภาวะที่ต้องการ  
 (ข)  Temperature High-High Alarm โดยต้ังค่าเตือนเมื่ออุณหภูมิเพิ่มถึง 150 องศา
เซลเซียส ระบบ Interlock จะสั่งให้ระบบหยุดการผลิตโดยอัตโนมัติ โดยหยุดป้อนวัตถุดิบเข้าสู่  PPG 
Reactor หยุดให้ความร้อนกับ PPG  Reactor หยุดอุปกรณ์ใดๆ ที่ท างานอยู่ และสั่งให้เปิดน้ า Emergency 
Cooling Water ทันที เพื่อลดอุณหภูมิของ Reactor ไม่ให้เกิด Runaway Reaction 
 (ค)  Pressure High-High Alarm โดยต้ังค่าเตือนเมื่อความดันเพิ่มถึง 5.9 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ ระบบ Interlock จะสั่งให้ระบบหยุดการผลิตโดยอัตโนมัติ โดยหยุดการส่งวัตถุดิบเข้าสู่ PPG 
Reactor หยุดให้ความร้อนกับ PPG Reactor หยุดอุปกรณ์ใดๆ ที่ท างานอยู่ และสั่งให้เปิดน้ า Emergency 
Cooling Water ทันที เพื่อลดอุณหภูมิของปฏิกิริยาไม่ให้เกิด Runaway Reaction 
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  2) ออกแบบ PPG Reactor ให้ทนอุณหภูมิได้สูงสุด 300 องศาเซลเซียส และทนความดัน
ได้สูงสุด 15 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ซึ่งสูงกว่าอุณหภูมิและความดันที่สภาวะ Runaway Reaction  
  นอกจากการออกแบบเพื่อให้สามารถรองรับกรณีการเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้ 
(Runaway Reaction) ที่กล่าวมาข้างต้น ถังปฏิกิริยาโพลีออลชนิด PPG ยังออกแบบให้มีระบบ           
ความปลอดภัยเพื่อรองรับสภาวะการด าเนินงานที่ไม่ปกติ (Abnormal Operation) ได้แก ่
  1) อุณหภูมิสูงหรือต่ ากว่าค่าที่ก าหนด หรืออุปกรณ์วัดทั้งสองตัววัดค่าไม่ตรงกัน 
  2) ความดันสูงกว่าค่าที่ก าหนด 
  3) อัตราการไหลของ PO/EO ผิดไปจากค่าที่ก าหนด 
  4) อุณหภูมิของ PO/E0 สูงกว่าค่าที่ก าหนด 
  5) ระดับของเหลวใน Reactor สูงกว่าค่าที่ก าหนด 
  6) ใบกวน Agitator ใน Reactor หยุดท างาน 
  7) ความดันของ Cooling Water ต่ ากว่าค่าที่ก าหนด 
  8) ความดันของ Instrument Air ต่ ากว่าค่าที่ก าหนด 
  9) ไฟฟ้าดับ (Power Failure) 
  10) Control System Failure 
  11) Automatic Valve Failure 
  12) Flammable Gas Leakage 
  13) Operator กดปุ่ม Emergency Shutdown System 
  ทั้งนี้ หากตกอยู่ในสภาวะใดสภาวะหนึ่งข้างตัน ระบบ Emergency Shutdown System 
จะสั่งให้ระบบหยุดการส่งวัตถุดิบเข้าสู่ถังปฏิกิริยา หยุดให้ความร้อนกับถังปฏิกิริยา หยุดอุปกรณ์ใดๆ         
ที่ก าลังท างานอยู่ และสั่งให้เปิดน้ า Emergency Cooling Water ทันที เพื่อลดอุณหภูมิของปฏิกิริยาไม่ให้
เกิด Runaway Reaction 
 (2) กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด POP (POP Process) 

      กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด POP เป็นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นแบบคายความร้อน
(Exothermic Reaction) โดยในช่วงการเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอร์ไรเซชั่น (Continuous Polymerization 
Reaction) กรณีการด าเนินงานปกติ ภายในถังปฏิกิริยา (POP Reactor) จะมีการควบคุมอุณหภูมิให้อยู่ที่
ประมาณ 85-140 องศาเซลเซียส และความดันไม่เกิน 5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ทั้งนี้ ในกรณีที่ไม่
สามารถควบคุมการเกิดปฏิกิริยาได้ (Runaway Reaction) อุณหภูมิภายในถังเกิดปฏิกิริยาจะเพิ่มขึ้นสูงสุด
เท่ากับ 189 องศาเซลเซียส และความดันไม่เกิน 5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ (ความดันไม่เพิ่มขึ้น
เนื่องจากมีระบบควบคุมความดันที่ถัง Aging Tank) แสดงดังภาพที่ 2.18-2.19 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                      บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์                  รายละเอียดโครงการ 
 

           

                           หน้า 2-73     

     โดยโครงการจัดให้มีมาตรการป้องกันกรณีเกิด Runaway Reaction ดังนี้ 

  1) จัดให้มีระบบแจ้งเตือนพนักงานฝ่ายผลิต (Operator) หากพบสภาวะการท างาน         
ที่ไม่ตรงตามที่ก าหนดจะส่งเสียงเตือน และมีไฟกระพริบสีขาวบนหน้าจอ หากเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินจะส่ง
สัญญาณฉุกเฉินที่เป็นเสียงกริ่ง และไฟสีแดงบนหน้าจอ โดยแบ่งออกเป็น 
  (ก) Temperature High Alarm โคยต้ังค่าเตือนเมื่ออุณหภูมิเพิ่มสูงกว่าค่าการผลิตที่ต้ังไว้ 
5 องศาเซลเซียส พนักงานฝ่ายผลิตจะท าการตรวจสอบสภาวะการผลิต ตรวจสอบอุปกรณ์ และปรับค่า
ต่างๆ เพื่อให้อุณหภูมิอยู่ในสภาวะที่ต้องการ 
  (ข) Temperature High-High Alarm โดยต้ังค่าเตือนเมื่ออุณหภูมิเพิ่มถึง 165 องศา
เซลเซียส ระบบ Interlock จะสั่งให้ระบบหยุดการผลิต โดยหยุดป้อนวัตถุดิบเข้าสู่ POP Reactor หยุดให้
ความร้อนกับ POP Reactor หยุดอุปกรณ์ใดๆ ที่ท างานอยู่ และสั่งให้เปิดน้ า Emergency Cooling Water 
ทันที เพื่อลดอุณหภูมิของ Reactor ไม่ให้เกิด Runaway Reaction และเติมผลิตภัณฑ์ PPG เข้าไปในระบบ
เพื่อ ไปลดความเข้มข้นของสารต้ังต้น Monomer 
  (ค) Pressure High-High Alarm โดยต้ังค่าเตือนเมื่อความดันเพิ่มถึง 8 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ ระบบ Interlock จะสั่งให้ระบบหยุดการผลิต โดยหยุดป้อนวัตถุดิบเข้าสู่  POP Reactor 
หยุดให้ความร้อนกับ POP Reactor หยุดอุปกรณ์ใดๆ ที่ก าลังท างานอยู่ และสั่งให้เปิดน้ า Emergency 
Cooling Waler ทันที 

  2) ออกแบบให้ถังเกิดปฏิกิริยาทนอุณหภูมิได้สูงสุด 200 องศาเซลเซียส และทนความดัน
ได้สูงสุด 10 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ซึ่งสูงกว่าอุณหภูมิและความดันที่สภาวะ Runaway Reaction 
  นอกจากการออกแบบเพื่อให้สามารถรองรับกรณีการเกิดปฏิกิริยาที่ไม่สามารถควบคุมได้ 
(Runaway Reaction) ที่กล่าวมาแล้วข้างต้น POP Reactor ยังออกแบบให้มีระบบความปลอดภัย        
เพื่อรองรับสภาวะการด าเนินงานที่ไม่ปกติ (Abnormal Operation) ได้แก ่
  1) อุณหภูมิสูงหรือต่ ากว่าค่าที่ก าหนด หรืออุปกรณ์วัคสองตัววัดค่าไม่ตรงกัน 
  2) ความดันสูงกว่าค่าที่ก าหนด 
  3) อัตราการไหลของสารต้ังต้นผิดไปจากค่าที่ก าหนด 
  4) ระดับของเหลวในถังปฏิกิริยาสูงกว่าค่าที่ก าหนด 
  5) ใบกวน Agitator ในถังปฏิกิริยาหยุดท างาน 
  6) ความดันของน้ าหล่อเย็น (Cooing Water) ต่ ากว่าค่าที่ก าหนด 
  7) ความดันของ Instrument Air ต่ ากว่าค่าที่ก าหนด 
  8) ไฟฟ้าดับ (Power Failure) 
  9) Control System Failure 
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  10) Automatic Valve Failure 
  11) Operator กดปุ่ม Emergency Shutdown System 
  หากตกอยู่ในสภาวะใดสภาวะหนึ่งข้างต้น ระบU Emergency Shutdown System จะสั่ง
ให้ระบบหยุดการส่งวัตถุดิบเข้าสู่ POP Reactor หยุดให้ความร้อนกับ POP Reactor หยุดอุปกรณ์ใดๆ      
ท่ี ก าลังท างานอยู่ เปิดน้ า Emergency Cooling Water ทันที เพื่อลดอุณหภูมิของปฏิกิริยา และเติม
ผลิตภัณฑ์ PPG เข้าไปในระบบเพื่อไปลดความเข้มข้นของสารต้ังต้น Monomer 
  นอกจากระบบแจ้งเตือนและการออกแบบดังกล่าวแล้วข้างต้น โครงการยังจัดให้มีระบบ
ส ารอง (Backup System) ได้แก ่
  1) Duplication of Monitoring Loops โดยออกแบบให้มีอุปกรณ์วัดควบคุมสองชุด        
ในบริเวณที่มีความเสี่ยง เช่น ถังปฏิกิริยา เป็นต้น เพื่อให้มีการตรวจสอบว่าอุปกรณ์นั้นๆ วัดค่าได้ถูกต้อง 
  2) Duplication of Emergency Stop โดยออกแบบให้ Operator กดปุ่ม Emergency 
Shutdown System กรณีฉุกเฉินบริเวณที่มีความเสี่ยง ได้แก่ Emergency Shut-off Valve (EO/PO) และ 
Cooling Water Feed Valve 
  3) Utility Backup โดยออกแบบระบบส ารองส าหรับ Utility ได้แก่ ระบบ UPS เพื่อส ารองไฟฟ้า
ส าหรับ Instrument and DCS System ได้เป็นเวลาไม่น้อยกว่า 30 นาที, มี Instrument Air Holder Tank        
เพื่อส ารอง Instrument Air ส าหรับจ่ายให้กับอุปกรณ์ Instrumentation ได้เป็นเวลาไม่น้อยกว่า 10 นาที และ      
มีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองเพื่อจ่ายไฟให้กับอุปกรณ์หลักได้เป็นเวลาไม่น้อยกว่า 8 ชั่วโมง เป็นต้น 
  4) Pressure Relief Devices โดยออกแบบให้มีอุปกรณ์ Relief Valve, Rupture Disc ติดต้ัง    
ที่อุปกรณ์ และท่อเพื่อลดความดันในระบบ และป้องกันไม่ให้อุปกรณ์เสียหาย 
  5) Redundancy of DCS โดยจัดให้มีระบบส ารองส าหรับ DCS System ได้แก่ CPU Module, 
Power Module และ Mam Machine Interface (M/M Interface) 
  6) Emergency Diesel Generator ขนาด 1,600 กิโลวัตต์ 6.9 kV จ านวน 1 ชุด ซึ่งใช้น้ ามัน
ดีเซลเป็นเชื้อเพลิง สามารถจ่ายไฟฟ้าให้กับอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตในกรณีฉุกเฉิน เช่น ไฟฟ้าดับ เป็นต้น   
ได้เป็นเวลาไม่น้อยกว่า 8 ชั่วโมง เพื่อให้สามารถหยุดกระบวนการผลิตได้อย่างปลอดภัย  
  และโครงการมีการเพิ่มขนาดของ Emergency Diesel Generator จากเดิมขนาด 1,600 
กิโลวัตต์ เป็น 2,000 กิโลวัตต์ เพื่อให้มีศักยภาพรองรับการใช้งาน และเป็นแหล่งไฟฟ้าส ารองในกรณีฉุกเฉิน
ต่างๆ ได้ดีและมีความปลอดภัยยิ่งขึ้น 
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 (3) กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix (Premix Process) 

     กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix เป็นเพียงการผสมสารต้ังต้น PPG intermediate และ        
สารต้ังต้น POP intermediate กับสารเติมแต่ง (Additive) ในถัง Premix Reactor จึงไม่มีโอกาสเกิดปฏิกิริยา      
ที่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) เนื่องจากไม่มีการเกิดปฏิกิริยา 
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ภาพที่ 2.16 สภาวะอุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยาในขั้นตอนต่างๆ ของกระบวนการผลิต PPG 
กรณีเกิดปฏิกิริยาปกติ (Normal Reaction) และกรณีเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.17 สภาวะความดันภายในถังปฏิกิริยาในขั้นตอนต่างๆ ของกระบวนการผลิต PPG 
กรณีเกิดปฏิกิริยาปกติ (Normal Reaction) และกรณีเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.18 สภาวะอุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยาในขั้นตอนต่างๆ ของกระบวนการผลิต POP 
กรณีเกิดปฏิกิริยาปกติ (Normal Reaction) และกรณีเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.19 สภาวะความดันภายในถังปฏิกิริยาในขั้นตอนต่างๆ ของกระบวนการผลิต POP  
กรณีเกิดปฏิกิริยาปกติ (Normal Reaction) และกรณีเกิดปฏิกิริยาท่ีไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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2.7 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต 

      2.7.1 ระบบน้ าใช้ 
น้ าที่ใช้ภายใน โครงการแบ่งเป็น 3 ประเภท ได้แก่ น้ าประปา (Potable Water) น้ าใส 

(Clarified Water) และน้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) โดยโครงการรับมาจากนิคมฯ หรือ
ผลิต (Supplier) ภายในประเทศ โดยหนังสือยืนยันความสามารถในการให้บริการน้ าจากนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ให้กับโครงการ เลขที่ EIE 100/2559 ลงวันที่ 30 กันยายน 2559      
ซึ่งปริมาณการใช้น้ าที่ระบุในหนังสือฯ เป็นข้อมูลปริมาณการใช้โดยประมาณส าหรับช่วงปีแรกของการผลิต
และหลังจากนั้นจะมีการปรับปรุงข้อมูลในสัญญาการจัดสรรน้ าเพื่อให้สอดคล้องกับปริมาณการใช้น้ าจริง
ตลอดช่วงด าเนินการผลิต อย่างไรก็ตาม ทางโครงการมีความมุ่งมั่นที่จะใช้ทรัพยากรน้ าอย่างคุ้มค่าและ
พยายามจะลดการใช้น้ าในโครงการให้ได้มากที่สุด แสดงดังภาพที่ 2.20 ซึ่งมีรายละเอียดดังน้ี 

(1) น้ าประปา (Potable Water) 

 โครงการมีความต้องการใช้น้ าประปา ประมาณ 9.45 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ปริมาณน้ า
ใช้ค านวณจากความต้องการใช้น้ าประปา 70 ลิตร/คน/วัน จ านวนพนักงาน 135 คน) ซึ่งมีการใช้อย่างต่อเนื่อง 
โดยรับมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (อัตราการไหลสูงสุด 2 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง) น ามาเก็บในถังขนาด 21 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน าไปใช้ในการอุปโภคบริโภคของพนักงานในอาคาร
ส านักงาน และอาคารควบคุมการผลิต  

(2) น้ าใส (Clarified Water) 

 โครงการมีความต้องการใช้น้ าใส ประมาณ 970.08 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยรับมาจาก
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (อัตราการไหลสูงสุด 62 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง) และ
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่าเดิม โดยน ามาเก็บในถังเก็บน้ าใส (Clarified Water Tank) ที่มี
ความจุออกแบบ 1,847 ลูกบาศก์เมตร และความจุใช้งาน 1,509 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน าไปใช้ในกิจกรรม         
3 ส่วน ประกอบด้วย หอหล่อเย็น (Cooling Tower) ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet 
Scrubber) และน้ าส ารองดับเพลิงส าหรับอาคารขนาดใหญ่พิเศษดังนี ้
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ภาพที่ 2.20 ดุลการใช้น้ าของโครงการ 
ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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1)  หอหล่อเย็น (Cooling Tower) 
หอหล่อเย็นของโครงการมีจ านวน 3 หน่วย (ใช้งาน 2 หน่วย และส ารอง 1 หน่วย)

ด าเนินการผลิตน้ าหล่อเย็นได้ประมาณ 2,500 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ซึ่งมีการใช้เฉพาะในช่วงเริ่มต้นระบบ 
และน้ าชดเชยหอหล่อเย็น (Make up Cooling Water) ประมาณ 1,097 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งมีการใช้น้ าอย่าง
ต่อเนื่อง เพื่อชดเชยปริมาณน้ าที่สูญเสียเนื่องจากการระเหย (Evaporation Loss) การฟุ้งกระจายของน้ าหล่อ
เย็น (Drift Loss) และการระบายทิ้ง (Cooling Water Blowdown) โดยจะรับน้ าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

 

2) ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) 
 ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) ใช้น้ าใส 
(Clarified Water) ร่วมกับสารละลายกรดซัลฟูริก ความเข้มข้นร้อยละ 98% (Sulfuric Acid 98%wt) เป็น
ตัวกลางในการดักจับไอระเหยของโพรพิลีนออกไซด์จากถังกักเก็บ ปัจจุบันมีปริมาณการใช้น้ าใสประมาณ 19 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งมีการใช้อย่างไม่ต่อเนื่อง โดยจะรับน้ าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) 

3)  ระบบน้ าส ารองดับเพลิงส าหรับอาคารขนาดใหญ่พิเศษ 
  โครงการจะใช้น้ าใสส่วนหนึ่งในถังเก็บน้ าใส (Clarity Water Tank) ประมาณ 
419 ลูกบาศก์เมตร เป็นน้ าส ารองดับเพลิงส าหรับอาคารขนาดใหญ่พิเศษทั้ง 3 อาคาร (อาคารผลิต (Process 
Building) และอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Warehouse)) ซึ่งเครื่องสูบน้ าดับเพลิงและท่อจากถังเก็บน้ าใส
นี้จะเชื่อมต่อเข้ากับท่อส่งน้ าดับเพลิงที่โครงการรับมาจากบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด 

(3) น้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) 

 โครงการมีความต้องการใช้น้ าปราศจากแร่ธาตุประมาณ 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน   
โดยรับน้ าปราศจากแร่ธาตุมาจากผู้ผลิตภายในประเทศ เช่น บริษัท โกลว์ พลังงาน จ ากัด (มหาชน) เป็นต้น       
แล้วน ามาเก็บในถังเก็บน้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) ที่มีความจุการออกแบบ 352        
ลูกบาศก์เมตร และความจุใช้งาน 276 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน าไปใช้ใน 2 ส่วน ซึ่งมีการใช้ไม่ต่อเนื่อง ได้แก่   
การใช้ในกระบวนการผลิตโพลีออลขั้นตอนการท า PPG ให้บริสุทธิ์ ประมาณ 3.66 ลูกบาศก์เมตร /วัน และ    
ใช้ในการล้างอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต ประมาณ 116.34 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

โครงการจะน าอุปกรณ์การผลิตที่สามารถถอดล้างได้บางส่วนไปท าการล้างท าความ
สะอาดที่อาคารล้างถังฯ ที่ขอก่อสร้างใหม่ ดังนั้นภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ น้ าปราศจากแร่ธาตุที่ใช้ส าหรับ
ล้างอุปกรณ์การผลิตจะถูกน าไปใช้งาน 2 บริเวณ ดังนี ้
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1) การใช้ล้างอุปกรณ์การผลิตภายในอาคารการผลิต ประมาณ 115.34 ลูกบาศก์
เมตร/วัน 

2) การใช้ล้างอุปกรณ์หรือเครื่องจักรบริเวณอาคารล้างถังฯ ที่ขอก่อสร้างเพิ่มเติมใน
ครั้งนี้ ประมาณ 5 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

 

       2.7.2 ระบบไฟฟ้า 

 โครงการมีการใช้ไฟฟ้าประมาณ 7 เมกะวัตต์ ซึ่งรับมาจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร์       
ซินเนอร์ยี่ จ ากัด (GPSC) และการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ด้วยระบบสายส่ง 22 kV ผ่านเข้ามาหม้อแปลงไฟฟ้าของ
โครงการให้เป็นระบบแรงดันต่ า 380 โวลต์ และ 230 โวลต์  ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะไม่แตกต่างจากเดิม 

นอกจากนี้โครงการจะท าการติดต้ังเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง (Emergency Diesel 
Generator) ขนาด 2,000 กิโลวัตต์ จ านวน 1 ชุด ซึ่งใช้น้ ามันดีเซลเป็นเชื้อเพลิงส ารองไฟฟ้าส าหรับใช้ในกรณี
ฉุกเฉิน เช่น ไฟฟ้าดับ เป็นต้น โดยจะจ่ายไฟฟ้าด้วยระบบอัตโนมัติให้กับระบบ UPS และระบบความปลอดภัย
ต่าง ๆ เช่น Fire Fighting System และ Gas Detection System เป็นต้น ซึ่งสามารถจ่ายไฟฟ้าได้ไม่น้อยกว่า 8 
ชั่วโมง  

2.7.3 ก๊าซธรรมชาติ 

 โครงการจะมีการใช้ก๊าซธรรมชาติปริมาณ 320 นอร์มัลลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง เพื่อน าไปใช้
เป็นเชื้อเพลิงให้กับระบบ Thermal Oxidizer (TO) ซึ่งรับมาจากบริษัท ปตท. จ ากัด (มหาชน) ผ่านระบบท่อ
ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 4 นิ้ว จ านวน 1 เส้น ขนส่งด้วยสภาวะอุณหภูมิบรรยากาศ ความดัน  9.1 กิโลกรัม
ตารางเซนติเมตร-เกจ (ค่าออกแบบอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส ความดัน 10.9 กิโลกรัมตารางเซนติเมตร-เกจ) 
ซึ่งเป็นสภาวะขาออกจาก Fuel Gas Metering Skid ในพื้นที่โครงการ แล้วส่งเข้าสู่ระบบ Thermal Oxidizer 
(TO) โดยตรงโดยไม่มีการกักเก็บ ความยาวแนวท่อประมาณ 465 เมตร  

2.9.4 ระบบไอน้ า 

  โครงการมีการใช้ไอน้ าความดันปานกลาง (Medium Pressure Steam; MP Steam)   
ความดัน 10.2 บาร์ ประมาณ 240 ตัน/วัน ซึ่งรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ เช่น บริษัท โกลบอล 
เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด (มหาชน) โดยน าไปใช้ในการความร้อนในกระบวนการผลิตประมาณ 216 ตัน/วัน  
อีกส่วนหนึ่งจะน ามาลดแรงดัน (Let down) ให้เป็นไอน้ าความดันต่ า (Low Pressure Steam ; LP Steam)             
ที่มีแรงดันประมาณ 3 บาร์ เพื่อใช้ในกระบวนการผลิตและใช้ท าความสะอาดอุปกรณ์ประมาณ 24 ตัน/วัน 
ส าหรับ Condensate ประมาณ 144 ตัน/วัน จะส่งกลับไปยังผู้ผลิตหรือท าการศึกษาการน าไปใช้กระบวนการ
ผลิตหรือใช้เติมให้กับระบบผลิตน้ าหล่อเย็น (Make up Cooling Water) 
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 2.7.5 ระบบอากาศที่ใช้ในโรงงาน  

 ปัจจุบันโครงการมีการใช้อากาศที่ใช้ในโรงงาน (Instrument Air) ในการควบคุมอุปกรณ์
และใช้ในการท าความสะอาดอุปกรณ์ ประมาณ 3,419 นอร์มัลลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง โดยติดต้ังเครื่องอัด
อากาศ (Compressor) จ านวน 3 ชุด (ใช้งาน 2 ชุด และส ารอง 1 ชุด) ขนาด  ชุดละ 1,950 นอร์มัลลูกบาศก์
เมตร/ชั่วโมง เพื่อใช้ผลิต Instrument Air 

2.7.6 ระบบก๊าซไนโตรเจน 

 โครงการจะรับก๊าซไนโตรเจนบริสุทธิ์ ร้อยละ 99.5 ประมาณ 900 นอร์มัลลูกบาศก์
เมตร/ชั ่วโมง เพื ่อใช้ในกระบวนการผลิตและใช้ร ักษาระดับความดันในถังเก็บสารเคมี ( Nitrogen 
Blanketing) โดยรับทางระบบท่อจากผู้ผลิตภายในประเทศ เช่น บริษัท บางกอกอินดัสเทรียลแก๊ส จ ากัด 
เป็นต้น  

2.7.7 ระบบระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม 

ระบบระบายน้ าของโครงการ แสดงดังภาพที่ 2.21 ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

 (1) การออกแบบระบบท่อระบายน้ า  

 ระบบท่อระบายน้ าของโครงการม ีการออกแบบตามประเภทของน้ าและ         
การระบายน้ าในแต่ละพื้นที่ ประกอบไปด้วย 5 ระบบ ดังนี้ 

 1) ระบบท่อระบายน้ าฝน (Storm Drain) และระบบท่อระบายน้ าฝนที่อาจ
ปนเปื้อน (Contaminated Storm Drain) 

ระบบท่อระบายน้ าฝนของโครงการออกแบบส าหร ับการระบายน้ าฝน             
ที่ไม่ปนเปื้อนซึ่งเป็นรางคอนกรีต (Concrete Trench) แบบเปิดรูปตัวยู (U) หรือรูปตัววี (V) ขนาดปากราง
กว้างประมาณ 0.5 ถึง 1 เมตร และลึกประมาณ 0.6 ถึง 2 เมตร มีตะแกรงเหล็กปิด แนวรางคอนกรีตจะ
วางรอบพื้นที่อาคารต่างๆ และแนวถนนในโครงการ จะออกแบบให้น้ าฝนไหลตามความลาดชันของพื้นที่ 
(Slope 1:300-1:400) ส่วนระบบระบายน้ าฝนที่อาจปนเปื้อนออกแบบให้เป็นท่อเหล็กกล้า (Carbon 
Steel Pipe) ซึ่งน้ าฝนปนเปื้อนจะไหลตามความลาดชันของพื้นที่  (Slope 1:140-1:333) มีอัตราการไหล
ในท่อประมาณ 270 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
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2) ระบบท่อระบายน้ าเสีย (Wastewater Drain) 
ระบบท่อระบายน้ าเสียเป็นท่อเหล็กกล้า (Carbon Steel Pipe) ซึ่งเป็นท่อ    

ฝังอยู่ใต้ดิน ออกแบบส าหรับการส่งน้ าจากบ่อรองรับน้ าดับเพลิงฉุกเฉิน (Emergency Fire Water Pit)   
ไปยังบ่อรับน้ าเสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention Basin) แล้วส่งต่อไปยังบ่อพักน้ าเสีย
สุดท้าย (Final Check Basin) และการส่งน้ าจากบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ า      
(LPW Pit) ไปยังบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ซึ่งน้ าเสียจากบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final 
Check Basin) จะถูกส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ โดยไหลผ่านระบบท่อไปตาม    
ความลาดชันของพื้นที่ (Slope 1:200-1:300) อัตราการไหลของน้ าเสียภายในท่อประมาณ 35 ลูกบาศก์
เมตร/ชั่วโมง (อัตราการไหลสูงสุดตามค่าออกแบบ) ไปยังบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) และ          
จุดเชื่อมต่อกับท่อรวบรวมน้ าเสียที่ส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ตามล าดับ 

3) ระบบท่อน้ าระบายน้ าทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown Drain) 
ระบบท่อน้ าระบายน้ าทิ้งจากหอหล่อเย็นเป็นท่อเหล็กกล้า (Carbon Steel 

Pipe) ซึ ่งเป็นท่อฝังอยู่ใต้ดินออกแบบส าหรับการส่งน้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water 
Blowdown Hold sump) จากบ่อพักน้ าระบายน้ าทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown Hold 
sump) ไปยังท่อขาออกของบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) โดยน้ าจะไหลผ่านระบบท่อไป
ตามความลาดชันของพื้นที่ (Slope 1:500) อัตราการไหลของน้ าภายในท่อประมาณ 52.2 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง (อัตราการไหลสูงสุดตามค่าออกแบบ)  

4) ระบบท่อระบายน้ าเสียจากพนักงาน (Sanitary Waste Drain) 
ระบบท่อระบายน้ าเส ียจากพนักงานเป็นท่อพลาสติกโพลีเอทิล ีนชน ิด      

ความหนาแน่นสูง (HDPE Pipe) ซึ่งเป็นท่อฝังอยู่ใต้ดิน ออกแบบส าหรับการส่งน้ าเสียจาก Septic Tank 
ไปยังบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) โดยน้ าเสียจะไหลผ่านระบบท่อไปตามความลาดชันของ
พื้นที่ (Slope 1:200) อัตราการไหลของน้ าภายในท่อ 0.77 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (อัตราการไหลสูงสุด 
ตามค่าออกแบบ) 

 5) ระบบท่อระบายน้ าจากกระบวนการผลิต (Process Drain) 
 ระบบท่อระบายน้ าระบายน้ าจากกระบวนการผลิตเป ็นท่อเหล ็กกล ้า 

(Carbon Steel Pipe) ซึ ่งเป็นท่อฝังอยู่ใต้ดิน ออกแบบส าหรับการส่งน้ าเสียจากกระบวนการผลิต 
(Process) จากบ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีความเข้มข้นสูง (HPW Pit) ไปยังจุดเชื่อมต่อกับท่อรวบรวมน้ าเสีย  
ที่ส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ โดยน้ าเสียจะไหลผ่านระบบท่อไปตาม
ความลาดชันของพื้นที่ (Slope 1:200) อัตราการไหลของน้ าภายในท่อ 30 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (อัตรา
การไหลสูงสุดตามค่าออกแบบ)  
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(2) ระบบระบายน้ า 
            ระบบระบายน้ าของโครงการแบ่งเป็น 2 ระบบ ได้แก่ ระบบระบายน้ าฝน และระบบ
ระบายน้ าเสีย โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

  1)  ระบบระบายน้ าฝน 
ระบบระบายน้ าฝนของโครงการ ประกอบไปด้วย ระบบระบายน้ าฝน         

ที่ไม่ปนเปื้อน และระบบระบายน้ าฝนที่อาจปนเปื้อน ดังนี้ 

1.1   ระบบระบายน้ าฝนที่ไม่ปนเปื้อน 
 น้ าฝนที่ไม่ปนเปื้อน คือ น้ าฝนที่ตกในบริเวณอาคารส านักงาน อาคาร

เก็บสารเคมี อาคารเก็บผลิตภัณฑ์ และพื้นที ่ที ่มีหลังคาคลุม และน้ าฝนภายหลัง 15 นาทีแรกที่ตกใน
บริเวณลานถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ จะถูกรวบรวมตามความลาดชันของพื้นที่ลงสู่รางระบายน้ าฝน 
(Storm Drain) ของโครงการ ซึ่งออกแบบเป็นรางคอนกรีตรอบพื้นที่อาคารต่างๆ และท่อลอดพื้นที่ที่เป็น
ถนนก่อนระบายลงสู ่รางระบายน้ าของนิคมฯ นอกจากนี้โครงการจัดให้มีบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ า 
(Inspection Pit) จ านวน 2 บ่อ บริเวณต าแหน่งที่บรรจบรางระบายน้ าฝนของโครงการกับรางระบายน้ า
ของนิคมฯ 

1.2  ระบบระบายน้ าฝนที่อาจปนเปื้อน 
น้ าฝนที่อาจปนเปื้อน คือ น้ าฝนที่ตกในช่วง 15 นาทีแรก ในพื้นที่ที่มี

โอกาสปนเปื้อน (Potential Contaminated Area) ได้แก่ บริเวณลานถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์มีพื้นที่
ประมาณ 6,075 ตารางเมตร จึงมีปริมาณน้ าฝนที่อาจปนเปื้อนที่เกิดขึ้นภายในพื้นที่โครงการเท่ากับ 139 
ลูกบาศก์เมตร ซึ่งโครงการจัดให้มี Valve Pit ในแต่ละพื้นที่เพื่อเป็นจุดตรวจสอบ พนักงานของโครงการ     
จะท าการตรวจสอบน้ าฝนใน Valve Pit มีพารามิเตอร์ที่ตรวจสอบคือ Hydrocarbon โดยท าการตรวจสอบ
ด้วยสายตา (Visual Check) ทั้งนี้โดยปกติ Valve Pit ที่อยู่ในคันกั้น (Bund) ในบริเวณลานถังเก็บวัตถุดิบ
และผลิตภัณฑ์ของแต่ละพื้นที่จะปิดไว้ตลอดเวลาเพื่อไม่ให้น้ าฝนที่อาจปนเปื้อนระบายสู่ภายนอก ซึ่งหาก
ไม่พบการปนเปื้อนจะระบายลงสู่รางระบายน้ าฝน (Storm Drain) ของโครงการที่เชื่อมต่อกับรางระบายน้ า
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) แต่หากพบการปนเปื้อน เช่น พบคราบน้ ามัน     
เป็นต้น พนักงานจะท าการเปิด Valve Pit เพื่อส่งน้ าฝนที่อาจปนเปื้อนไปยังบ่อรับน้ าเสียฉุกเฉิน 
(Emergency Wastewater Retention Basin) ขนาดบ่อ 370 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีหน่วยแยกน้ ามัน (Oil 
Separator) เพื่อแยกน้ ามันที่อาจปนเปื้อน จากนั้นจะส่งไปยังบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) 
ของโครงการ ขนาดบ่อ 770 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งน้ าเสียผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) ไปบ าบัด      
ที่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ  
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อาคารเก็บกากของเสียและอาคารล้างถัง ท าความสะอาดเครื่องจักร
หรืออุปกรณ์ที่ขอก่อสร้างเพิ่มเติมเป็นพื้นที่ที่มีหลังคาปกคลุม ดังนั้นมีปริมาณน้ าฝนที่อาจปนเปื้อนที่เกิดขึ้น
ภายในพื้นที่โครงการภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จึงมีปริมาณเท่าเดิม 

เมื่อพิจารณาจากการด าเนินงานข้างต้นซึ่งจัดให้มีทั้งการตรวจสอบ
น้ าฝนที่อาจปนเปื้อนด้วยสายตา (Visual Check) รวมทั้งการจัดให้มีบ่อรับน้ าเสียฉุกเฉิน (Emergency 
Wastewater Retention Basin) ซึ่งมีหน่วยแยกน้ ามัน (Oil Separator) เพื่อแยกน้ ามันที่อาจปนเปื้อน จึง
เพียงพอต่อการป้องกันไม่ให้น้ าฝนที่อาจปนเปื้อนระบายสู่ภายนอกโครงการ 

บริ เวณอาคารเก็บวัตถุ ดิบและอาคารเก็บผลิตภัณฑ์มีบ่อรองรับ           
น้ าดับเพลิงฉุกเฉิน (Emergency Fire Water Pit) จ านวน 1 บ่อ ขนาด 170 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับน้ าที่
ใช้ในกรณีฉุกเฉิน เช่น การดับเพลิง หรือการล้างเมื่อมีการหกรั่วไหลของสารเดมี เป็นต้น น้ าในบ่อรองรับน้ า
ดับเพลิงฉุกเฉินจะถูกส่งผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) ไปยังบ่อรับน้ าเสียฉุกเฉิน (Emergency 
Wastewater Retention Basin) ก่อนส่งต่อไปยังบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของโครงการ 
และส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ตามล าดับ 

ส าหรับน้ าฝนภายหลัง 15 นาทีแรกซึ่งเป็นน้ าฝนไม่ปนเปื้อนจะระบายลง
สู่รางระบายน้ าฝน (Storm Drain) ของโครงการที่เชื่อมต่อกับรางระบายน้ าของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว
เอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

2) ระบบระบายน้ าเสีย 
        น้ าเสียของโครงการมีแหล่งก าเนิดมาจาก 3 ส่วน คือ น้ าเสียจากพนักงาน 
น้ าเสียจากกระบวนการผลิต และน้ าเสียจากระบบเสริมการผลิต โดยมีการจัดการดังนี้ 

(ก) น้ าเสียจากพนักงาน 
น้ าเสียจากพนักงานจะถูกรวบรวมส่งไปบ าบัดยังถังบ าบัดน้ าเสีย

ส าเร็จรูป (Septic Tank) จากนั้นน้ าเสียจะถูกส่งผ่านระบบท่อ (Sanitary Drain) ไปยังบ่อพักน้ าเสีย
สุดท้าย (Final Check Basin) ก่อนส่งผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) ไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ 

(ข) น้ าเสียจากกระบวนการผลิต 
ก) น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ า (Low Polluted Wastewater; 

LPW) จะถูกส่งผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) ไปยังบ่อรวบรวมน้ า LPW ของโครงการ ก่อนส่งไปยัง
บ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) เพื่อบ าบัดที่ระบบบ าบัด     
น้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
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ข) น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater; 
HPW) จะถูกรวบรวมและส่งผ่านระบบท่อ (Process Drain) ไปยังบ่อรวบรวมน้ า HPW ของโครงการ  
ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ผ่านระบบท่อ หรือส่งก าจัดหน่วยงาน
ภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

(ค) น้ าเสียจากระบบเสริมการผลิต 
ก) น้ าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet 

Scrubber) จะถูกรวบรวมไว้ในถังขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากทางราชการ 

ข) น้ าระบายจากหอหล่อเย็น (cooling Water Blowdown) จะถูกส่งผ่าน
ระบบท่อ (Cooling Water Blowdown Drain) ไปยังบ่อพักน้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water 
Blowdown Hold Sump) ขนาด 270 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ าหากไม่พบการปนเปื้อน   
จะส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ผ่านระบบท่อ (Wastewater Drain) แต่หากพบ
การปนเปื้อนจะส่งไปยังบ่อรับน้ าเสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention Basin) ขนาด 370 
ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีหน่วยแยกน้ ามัน (Oil Separator) เพื่อแยกน้ ามันที่อาจปนเปื้อน จากนั้นจะส่งไปยังบ่อ
พักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ขนาด 770 ลูกบาศก์เมตร ของโครงการ ก่อนส่งไปบ าบัดที่ระบบ
บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ตามล าดับ 
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ภาพที่ 2.21 ระบบระบายน้ าของโครงการ 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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2.8 มลพิษและการจัดการ 

 2.8.1 มลพิษทางอากาศ 
   (1) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศและการจัดการ 

      1) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิต 

                 กระบวนการผลิตโพลีออลของโครงการจะมีก๊าซระบาย (Vent Gas) เกิดขึ้นจาก
แหล่งก าเนิด 2 แหล่ง ดังนี ้

     (ก) กระบวนการผลิต PPG 

    ก๊าซระบายจากก าลังการผลิต PPG มีการระบายแบบไม่ต่อเนื่อง (Intermittent) 
อัตราการระบายสูงสุดรวมประมาณ 41.7 กิโลกรัม/ชั่วโมง มีแหล่งก าเนิดจากถังปฏิกิริยา (Reactor)           
ของขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Polymerization Process) ประมาณ 2.8 กิโลกรัม/ชั่วโมง            
ก๊าซระบายจาก Evaporator ของขั้นตอนการแยกน้ า (Dehydration Process) ประมาณ 21.4 กิโลกรัม/ชั่วโมง 
และก๊าซระบายจาก Waste Solvent Tank ประมาณ 17.5 กิโลกรัม/ชั่วโมง ซึ่งก๊าซระบายจากแหล่งก าเนิด
ดังกล่าวข้างต้นมีองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) จะถูกส่งไปเผาที่ระบบก าจัด
สารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศทางปล่องระบาย 

     (ข) กระบวนการผลิต POP 

     ก๊าซระบายจากกระบวนการผลิต POP มีอัตราการระบายประมาณ 16.7 
กิโลกรัม/ชั่วโมง ซึ่งมีองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) ซึ่งจะส่งไปเผาที่ระบบก าจัด
สารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ทั้งนี้ กระบวนการผลิต POP เป็นกระบวนการผลิต
แบบต่อเนื่อง (Continuous) และแบบเป็นครั้งๆ (Batch) ซึ่งการระบายก๊าซจากกระบวนการผลิตแบบ             
ไม่ต่อเนื่อง (Intermittent) จะเกิดขึ้นในขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed 
Polymerization Reaction) โดยช่วงเริ่มต้นซึ่งเป็นช่วงของการดูดอากาศออกจากถังปฏิกิริยาเพื่อสร้างสภาวะ
สุญญากาศ ก๊าซที่ออกจากถังปฏิกิริยาในช่วงนี้จะมีเฉพาะองค์ประกอบของก๊าซไนโตรเจนและก๊าซออกซิเจน 
จึงสามารถระบายออกสู่บรรยากาศได้ จากนั้นเมื่อมีการเติมตัวท าละลายไซลีนบริสุทธิ์ (Fresh Xylene) และ
สารช่วยกระจายตัว (Dispersant) มาผสมกับผลิตภัณฑ์โพลีออลชนิด PPG ในถังเกิดปฏิกิริยา (Batch 
Polymerization Reactor) ที่สภาวะบรรยากาศก๊าซที่ไม่ควบแน่นซึ่งเป็นก๊าซระบายทิ้ง (Vent Gas) จะถูกส่งไป
เผาที่ระบบ Thermal Oxidizer (TO) 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                       บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด                                                                                                                                         รายละเอียดโครงการ 
 

             

                    หน้า 2-91     

     ส าหรับการระบายก๊าซจากกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่องจะเกิดในขั้นตอนการท า
ปฏิกิริยายาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) และขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ 
(Treatment Process) จากอุปกรณ์ที่มีการท างานภายใต้สภาวะความดันสุญญากาศ ได้แก่ ขั้นตอนที่ 1   
เครื่องระเหย ชุดที่ 1 (1st Evaporator) และขั้นตอนที่ 2 หอกลั่น (Distillation Column) ในขั้นตอนดังกล่าวจะมี
ก๊าซที่ไม่ควบแน่นเกิดขึ้นและถูกส่งไปก าจัดที่ระบบ Thermal Oxidizer (TO) 

    2) ไอระเหยจากถังเก็บสารเคมี 

           ถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บสไตรีน และถังเก็บตัวท าละลาย DMF ออกแบบให้มี
ไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen Blanketing) และระบบรวบรวมไอระเหยไปเผาก าจัดที่ระบบก าจัดสารอินทรีย์
ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) มีอัตราการระบายจากถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บสไตรีนและถังเก็บตัว
ท าละลาย DMF แบบไม่ต่อเนื่อง (Intermittent) ประมาณ 51, 57 และ 50 กิโลกรัม/ชั่วโมง ตามล าดับ 

               ส่วนถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ออกแบบให้เป็นถัง Buffer Vessel ซึ่งจะมีการรับและส่ง   
โพรพิลีนออกไซด์เข้าและออกจากถังอย่างต่อเนื่อง จึงไม่มีการระบายก๊าซเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงความดัน
ในถังเก็บ อย่างไรก็ตามกรณีการด าเนินการปกติ (Normal Operation) อาจจะมีการระบายก๊าซเนื่องจาก      
การเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิในถังเก็บประมาณ 100 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง โครงการได้ออกแบบให้มีระบบ
รวบรวมก๊าซระบายไปยัง VOCs Wet Scrubber นอกจากนี้ โครงการจะมีการระบายก๊าซในช่วงเริ่มต้นการผลิต 
(Start Up) ซึ่งจะมีการส่งสารเข้ามาเก็บในถังความถี่ ปีละ 1 ครั้ง ครั้งละ 4 ชั่วโมง จึงมีการระบายก๊าซเนื่องจาก
การเปลี่ยนแปลงความดันในถังเก็บ ทั้งนี้ ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ซึ่งออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing     
เพื่อควบคุมไอระเหยก่อนส่งไปบ าบัดที่ VOCs Wet Scrubber โดยการใช้น้ าใสร่วมกับสารละลายกรดซัลฟูริก 
ความเข้มข้น 98%wt (Sulfuric Acid 98%wt) (กรดซัลฟิวริกเป็นตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) ในการช่วยให ้      
โพรพิลีนออกไซด์เปลี่ยนเป็นสารไกลคอลได้เร็วขึ้น) ซึ่ง VOCs Wet Scrubber มีความสามารถรองรับปริมาณ
ก๊าซได้ไม่น้อยกว่า 100 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง และประสิทธิภาพในการบ าบัดก๊าซโพรพิลีนออกไซด์ได้ไม่น้อย
กว่าร้อยละ 80 ของก๊าซที่ส่งเข้าระบบ จึงสามารถรองรับก๊าซระบายจากถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์                    
ได้อย่างเพียงพอ 
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 (2) ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 

       1) ระบบก าจัดสารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 

      โครงการจะติดต้ังระบบก าจัดสารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) จ านวน     
1 ชุด ที่มีความสามารถในการรองรับก๊าซที่ส่งไปเผาได้ไม่น้อยกว่า 450 กิโลกรัม/ชั่วโมง เพื่อใช้ในการเผา
ท าลายสารที่อาจปนเปื้อนในก๊าซที่ระบายออกจากหน่วยการผลิต รวมทั้งเผาท าลายไอระเหยจากถังเก็บ     
อะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บสไตรีน และถังเก็บตัวท าละลาย DMF รวมประมาณ 216.4 กิโลกรัม/ชั่วโมง             
โดยก าหนดให้อุณหภูมิเผาไหม้ไม่น้อยกว่า 1,204 องศาเซลเซียส และประสิทธิภาพการเผาไหม้ไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 99 โดยระบบ Thermal Oxidizer (TO) จะใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง ซึ่งก๊าซที่เกิดจากการเผาไหม้
จะผ่านระบบระบบ DeNOx System เพื่อก าจัดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ
ต่อไป ต าแหน่งปล่องของระบบ Thermal Oxidizer (TO) แสดงดังภาพที่ 2.22 และผังการท างานของระบบ 
Thermal Oxidizer (TO) แสดงดังภาพที่ 2.23 ซึ่งมีส่วนประกอบ 3 ส่วน ดังนี ้

  (ก) หัวเผา (Burner) 
       ก) ก๊าซธรรมชาติ ซึ่งใช้เป็นเชื้อเพลิง จะถูกป้อนเข้าสู่หัวเผา พร้อมทั้งควบคุม
แรงดันโดยจะมีการปรับอัตราการไหลของก๊าซธรรมชาติ เพื่อให้เกิดการเผาไหม้ที่สมบูรณ์ โดยจะมีอุปกรณ์
ควบคุม Burner เพื่อตรวจสอบว่า Burner ติดไฟตลอดเวลา 
        ข) อากาศจากระบบ Combustion Air Fan จะถูกป้อนเข้าสู่หัวเผา พร้อมทั้ง
ควบคุมอัตราการไหลให้เป็นสัดส่วนกับก๊าซธรรมชาติ และมีอุปกรณ์วัดความเข้มข้นของออกซิเจน ขาออกจาก
ห้องเผาไหม้ เพื่อควบคุมให้เกิดการเผาไหม้ที่สมบูรณ์ 
        ค) มีการป้อนก๊าซที่ระบายออกจากกระบวนการผลิตและจากถังเก็บเข้าไป เพื่อเผา
ก าจัดด้วยอุณหภูมิสูง 

    (ข) ห้องเผาไหม้ (Incinerator) 
         ห้องเผาไหม้เป็นส่วนต่อจากบริเวณหัวเผา เรียกว่า Three Stage Combustion     
ซึ่งสามารถควบคุมปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนที่ระบายออก โดยการท างานของห้องเผาไหม้               
มีรายละเอียดดังนี ้
        ก) Stage 1 เรียกว่า Reducing Furnace ท าการเผาก๊าซโดยควบคุมปริมาณ
ออกซิเจนให้ต่ ากว่าปริมาณที่ต้องการตามปริมาณสารสัมพันธ์ (Stoichiometric) และควบคุมอุณหภูมิไว้ที่ 
1,204 องศาเซลเซียส ก๊าซที่เผาไหม้ได้ซึ่งประกอบด้วยก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) และก๊าซไฮโดรเจน (H2)    
จะยังคงเหลืออยู่และออกจาก Stage น้ี 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                       บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด                                                                                                                                         รายละเอียดโครงการ 
 

             

                    หน้า 2-93     

     ข) Stage 2 เรียกว่า Quench Furnace ท าการลดอุณหภูมิลงให้อยู่ที่ประมาณ 954         
องศาเซลเซียส ซึ่งเป็นอุณหภูมิที่ต่ ากว่าอุณหภูมิที่ท าให้เกิดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) โดยการพ่น 
Cooling Media ได้แก่ น้ าและไอน้ า เข้าไป 
        ค) Stage 3 เรียกว่า Re-oxidation Furnace ท าการเผาไหม้ก๊าซที่เผาไหม้ได้ที่
เหลืออยู่ให้สมบูรณ์ โดยการเติมออกซิเจนเพิ่มเข้าไปในห้องเผาไหม้ และควบคุมอุณหภูมิไว้ที่  982            
องศาเซลเซียส 
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ภาพท่ี 2.22 ขอบเขตพื้นที่ที่ถูกควบคุมอัตราการระบายมลพิษตามข้อก าหนดของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว
เอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) และต าแหน่งปล่องระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
          โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.23 หลักการท างานของระบบ Thermal Oxidizer (TO) 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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     2) ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) 

           โครงการจะมีการติดต้ังระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet Scrubber) 
จ านวน 1 ชุด โดยใช้สารละลายกรดซัลฟูริก ความเข้มข้น 98%wt (Sulfuric Acid 98%wt) ร่วมกับน้ าใส 
(Clarified Water) เป็นตัวกลางในการดักจับไอระเหยของโพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide; PO) รวมทั้ง   
จะมีการใช้สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ 50%wt (Sodium Hydroxide 50%wt) ในการปรับสภาพสารละลาย
กรดซัลฟูริกให้มีสภาพเป็นกลางโดย VOCs Wet Scrubber มีความสามารถรองรับปริมาณก๊าซได้ไม่น้อยกว่า 
100 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ในช่วงเริ่มการผลิต (Start up) และกรณีการด าเนินการปกติ (Normal Operation) 
ซึ่งจะมีการระบายก๊าซเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิในถังเก็บ ส าหรับก๊าซที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะถูก
ระบายออกที่ปล่องของ VOCs Wet Scrubber ซึ่งมีองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นก๊าซไนโตรเจน ร้อยละ 97 และ
ส่วนที่เหลือเป็นโพรพิลีนออกไซด์ ร้อยละ 3 ซึ่ง VOCs Wet Scrubber มีส่วนประกอบที่ส าคัญ ได้แก ่

      (ก) สครับเบอร์ (Scrubber) ประกอบด้วย 
ก) ตัวกลางเพื่อเพิ่มพื้นที่ในการกระจายตัวของก๊าซ (Packing Media) ซึ่งท า

หน้าทีใ่นการช่วยเพิ่มพื้นที่ผิวในการสัมผัสกันระหว่างก๊าซกับสารละลายกรดซัลฟูริก 
ข) หัวฉีดสเปรย์ (Spray Nozzle) ท าหน้าที่ฉีดสารละลายกรดซัลฟูริกให้ทั่วถึง

อย่างสม่ าเสมอภายในตัวสครับเบอร์ (Scrubber)  
ค) ตัวดักจับละออง (Mist Separator) ท าหน้าที่ดักจับละอองสารละลาย

กรดซัลฟูริกที่เกิดจากการฉีดสเปรย์ในสครับเบอร์ (Scrubber) ไม่ให้หลุดออกไปภายนอกเพราะจะน าพา
ก๊าซเสียปนออกไปด้วย 
 (ข) ถังเก็บน้ าสครับเบอร์ (PO Scrubber Tank) ท าหน้าที่เก็บกักสารละลาย
กรดซัลฟูริก ซึ่งมีความเข้มข้นประมาณ 3%wt ไว้ส าหรับหมุนเวียนใช้ในระบบ 
 (ค) ปั๊ม (Circulation Pump) ท าหน้าที่ดูดสารละลายกรดซัลฟูริกจากถังเก็บน้ า   
สครับเบอร์ ส่งไปผ่านเครื่องลดอุณหภูมิ (Cooler) ก่อนส่งเข้าสู่หัวฉีด (Nozzle) และฉีดเป็นละอองฝอยไป
ทั่วทั้งสครับเบอร์ และท าหน้าที่ส่งสารละลายไกลคอลที่อออกจากถังเก็บน้ าสครับเบอร์เข้าสู่ระบบสะเทิน
สารละลาย (Neutralization System) 
 (ง) เครื่องลดอุณหภูมิ (Cooler) ท าหน้าที่ลดอุณหภูมิของสารละลายกรดซัลฟูริก       
ที่หมุนเวียนในระบบ 
 (จ) ระบบสะเทินสารละลาย (Neutralization System) ท าหน้าที่ปรับสภาพสารละลาย      
ไกลคอลที่มีสภาพเป็นกรดให้เป็นกลางโดยใช้สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ 
 (ฉ) ถังเก็บน้ าเสีย (Wastewater Tank) ท าหน้าที่เก็บสารละลายไกลคอลที่ถูกปรับสภาพ     
ให้เป็นกลาง เพื่อรอส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
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 (ช) พัดลมดูดก๊าซ (Blower) ท าหน้าที่ดูดก๊าซออกจากสครับเบอร์ (scrubber) พร้อม         
ดูดอากาศจากภายนอกก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ 
 (ซ) จุดระบายสู่บรรยากาศ (Vent Line) ก๊าซที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกปล่อยออก   
ทางจุดระบายสู่บรรยากาศในต าแหน่งที่ไม่ส่งผลกระทบต่อคนท างานและอุปกรณ์ 
 หลักการท างานของสครับเบอร์ (Scrubber) ก๊าซที่ระบายออกจากถังเก็บ               
โพรพิลีนออกไซด์จะเข้าสู่สครับเบอร์ (Scrubber) ซึ่งมีน้ าและสารละลายกรดซัลฟูริกบรรจุอยู่ในส่วนของ  
ถังเก็บน้ าสครับเบอร์ (Circulation Tank) จากนั้นปั๊ม (Circulation Pump) จะท าการสูบน้ าและสารละลาย
กรดซัลฟูริกจากถังเก็บน้ าสครับเบอร์ (PO Scrubber Tank) ขึ้นไปยังส่วนบนของสครับเบอร์ (Scrubber) 
และปล่อยให้สารละลายกรดซัลฟูริกฉีดสเปรย์เป็นละอองฝอยด้วยหัวฉีดสเปรย์ (Spray Nozzle) ซึ่งละออง    
ที่ฉีดลงมาจะไหลในทิศทางที่สวนกันกับก๊าซ และท าการดักจับไอระเหยของโพรพิลีนออกไซด์ก๊าซที่ผ่าน 
การบ าบัดจะถูกดูดพร้อมกับอากาศด้วยพัดลมดูดอากาศ (Blower) เพื่อระบายออกทางจุดระบาย             
สู่บรรยากาศของ VOCs Wet Scrubber ต่อไปส่วนน้ าที่มีโพรพิลีนออกไซด์ปนอยู่จะเกิดปฏิกิริยาเป็น      
สารไกลคอล โดยกรดซัลฟูริกจะท าหน้าที่เป็น Catalyst ช่วยให้โพรพิลีนออกไซด์เป็นสารไกลคอลได้เร็วข้ึน 

Scrubber ออกแบบให้มีการลดอุณหภูมิของน้ าและสารละลายกรดซัลฟูริก              
ที่หมุนเวียนในระบบโดยผ่านเครื่องลดอุณหภูมิ (Cooler) ก่อนส่งกลับไปยังส่วนบนของ Scrubber 
สารละลายไกลคอลที่มีสภาพเป็นกรดจะถูกระบายออกจากจาก Scrubber แบบไม่ต่อเนื่องสูงสุดประมาณ           
7 ลูกบาศก์เมตร/วัน และถูกส่งไปปรับสภาพเป็นกลางที่ระบบสะเทินสารละลาย (Neutralization System) 
ด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น 50 %wt (Sodium Hydroxide 50 %wt) แล้วจึงรวบรวม
ไว้ในถังเก็บน้ าเสีย (Wastewater Tank) ก่อนส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
นอกจากน้ีเพื่อการรักษาสมดุลของน้ าภายในระบบของ VOCs Wet Scrubber จะมีการเติมน้ าใส (Clarified 
Water) เข้าระบบประมาณ 19 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งเมื่อน้ าใสในถังเก็บน้ าสครับเบอร์มีปริมาณลดลงจะมี
การเติมน้ าใสเข้าสู่ถังแบบไม่ต่อเนื่อง 
  หลักการท างานของระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยชนิดเปียก (VOCs Wet Scrubber) 
แสดงดังภาพที่ 2.24 ส าหรับต าแหน่งปล่องของระบบ VOCs Wet Scrubber แสดงดังภาพที่ 2.22 
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ภาพที่ 2.24 หลักการท างานของระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยชนิดเปียก (VOCs Wet Scrubber) 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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 3) ความสอดคล้องของอัตราการระบายมลพิษทางอากาศต่อพื้นที่ของโครงการกับ 
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

          ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว  
เอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ที่นิคมฯ ยึดถือปฏิบัติอยู่ในปัจจุบัน ซึ่งได้รับความเห็นชอบในปี พ.ศ. 2551          
ได้ก าหนดอัตราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และฝุ่นละอองรวมต่อพื้นที่  
ของโรงงานภายในนิคมฯ ไว้ ทั้งนี้ที่ต้ังโครงการอยู่ในพื้นที่ที่ถูกควบคุมด้วยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2546 และปี 
พ.ศ. 2551 Zone B โดยพื้นที่ที่ถูกควบคุมด้วยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2546 มีขนาด 21.79 ไร่ และพื้นที่ที่ถูก
ควบคุมด้วยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2551 Zone B มีขนาด 8.49 ไร่  

      โครงการจะมีการติดต้ัง Thermal Oxidizer (TO) จ านวน 1 ชุด ซึ่งจะมีการระบาย NOx 
จากปล่อง โดยต าแหน่งของ Thermal Oxidizer (TO) จะต้ังอยู่ในแปลงพื้นที่ด้านทิศเหนือของโครงการ ซึ่งเป็น
พื้นที่ที่ถูกควบคุมด้วยอัตราการระบายมลพิษปี 2551 (Zone B) โดยก าหนดความสูงปล่องไว้ที่ 60 เมตร ดังนั้น
เมื่อพิจารณาท่ีความสูงของปล่อง 60 เมตร มีค่าอัตราการระบาย NOx ต่อพื้นที่ที่ได้รับอนุญาตในพื้นที่ที่ถูก
ควบคุมด้วยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2546 เท่ากับ 2.86 กิโลกรัม/ไร่/วัน เมื่อค านวณอัตราการระบายต่อขนาด
พื้นที่โครงการซึ่งเท่ากับ 21.79 ไร่ พบว่ามีค่าเท่ากับ 0.721 กรัม/วินาที ในขณะเดียวกันเมื่อพิจารณาพื้นที่ที่ถูก
ควบคุมด้วยอัตราการระบายปี พ.ศ. 2551 Zone B ที่ความสูงปล่อง 60 เมตร มีค่าอัตราการระบาย NOx ต่อ
พื้นที่ที่ได้รับอนุญาตเท่ากับ 0.08 กิโลกรัม/ไร่/วัน เมื่อค านวณอัตราการระบายต่อขนาดพื้นที่โครงการซึ่งเท่ากับ 
8.49 ไร่ พบว่ามีค่าเท่ากับ 0.008 กรัม/วินาที  

   ดังนั้นอัตราการระบาย NOx รวมต่อพื้นที่ที่ได้รับอนุญาตของโครงการจึงมีค่าเท่ากับ 
0.729 กรัม/วินาที ซึ่งทางโครงการก าหนดค่าอัตราการระบาย NOx จากปล่องของระบบ Thermal Oxidizer    
ไว้ที่ 0.376 กรัม/วินาที โดยขอคงอัตราการระบายก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ต่อพื้นที่ที่ได้รับอนุญาตที่ยังเหลือ 
0.362 กรัม/วินาที ไว้ส าหรับการด าเนินงานของโครงการในอนาคต ทั้งนี้โครงการไม่มีการระบายก๊าซซัลเฟอร์  
ไดออกไซด์ออกจากปล่องของระบบ Thermal Oxidizer เนื่องจากก๊าซที่ส่งมาเผาและเชื้อเพลิงที่ใช้ในระบบ 
Thermal Oxidizer (TO) ไม่มีซัลเฟอร์เป็นองค์ประกอบ และโครงการไม่มีการระบายฝุ่นละออง (TSP) ออกจาก
ปล่องของระบบ Thermal Oxidizer (TO) เช่นกัน เนื่องจากไม่มีแหล่งก าเนิดของฝุ่นละออง  
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   4) การจัดท าบัญชีการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) 

          จากการตรวจสอบชนิดของวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ พบว่า ไม่ได้   
จัดอยู่ในกลุ่มสารอินทรีย์ระเหยตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) เรื่อง
ก าหนดมาตรฐานค่าสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ปี อย่างไรก็ตามโครงการมีการใช้
อะคริโลไนไตรล์ ซึ่งจัดอยู่ในกลุ่มเฝ้าระวังตามประกาศกรมควบคุมมลพิษ เรื่องก าหนดค่าเฝ้าระวังส าหรับ
สารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 24 ชั่วโมง นอกจากนี้โครงการมีการใช้วัตถุดิบที่จัดเป็น
สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) กล่าวคือ มีค่าความดันไอมากกว่า 0.1 มิลลิเมตรปรอทที่อุณหภูมิ 20        
องศาเซลเซียส และความดัน 760 มิลลิเมตรปรอท ได้แก่ โพรพิลีนออกไซด์ สไตรีน เอทิลีนออกไซด์ และไซลีน 
การจัดท าบัญชีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งก าเนิด (VOC Inventory) ตามแนวทางของ U.S.EPA 
จะพิจารณาครอบคลุมแหล่งก าเนิดต่างๆ รวม 6 แหล่ง แสดงดังตารางที่ 2.8 

1) การรั่วซึม/รั่วระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) 
           โครงการโรงงานผลิตโพลีออลเริ่มเปิดด าเนินการเมื่อเดือนพฤศจิกายน 2563 ดังนั้น 
โครงการจึงอยู่ระหว่างจัดท าข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) ที่มาจากแหล่งก าเนิดของ
โครงการ ตามแนวทางของ US.EPA และประเมินการรั่วซึมจากแหล่งก าเนิดประเภทฟุ้งกระจายตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง โดยตรวจวัดอุปกรณ์ที่เข้าเงื่อนไขอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ส าหรับแผนการ
ตรวจวัด VOCs จาก Fugitive source มีแผนตรวจวัดในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2564 ดังนั้นบริษัท        
ที่ปรึกษาจึงยังคงน าเสนอข้อมูลก่อนการเปลี่ยนแปลงฯ ตามที่ได้เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 1)      
ที่เห็นชอบล่าสุด ซึ่งค านวณปริมาณการรั่วซึม/รั่วระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) ใช้วิธี Correlation Equation              
โดยโครงการได้ก าหนดค่าปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากทุกอุปกรณ์  ไว้ไม่เกิน 200 ส่วนในล้านส่วน 
ซึ่งสอดคล้องตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดหลักเกณฑ์และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบ 
และควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 นอกจากนี้
กระบวนการผลิตของโครงการจะถูกออกแบบให้เป็นระบบปิด (Closed System) ตลอดจนเลือกเทคโนโลยี      
ที่ทันสมัยและมีความเหมาะสมเพือ่ไม่ให้สารอินทรีย์ระเหยออกสู่บรรยากาศ ดังนี ้

(ก) ปั๊ม: เลือกใช้ชนิดระบบป้องกันการรั่วไหลสองชั้น (Double Mechanical 
Seal) และระบบป้องกันการรั่วไหลแบบไม่ต้องใช้ซีล (Sealess Pump) ตามมาตรฐาน API ที่ผ่านการทดสอบ        
การรั่วซึมและได้รับการรับรอง (Certificate) ส าหรับหน่วยผลิตที่มีโพรพิลีนออกไซด์ เอทิลีนออกไซด์ สไตรีน 
และอะคริโลไนไตรล์ เพื่อป้องกันการรั่วซึมออกสู่บรรยากาศ  

(ข) ท่อปลายเปิด ท่อระเหยจากระบบ: ติดต้ังฝาปิด (Cap or Plug or Blind 
Flange) ส าหรับท่อปลายเปิดทั้งหมด 
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(ค) จัดให้มีระเบียบขั้นตอนการปฏิบัติงานส าหรับการ Loading/Unloading ของ
รถบรรทุกสารเคมีกับถังเก็บสารเคมี และมีการป้องกันการรั่วซึมของสารเคมีในการ Loading/ Unloading จาก
รถบรรทุกสารเคมี 

2) การเผาไหม้ (Combustion) 
           โครงการมีแหล่งก าเนิดของสารอินทรีย์ระเหยที่ส่งมาเผายังระบบ Thermal Oxidizer 
(TO) ที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงในการเผาไหม้ โดยใช้ในการเผาท าลายสารที่อาจปนเปื้อนในก๊าซที่ระบาย
ออกจากหน่วยการผลิต รวมทั้งไอระเหยจากถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บสไตรีน และถังเก็บตัวท าละลาย 
DMF ซึ่งมีสารอินทรีย์ระเหยง่ายที่เกี่ยวข้อง คือ โพรพิลีนออกไซด์ เอทิลีนออกไซด์ สไตรีน และอะคริโลไนไตรล์  
       ระบบ Thermal Oxidizer (TO) มีความสามารถในการรองรับก๊าซมาเผาสูงสุดที่ 450 
กิโลกรัม/ชั่วโมง ซึ่งจะมีปริมาณก๊าซที่ส่งมาเผาประมาณ 216.4 กิโลกรัม/ชั่วโมง ดังนั้นระบบ Thermal 
Oxidizer (TO) สามารถรองรับก๊าซได้เพียงพอ ทั้งนี้ ระบบ Thermal Oxidizer (TO) มีประสิทธิภาพในการ
บ าบัดสารอินทรีย์ระเหยได้ร้อยละ 99 ปริมาณสารอินทรีย์ระเหยที่ระบายออกจากระบบ Thermal Oxidizer 
(TO) จึงมีน้อยมากอย่างมีนัยส าคัญ ดังนั้นจึงกล่าวได้ว่าโครงการไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจาก
แหล่งก าเนิดการเผาไหม้ (Combustion) 

3) ระบบหอเผาทิ้ง (Flares) 
               ในร่างประกาศฯ ได้ก าหนดวิธีการประเมินอัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย        
จากระบบเผาทิ้ง โดยใช้ข้อมูลจากอัตราการส่งสารไฮโดรคาร์บอนหรือสารอินทรีย์ระเหยไปยังระบบเผาทิ้ง 
(Flare) มาค านวณตามสมการค านวณและสัมประสิทธิ์การปล่อยสารอินทรีย์ระเหย (Emission Factor) ทั้งนี้
โครงการยังไม่มีการติดต้ังหอเผาภายในพื้นที่โครงการแต่อย่างใด ดังนั้นจึงไม่มีแหล่งก าเนิดสารอินทรีย์ระเหย
จากหอเผา 

4) การขนถ่ายเพื่อการค้า (Transportation and Marking)  
       ในร่างประกาศฯ ได้ก าหนดวิธีการประเมินอัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย          
โดยค านวณจากปริมาณสารอินทรีย์ระเหยที่รั่วระเหยระหว่างการเติมสารอินทรีย์ระเหยลงในรถขนส่งหรือ     
เรือขนส่ง ปริมาณการรั่วระเหยจะขึ้นกับปริมาณการขนถ่ายและวิธีการขนถ่าย ตามสมการค านวณและ 
Saturation Factor  
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   สารอินทรีย์ระเหยที่มีการขนถ่ายทางรถบรรทุกของโครงการ ได้แก่ Acrylonitrile และ 
Styrene ซึ่งทางโครงการได้ออกแบบระบบการขนถ่ายให้เป็นระบบปิดโดยใช้ระบบ Vapor Return Line ซึ่งจะมี
การวนก๊าซที่ระบายออกถังเก็บจากการแทนที่ของสารภายในถังกลับเข้าไปยังรถบรรทุก เมื่อสิ้นสุดการขนถ่าย
จะมีการไล่สารที่ค้างอยู่ในหัวจ่ายไปเผาก าจัดยังระบบ Thermal Oxidizer (TO) เพื่อไม่ให้สารที่ค้างออกสู่
บรรยากาศ จึงกล่าวได้ว่าไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากกิจกรรมการขนถ่ายเพื่อการค้าของโครงการ   

     5) ถังเก็บสารเคมี (Storage Tank) 
          ในร่างประกาศฯ ได้ก าหนดวิธีการประเมินอัตราการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย โดยใช้
โปรแกรม “Tanks Emission Estimation Software, Version 4.09D” หรือ Tank 4 ในการค านวณอัตรา         
การปล่อยสารอินทรีย์ระเหยจากถังเก็บประเภท Fixed-Roof Tank และ Floating Roof Tank  

          ถังเก็บสารเคมีภายในพื้นที่โครงการที่อาจมีการระบายสารอินทรีย์ระเหยเนื่องจาก
การเปลี่ยนแปลงความดันภายในถังเก็บจากกิจกรรมการ Load/Unload สาร และจากการเปลี่ยนแปลง
อุณหภูมิ บรรยากาศ ประกอบด้วย ถังเก็บโพรพิลีนออกไซต์ ถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บสไตรีน ถังเก็บตัวท า
ละลาย DMF และถังเก็บไซลีน ทั้งนี้ ถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ ออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing และจัดให้มี
ระบบรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไปบ าบัดยัง VOCs Wet Scrubber ส าหรับถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บส
ไตรีน และถังเก็บตัวท าละลาย DMF ออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing และจัดให้มีระบบรวบรวมไอระเหย
จากถังเก็บไปบ าบัดยังระบบ Thermal Oxidizer (TO) ส่วนถังเก็บไซลีนออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing 
เท่านั้น ดังนั้นโครงการจึงมีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากถังเก็บจ านวน 1 ถัง คือ ถังเก็บไซลีนเท่านั้น 

      6) ระบบบ าบัดน้ าเสีย (Wastewater Treatment Plant) 
          บ่อรองรับน้ าที่เสียจากโครงการ ได้แก่ Final Check Basin ซึ่งโครงการจะส่งน้ าเสีย
ไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ และระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
ดังนั้นจึงกล่าวได้ว่าไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการออกสู่บรรยากาศ     
แต่อย่างไร 
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ตารางที่ 2.8 ปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งก าหนดต่างๆ 

แหล่งก าหนด 
ปริมาณการระบาย (กิโลกรัม/ชั่วโมง) 

หมายเหตุ ปริมาณสารอินทรีย์
ระเหยรวม 

โพรพิลีน 
ออกไซด์ 

เอทิลีน 
ออกไซด์ 

สไตรีน อะคริโลโนไตรล์ ไซลีน 
สารอินทรีย์
ระเหยอ่ืนๆ 

1. การรั่วซึม/รั่วระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) 
   ได้แก่ ปั๊ม คอมเพรสเซอร์ วาล์วระบายความดัน 
(PSV) ข้อต่อ/หน้าแปลน(Connector/Flange)          
ท่อปลายเปิด (Open-End Line) และจุดเก็บ
ตัวอย่าง(Sampling Connection) 

0.6265 0.2477 0.0344 0.0852 0.0609 0.0436 0.1547 - โครงการยังไม่เปิดด าเนินการ ดังนั้นการประเมิน
การรั่วระเหยของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ใน
กระบวนการผลิต จึงใช้วิธีCorrelation Equation โดย
ก าหนดค่าปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจาก
ทุกอุปกรณ์ไว้ไม่เกิน 200 ส่วนในล้านส่วน 

2. การเผาไหม้ (Combustion) 
   ระบบ Thermal Oxidizer (TO) ใช้ในการเผา
ท าลายสารที่อาจปนเปื้อนในก๊าซจากหน่วยการ
ผลิต ถังเก็บ สไตรีน ถังเก็บอะคริโลไนไตรล์ และ
ถังเก็บตัวท าละลาย DMF 

0 0 0 0 0 0 0 - ระบบ Thermal Oxidizer (TO) มีประสิทธิภาพใน
การบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยได้ร้อยละ 99 ดังนั้น
ปริมาณสารอินทรีย์ระเหยที่ระบายออกจากระบบ 
Thermal Oxidizer (TO) จึงมีน้อยมากอย่างไม่มี
นัยส าคัญ 

3. ระบบเผาท้ิง (Flares) 
 

0 0 0 0 0 0 0 - โครงการไม่มีการติดตั้งหอเผาภายในพ้ืนที่โครงการ
แต่อย่างใด ดังนั้นจึงไม่มีแหล่งก าเนิดสารอินทรีย์
ระเหยจากหอเผา 

4. การขนถ่ายเพื่อการค้า (Transportation and 
Marketing) 
 

0 0 0 0 0 0 0 - ระบบการขนถ่ายออกแบบให้เป็นระบบปิดโดยใช้
ระบบ Vapor Return Line ซึ่งจะมีการวนก๊าซที่
ระบายออกถังเก็บจากการแทนที่ของสารภายในถัง
กลับเข้าไปยังรถบรรทุก และเมื่อสิ้นสุดการขนถ่าย 
จะมีการไล่สารที่ค้างอยู่ในหัวจ่ายไปเผาก าจัดยัง
ระบบ Thermal Oxidizer (TO) เพ่ือไม่ให้สารที่ค้าง
ออกสู่บรรยากาศ 
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ตารางที่ 2.8 ปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งก าหนดต่างๆ (ต่อ) 

แหล่งก าหนด 
ปริมาณการระบาย (กิโลกรัม/ชั่วโมง) 

หมายเหตุ ปริมาณสารอินทรีย์
ระเหยรวม 

โพรพิลีน 
ออกไซด์ 

เอทิลีน 
ออกไซด์ 

สไตรีน 
อะคริโล
โนไตรล์ 

ไซลีน 
สารอินทรีย์
ระเหยอ่ืนๆ 

5. ถังเก็บสารเคมี (Storage Tank) 
   ถังเก็บประเกท Fixed-Roof Tank และ Floating 
Roof Tank ภายในพ้ืนที่โครงการที่อาจมีการระบาย
สารอินทรีย์ระเหยเนื่องจากการเปลี่ยนแปลงความดัน
ภายในถังเก็บ จากกิจกรรมการ Load/Unload สาร
และจากการเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิบรรยากาศ 
  - Propylene Oxide Tank (ถังเก็บหมายเลข  
    40T-106) 
   - Acrylonitrile Tank (ถังเก็บหมายเลข 40T-131) 
 
   - Styrene Tank (ถังเก็บหมายเลข 40T-132) 
 
   - Xylene Tank (ถังเก็บหมายเลข 40T-138) 
 
   - DMF Tank (ถังเก็บหมายเลข 40T-139) 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 

0.00805 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 

0.0085 
 
0 

 
 
 
 
 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 
 
0 

 
 
 
 
 
 
- ออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวมไอระเหย
จากถังเก็บกักไปบ าบัดยัง VOCs Wet Scrubber 
- ออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวมไอระเหย
จากถังเก็บกักไปบ าบัดยังระบบ Thermal Oxidizer (TO) 
- ออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวมไอระเหย
จากถังเก็บกักไปบ าบัดยังระบบ Thermal Oxidizer (TO) 
- ค านวณตาม API2000 standard และออกแบบให้มี Nitrogen 
Blanketing 
- ออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing และมีระบบรวบรวมไอระเหย
จากถังเก็บกักไปบ าบัดยังระบบ Thermal Oxidizer (TO) 

6. ระบบบ าบัดน้ าเสีย (Wastewater Treatment 
Plant) 
 

0 0 0 0 0 0 0 - บ่อรองรับน้ าเสียของโครงการ ได้แก่ บ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final 
Check Basin) ซึ่งโครงการจะส่งน้ าเสียไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสีย
ของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ และระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ ดังนั้นจึงกล่าวได้ว่าไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจาก
ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการออกสู่บรรยากาศแต่อย่างใด 

รวม 0.6346 0.2477 0.344 0.0852 0.0609 0.0609 0.1547 - 
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 2.8.2  น้ าเสียและการจัดการ 
   แหล่งก าเนิด องค์ประกอบ ปริมาณ และการจัดการน้ าเสีย แสดงดังตารางที่ 2.9 ผังการจัดการ 

น้ าเสียของโครงการแสดงดังภาพที่ 2.25 ซึ่งมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

   (1) แหล่งก าเนิด ปริมาณ และการจัดการน้ าเสีย 

   1) น้ าเสียจากพนักงาน 

       ปัจจุบันน้ าเสียจากพนักงานจะมีปริมาณประมาณ 7.56 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ค านวณ
จากร้อยละ 80 ของปริมาณน้ าใช้คือ 9.45 ลูกบาศก์เมตร/วัน) และภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมาณเท่า
เดิม โดยน้ าเสียที่เกิดขึ้นจะถูกบ าบัดขั้นต้นด้วยถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไปยังบ่อพัก 
น้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของโครงการจากนั้นจะส่งต่อไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง         
ของนิคมฯ 

   2) น้ าเสียจากกระบวนการผลิต   

     น้ าเสียจากกระบวนการผลิตนั้นเป็นน้ าเสียที่เกิดขึ้นแบบต่อเนื่องและไม่ต่อเนื่อง ขั้นตอน
การผลิตที่มีโอกาสเกิดการปนเปื้อนของสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) ลงในน้ าเสีย มี 3 ขั้นตอน คือ 

   (ก) กระบวนการผลิต PPG ในช่วง Charging วัตถุดิบในขั้นตอนการท าปฏิกิริยา 
Polymerization (Polymerization Reaction) 
   (ข) กระบวนการผลิต PPG  ขั้นตอนการแยกน้ า (dehydration Process) ที่ระบายออก
จาก Evaporator 
   (ค) กระบวนการผลิต POP ขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) ที่ระบายออก
จากเครื่องควบแน่นชุดที่สอง (Condenser) 

        น้ าเสียที่มีโอกาสเกิดการปนเปื้อนของสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) ดังกล่าวจัดเป็นน้ าเสีย
ที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater หรือ HPW) โดยจะถูกส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสีย
ของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ทางระบบท่อหรือส่งก าจัดในหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

        โครงการมีการจ าแนกลักษณะของน้ าเสียจากกระบวนการผลิตเป็น 2 ประเภท คือ      
น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater; HPW) และน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมล
สารต่ า (Low Polluted Wastewater; LPW) ดังนี ้
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       (ก) น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater; HPW) 

        น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater; HPW)            
ซึ่งเกิดขึ้นแบบต่อเนื่องและไม่ต่อเนื่อง ปริมาณรวมประมาณ 14 ลูกบาศก์เมตร/วัน หรือสูงสุด 22 ลูกบาศก์
เมตร/วัน ซึ่งเกิดขึ้นทุกๆ 2 วัน มีแหล่งก าเนิดจาก 2 ส่วน คือ น้ าเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิต และน้ าเสีย     
ท่ี เกิดจากกระบวนการล้าง ดังนี้ 

       ก) น้ าเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิต 
- น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูงจากกระบวนการผลิต PPG (PPG 

HPW from Process (Reaction) ซึ่งเป็นน้ าเสียจากขั้นตอนการก าจัดน้ าออกจาก Reactor ในช่วง Charging 
วัตถุดิบในขั้นตอนการท าปฏิกิริยา Polymerization (Polymerization Reaction) และน้ าเสียจากขั้นตอน      
การแยกน้ า (Dehydration Process) ที่ระบายออกจาก Evaporator ซึ่งเกิดขึ้นแบบไม่ต่อเนื่อง มีปริมาณ
ประมาณ 2 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

- น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูงจากกระบวนการผลิต POP (POP 
HPW from Process (Reaction)) ซึ่งเป็นน้ าเสียจากขั้นตอนการท าให้ POP บริสุทธิ์ (Treatment Process)      
ท่ี ระบายออกจาก Evaporator ตัวที่ 1. Distillation Column และ Evaporator ตัวที่ 3 ซึ่งเกิดขึ้นแบบต่อเนื่อง   
มีปริมาณประมาณ 11 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

       ข) น้ าเสียที่เกิดจากกระบวนการล้าง 
       การล้างอุปกรณ์จะด าเนินการก็ต่อเมื่อมีการเปลี่ยนเกรดของผลิตภัณฑ์            
ในการผลิตน้ าเสียที่เกิดจากกระบวนการล้างจึงเกิดขึ้นไม่ต่อเนื่อง ซึ่งทางโครงการจะมีการวางแผนการผลิต 
เพื่อให้มีการล้างอุปกรณ์ให้น้อยที่สุด ทั้งนี้เพื่อลดปริมาณน้ าเสียและกากของเสียที่จะเกิดขึ้นด้วย 

- น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูงจากการล้างอุปกรณ์ของกระบวนการ
ผลิต PPG (PPG HPW from Process (Cleaning) ภายในอาคารการผลิต ซึ่งเป็นน้ าเสียจากขั้นตอนการล้าง
ด้วย ไอน้ าที่ระบายออกจากชุดอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต PPG ซึ่งเกิดขึ้นแบบไม่ต่อเนื่อง โดยความถี่สูงสุด
ใน การล้าง คือ ล้างอุปกรณ์ ได้แก่ PPG Reactor 2 ถัง และชุดอุปกรณ์ในส่วน Treatment และ Dehydration 
Process 1 ชุด ในเวลาพร้อมกัน ล้างทุกๆ 2 วัน มีปริมาณน้าเสียที่เกิดจากการล้าง 7 ลูกบาศก์เมตร/ 2วัน      
ซึ่งจะมีน้ าเสียเกิดขึ้นช่วงเวลาสั้น ๆ ไม่เกิน 2-3 ชั่วโมงเท่านั้น   
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- น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูงจากการล้างอุปกรณ์ของกระบวนการ
ผลิต Premix (Premix HPW from Process (Cleaning)) ซึ่งเป็นน้ าเสียจากขั้นตอนการล้างด้วยไอน้ าที่ระบาย
ออกจาก Premix Reactor ซึ่งเกิดขึ้นแบบไม่ต่อเนื่อง โดยมีความถี่สูงสุดในการล้างคือ ล้าง Premix Reactor    
2 ถัง     ในเวลาพร้อมกัน ล้างทุกวัน มีปริมาณน้ าเสียที่เกิดจากการล้างสูงสุด 1 ลูกบาศก์เมตร/วัน (0.5 x 2 
Premix Reactor) ซึ่งจะมีน้ าเสียเกิดขึ้นช่วงเวลาสั้นๆ ไม่เกิน 2-3 ชั่วโมงเท่านั้น  
      ปัจจุบันน้ าเสียดังกล่าวข้างต้นเป็นน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของสารไฮโดรคาร์บอนสูง 
และคุณภาพน้ าไม่ผ่านเกณฑ์ที่ก าหนดลักษณะน้ าเสียจากโรงงานที่จะส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ซึ่งจะส่งไปบ าบัดยังโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์
ทางระบบท่อหรือส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

      (ข) น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ า (Low Polluted Wastewater; LPW) 
          น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ า (Low Polluted Wastewater; LPW)           
เป็นน้ าเสียที่เกิดจากการล้างอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตโพลีออลโดยการใช้น้ าปราศจากแร่ธาตุ ซึ่งเกิดขึ้น    
ไม่ต่อเนื่อง ปริมาณรวมประมาณ 116.34 ลูกบาศก์เมตร/วัน มีแหล่งก าเนิดจากส่วนต่างๆ คือ น้ าเสียที่เกิดจาก
กระบวนการล้างดังนี ้
       ก) น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ าจากการล้างอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต 
PPG (PPG LPW from Process (Cleaning)) ภายในอาคารการผลิต ซึ่งเป็นน้ าเสียจากขั้นตอนการล้างด้วยน้ า 
Demineralized Water และขั้นตอนการเป่าให้แห้งด้วยไอน้า ที่ระบายออกจากชุดอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต 
PPG ซึ่งเกิดขึ้นแบบไม่ต่อเนื่อง โดยความถี่สูงสุดในการล้าง คือ ล้างอุปกรณ์ได้แก่ PPG Reactor 2 ถัง และ 
ชุดอุปกรณ์ในส่วน Treatment และ Dehydration Process 1 ชุด ในเวลาพร้อมกัน ล้างทุกๆ 2 วัน มีปริมาณ 
น้ าเสียที่เกิดจากการล้างสูงสุด 132.68 ลูกบาศก์เมตร/วัน เฉลี่ย 61.34 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งจะมีน้ าเสียเกิดขึ้น
ช่วงเวลาสั้นๆ ไม่เกิน 2-3 ชั่วโมงเท่านั้น 
       ข) น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ าจากการล้างอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต 
Premix (Premix L PW) ซึ่งเป็นน้ าเสียจากขั้นตอนการล้างด้วยน้ า Demineralized Water และขั้นตอนการเป่า
ให้แห้งด้วยไอน้ าที่ระบายออกจาก Premix Reactor ซึ่งเกิดขึ้นแบบไม่ต่อเนื่อง โดยมีความถี่สูงสุดในการล้าง
คือ ล้าง Premix Reactor 2 ถังในเวลาพร้อมกัน ล้างทุกวัน มีปริมาณน้ าเสียที่เกิดจากการล้างสูงสุด 50    
ลูกบาศก์เมตร/วัน (25 x 2 Premix Reactor) ซึ่งจะมีน้ าเสียเกิดขึ้นช่วงเวลาสั้นๆ เท่านั้น 
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      น้ าเสียดังกล่าวข้างต้น เป็นน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของสารไฮโดรคาร์บอนต่ า และ
คุณภาพน้ าผ่านเกณฑ์ที่ก าหนดลักษณะน้ าเสียจากโรงงานที่จะส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของ   
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ซึ่งจะถูกรวบรวมไว้ใน LPW Pit ก่อนส่งไปยังบ่อพัก  
น้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของโครงการ จากนั้นจะส่งต่อไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ   

- น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูงและมลสารต่ าจากการล้างอุปกรณ์ของ
กระบวนการผลิต PPG ที่น าออกไปล้างบริเวณอาคารล้างถัง ถังท าความสะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักรซึ่งเป็น
น้ าเสียจากขั้นตอนการล้างด้วยไอน้ าและน้ าปราศจากแร่ธาตุที่เกิด ขึ้นแบบไม่ต่อเนื่อง โดยความถี่สูงสุด        
ในการล้าง คือ ล้างอุปกรณ์ ได้แก่ Sparkler Filter ในเวลาพร้อมกัน ล้างทุกๆ 2 วัน จะมีปริมาณน้ าเสีย            
ที่เกิดจากการล้างสูงสุด 6 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งจะมี  น้ าเสียเกิดขึ้นช่วงเวลาสั้นๆ ไม่เกิน 2-3 ชั่วโมงเท่านั้น โดยจะ
รวบรวมไว้ใน Underground Sump Pit ขนาด 90 ลูกบาศก์เมตรก่อนส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต  
จากทางราชการทุกๆ 12 วัน    

     3) น้ าเสียจากระบบเสริมการผลิต 

        น้ าเสียจากระบบเสริมการผลิต สามารถจ าแนกได้ตามแหล่งก าเนิด จ านวน 2 แหล่ง คือ 
น้ าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (Wastewater from VOCs Wet Scrubber) และน้ าระบาย
จากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) ดังนี ้

      (ก) น้ าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (Wastewater from 
VOCs Wet Scrubber) 
          น้ าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (Wastewater from VOCs Wet 
Scrubber) ท่ีเกิดขึ้นไม่ต่อเนื่อง ปัจจุบันมีปริมาณสูงสุด 7 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมและส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

      (ข) น้ าระบายจากหอหล่อเย็น (cooling Water Blowdown) 
           น้ าระบายจากหอหล่อเย็น (cooling Water Blowdown) มีปริมาณน้ า 270         
ลูกบาศก์เมตร/วัน จะส่งไปยังบ่อพักน้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown Hold Sump)         
เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ าหากไม่พบการปนเปื้อนจะส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ        
แต่หากพบการปนเปื้อนจะส่งไปยังบ่อรับน้ าเสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention Basin) ซึ่งมี      
หน่วยแยกน้ ามัน (Oil Separator) เพื่อแยกน้ ามันที่อาจปนเปื้อน จากนั้นจะส่งไปยังบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final 
Check Basin) ของโครงการ ก่อนส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
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       (1) ด าเนินการเก็บตัวอย่างและตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าระบายทิ้งจากหอหล่อ
เย็นบริเวณ Colling Water Blowdown Hold Sump โดยโครงการ ความถี่สัปดาห์ละ 1 ครั้ง พารามิเตอร์        
ที่ตรวจวัด ได้แก่ pH, Temperature, COD, TDS และ TOC 
       (2) ด าเนินการเก็บตัวอย่างและตรวจวิ เคราะห์คุณภาพน้ าระบายทิ้งจาก           
หอหล่อเย็น โดยหน่วยงานกลาง (Third Party) ที่ได้รับการขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ความถี่
เดือนละ 1 ครั้ง พารามิเตอร์ที่ตรวจวัด ได้แก่ PH, Temperature, TDS, Oil & Grease และ TOC 

   (2) ระบบรวบรวมน้ าเสียของโครงการ 

         การจัดการน้ าเสียในภาพรวมของโครงการจะแบ่งเป็นน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ า 
(Low Polluted Wastewater; LPW) และน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater; 
HPW) ซึ่งน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของสารต่ าจะถูกตรวจสอบคุณภาพให้อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนดส าหรับ     
คุณภาพน้ าก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ส่วนน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง    
จะส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ บริษัท จีซี ออกซีเรน จ ากัด หรือส่งไปก าจัด             
ที่หน่วยงานรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ โดยระบบรวมรวบน้ าเสียของโครงการประกอบด้วยหน่วย
ต่างๆ ดังนี ้

     1) บ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ า (Low Polluted Wastewater Pit; 
LPW Pit) มีจ านวน 3 บ่อ ขนาดบ่อละ 100 ลูกบาศก์เมตร ซึ่ง 2 บ่อ อยู่ในพื้นที่กระบวนการผลิตเพื่อใช้          
ในการรองรับน้ าเสียจากกระบวนการผลิต PPG และอีก 1 บ่อ อยู่ในพื้นที่กระบวนการผลิตเพื่อใช้ในการรองรับ
น้ าเสียจากกระบวนการผลิต Premix  

     2) บ่อรวบรวมน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater Pit; 
HPW pit) มีจ านวน 3 บ่อ ซึ่งอยู่ในพื้นที่กระบวนการผลิต ประกอบด้วยบ่อ ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 
2 บ่อ เพื่อใช้ในการรองรับน้ าเสียจากกระบวนการผลิต PPG และขนาด 50 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 บ่อ      
เพื่อใช้ในการรองรับน้ าเสียจากกระบวนการผลิต POP และ Premix 

     3) บ่อพักน้ าระบายท้ิงจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown Hold sump)        
มีจ านวน 1 บ่อ ขนาด 270 ลูกบาศก์เมตร เพื่อใช้ในการตรวจสอบคุณภาพน้ าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น 
(Blowdown) ซึ่งมีปริมาณประมาณ 225.6 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ดังนั้นจะเห็นได้ว่าโครงการได้มีการพิจารณา
ขนาดโดยเผื่อค่า Safety Factor ไว้ด้วยแล้วร้อยละ 20 ซึ่งหากไม่พบการปนเปื้อนจะระบายลงสู่รางระบายน้ า
ของโครงการ (Storm Drain) และรางระบายน้ าของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 
ตามล าดับ แต่หากพบการปนเปื้อนจะส่งไปยังบ่อรับน้ าเสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention 
Basin) ขนาด 370 ลูกบาศก์เมตร ที่มีหน่วยแยกน้ ามัน (Oil Separator) เพื่อแยกน้ ามันที่อาจปนเปื้อน จากนั้น
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จะส่งไปยังบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ขนาด 770 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปบ าบัดที่ระบบ
บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมๆ 

   4) บ่อรับน้ าเสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention Basin) และหน่วยแยก
น้ ามัน (Oil Separator) ซึ่งบ่อรองรับน้ าเสียฉุกเฉินมีจ านวน 1 บ่อ มีขนาด 370 ลูกบาศก์เมตร มีการกั้นแยก
พื้นที่ภายในบ่อให้เป็นหน่วยแขกน้ ามัน โดยน้ าเสียในบ่อนี้จะถูกตรวจสอบคุณภาพ หากมีค่าอยู่ในเกณฑ์       
ที่ก าหนดส าหรับคุณภาพน้ าก่อนส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ จะส่งไปยังบ่อพักน้ าเสีย
สุดท้าย (Final Check Basin) แต่หากไม่อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนดจะส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต   
จากทางราชการ 

     5) บ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ขนาดบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย ประมาณ 770 
ลูกบาศก์เมตร รองรับน้ าเสียจากหน่วยต่างๆ ซึ่งมีปริมาณน้ าเสียที่ส่งเข้ามายังบ่อนี้รวมประมาณ 197.30 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ประกอบด้วย 

(ก) น้ าเสียจากการอุปโภคของพนักงานที่ผ่านการบ าบัดด้วยระบบบ าบัดส าเร็จรูป 
ประมาณ 8.96 ลูกบาศก์เมตรวัน 

(ข) น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ า (Low Polluted Wastewater; LPW) ประมาณ 
116.34 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

    น้ าเสียในบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) จะถูกตรวจสอบคุณภาพ หากมีค่า
อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนดจะส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียของคมฯ แต่หากมีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด       
จะส่งไปยังบ่อรับน้ าเสียฉุกเฉิน (Emergency Wastewater Retention Bain) ของโครงการก่อนส่งน้ าเสียไปยัง
หน่วยรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ ทั้งนี้บ่อพักน้ าเสียสุดท้ายของโครงการ (Final Check Basin) 
สามารถกักเก็บน้ าเสียได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน สอดคล้องตามเกณฑ์ก าหนดของนิคมฯ ที่ก าหนดให้โรงงานต้องจัด
ให้มีบ่อพักทิ้งหลังการบ าบัดที่มีระยะเวลาเก็บกักอย่างน้อย 1 วัน เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ าเสียให้ได้
มาตรฐานที่นิคมฯ ก าหนดก่อนระบายเข้าสู่ระบบรวบรวมน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ นอกจากนี้โครงการยังจัด
ให้มีบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ า (Inspection Pit) บริเวณต าแหน่งที่บรรจบท่อระบายน้ าเสียของโรงงานกับท่อ
รวบรวมน้ าเสียของนิคมๆ จ านวน 1 บ่อ ตามที่นิคมๆ ก าหนด 
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     6) บ่อรวบรวมน้ าเสียจากอาคารล้างถังฯ 
 บ่อรวบรวมน้ าเสียจากอาคารล้างถัง ถังท าความสะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักร 
(Underground Sump Pit) ขนาดความจุ 90 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 บ่อ (ความกว้าง 3 เมตร ความยาว 
10 เมตร และความลึก 3 เมตร) เพื่อใช้ในการรวบรวมน้ าเสียที่เกิดขึ้นบริเวณอาคารล้างถังฯ ประมาณ 6 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ก่อนส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้อนุญาตจากทางราชการ 

   (3) ระบบท่อขนส่งน้ าเสียไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานโพรพิลีนออกไซด์ 

    ท่อขนส่งน้ าเสียจากโครงการไปโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ของเป็นท่อขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 3 นิ้ว อัตราการไหล 10-20 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ความดัน 3.5-6.5 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ 
อุณหภูมิ 40-60 องศาเซลเซียส ความยาวแนวท่อประมาณ 2,000 เมตร แสดงดังภาพที่ 2.28 

    โครงการออกแบบให้ท่อสามารถทนต่อความดันในท่อ มีการจัดวางต าแหน่งของท่อ             
ให้เหมาะสมเพื่อลดโอกาสเกิดความเสียหายจากแรงกระแทก หากพบมีการรั่วไหลสามารถหยุดปั๊มที่ส่งน้ าเสีย 
ได้โดยตรงจากห้องควบคุมของโครงการ พร้อมทั้งยังมี Block Valve ที่ต้นทางและปลายทางของท่อ ส าหรับ  
ตัดแยกระบบเพื่อการซ่อมบ ารุงนอกจากน้ียังจัดให้มีแผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน การตรวจสอบสภาพท่อ
ขนส่งเป็นประจ าทุกปี โดยตรวจสอบความสมบูรณ์ของท่อด้วยสายตา เช่น ความเสียหายหรือการรั่วไหล เป็น
ต้น หากพบความผิดปกติจะวางแผนตรวจสอบเพื่อหาสาเหตุ โดยละเอียดและด าเนินการซ่อมบ ารุงทันที 
นอกจากน้ีทางโครงการได้จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินซึ่งครอบคลุมภาวะฉุกเฉินอันอาจเกิดขึ้นจากการ
รั่วไหลของท่อขนส่ง 
    ทั้งนี้ เนื่องจากแนวท่อขนส่งน้ าเสียจากโครงการไปโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์อยู่ใน     
ความรับผิดชอบของบริษัท อีสเทิร์น ฟลูอิด ทรานสปอร์ต จ ากัด (EFT) ซึ่งเป็นผู้ให้บริการดูแลรักษาระบบ
โครงสร้างและแนวท่อขนส่งสารเคมี ดังนั้นการบริการดูแลรักษาและแผนปฏิบัติการกรณีเกิดการรั่วไหลของท่อ
ขนส่งน้ าเสียจึงอยู่ในขอบเขตการให้บริการของบริษัท EFT โดย EFT จะดูแลรักษาท่อขนส่งน้ าเสียของโครงการ
เช่นเดียวกับการดูแลรักษาท่อที่ใช้ในการขนส่งสารเคมี 
    ในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล EFT จะท าหน้าที่เป็นหน่วยงานกลางที่ท าการ
ประเมินสถานการณ์และประสานงานให้เจ้าของเส้นท่อและหน่วยงานที่มีศักยภาพจัดเตรียมอุปกรณ์เพื่อเข้า
ระงับเหตุ ซึ่ง EFT ได้จัดให้มีมาตรการดังนี้    
  (1) จัดให้มีแผนควบคุมและระงับเหตุการณ์ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน โดยแบ่งระดับเหตุการณ์
ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉินไว้เป็น 3 ระดับ ได้แก่ เหตุการณ์ผิดปกติ ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 และภาวะฉุกเฉินระดับที่ 
2 
  (2) ก าหนดให้มีการสื่อสารตามรูปแบบ ช่องทาง ส าหรับกรณีเหตุการณ์ผิดปกติภาวะฉุกเฉิน
ดังนี ้
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    1) ช่องทางในการติดต่อศูนย์ประสานงานเหตุการณ์ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน (Emergency 
Coordination Center, ECC) ของ EFT รับแจ้งเหตุฉุกเฉินตลอด 24 ชั่วโมง มีทั้งหมด 4 ช่องทาง คือ โทรศัพท์ 
วิทยุสื่อสาร โทรสาร และสื่อสารทางเอกสารหรือจดหมายอิเล็กทรอนิกส์ (E-mail) 
    2) การรับแจ้งเหตุการณ์ผิดปกติภาวะฉุกเฉิน เมื่อมีผู้พบเห็นเหตุการณ์ผิดปกติภาวะ
ฉุกเฉินให้ผู้รับแจ้งท าการบันทึกข้อมูลโดยระบุรายละเอียดลงในแบบฟอร์มรายงานรับการโทรแจ้งเหตุฉุกเฉิน 
    3) การแจ้งเหตุถึงหน่วยงานภายนอก เมื่อมีเหตุการณ์ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉินที่อาจ      
ส่งผลกระทบถึงหน่วยงานภายนอกและสิ่งแวดล้อมให้ศูนย์ ECC ของ EFT แจ้งหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ
ตามที่ระบุไว้ โดยให้ด าเนินการดังนี้ 
 
    (ก)  ทั นทีที่ เกิ ดเหตุ ให้ แจ้ ง ศูนย์ เฝ้ าระวั งและควบคุมคุณภาพสิ่ งแวดล้ อม 
(Environmental Monitoring Control Center; EMC2) ของ กนอ. เพื่อทราบ (เตรียมพร้อม) หรือเพื่อขอความ
ช่วยเหลือ 
    (ข) แจ้งส านักงานนิคมอุตสาหกรรมในพื้นที่เกิดเหตุ 
    (ค) แจ้งโรงงานข้างเคียงและโรงงานที่อาจได้รับผลกระทบ 
    4) การทดสอบสัญญาณแจ้งภาวะฉุกเฉิน ก าหนดให้ใช้ข่ายวิทยุระบบ Trunk Mobile    
เป็นข่ายกลางในการทดสอบการติดต่อสื่อสาร โดยมีการทดสอบสัญญาณวิทยุทุกวัน 
   (3) เจ้าหน้าที่ฝ่ายความปลอดภัยหรือผู้ที่ได้รับมอบหมายเป็นผู้จัดให้มีการฝึกอบรมให้กับ
พนักงานและผู้รับเหมา เพื่อเตรียมการรองรับเหตุการณ์ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน ดังนี้ 
   1) พนักงานใหม่และผู้รับเหมาจะต้องได้รับการฝึกอบรมความปลอดภัยและชี้แจงให้ทราบ
ถึงแนวทางและวิธีปฏิบัติในกรณีเหตุการณ์ผิดปกติกาวะฉุกเฉิน ก่อนที่จะเริ่มท างาน 
    2) พนักงานรักษาความปลอดภัยจะต้องได้รับการฝึกอบรมและทบทวนแผนการดับเพลิง
และเทคนิค รวมถึงเรื่องทฤษฎีการเกิดไฟ สารดับเพลิงชนิดต่างๆ ตลอดจนการใช้อุปกรณ์ดับเพลิง อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล อุปกรณ์ช่วยหายใจทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ และจัดให้มีการทบทวน      
อย่างน้อย ปีละ 1 ครั้ง 
 (4) ก าหนดให้มีการฝึกซ้อมแผนควบคุมและระงับเหตุการณ์ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน อย่างน้อย    
ปีละ 1 ครั้ง 
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ตารางที่ 2.9 แหล่งก าเนิด องค์ประกอบ ปริมาณ และการจัดการน้ าเสีย 

แหล่งก าเนิดน้ าเสีย 
ลักษณะ 

การเกิดน้ าเสีย 
องค์ประกอบ 

ปริมาณน้ าเสียโดยประมาณ 
(ลูกบาศก์เมตร) 

การจัดการ 

1. น้ าเสียจากพนักงาน ต่อเน่ือง เป็นน้ าเสียท่ัวไปท่ีไม่ต้องใช้ 
การบ าบัดพิเศษ 

7.56 ส่งไปบ าบัดขั้นต้นด้วยถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไป
ยังบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของโครงการ และส่งต่อไป
ยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

2. น้ าเสียจากกระบวนการผลิตและจากกระบวนการล้าง 
2.1 น้ าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูง  
(High Polluted Wastewater; HPW) 
(1) น้ าเสียท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต 
- น้ าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูงจากกระบวนการผลิต PPG 
(PPG HPW from Process (Reaction)) 
 
 
- น้ าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูงจากกระบวนการผลิต POP 
(POP HPW from Process (Reaction)) 
 
 
 

 
 
 
 

ไม่ต่อเน่ือง 
 
 
 

ต่อเน่ือง 
 
 
 

 

 
 
 
 
Water 95% 
Formaldehyde 0.06% 
Acetaldehyde 0.13% 
Propionaldehyde 4.81% 
Water 77% 
Xylene 16% 
Styrene 5% 
Acrylonitrile 1% 
TetramethyIsuccinonitrile 1% 

 
 
 
 
2 
 
 
 

11 
 
 
 

 

 
 
 
 
รวบรวมไว้ใน HPW Pit ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิต    
โพรพิลีนออกไซด์หรือส่งก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
 
 
รวบรวมไว้ใน HPW Pit ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิต    
โพรพิลีนออกไซด์หรือส่งก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
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ตารางที่ 2.9 แหล่งก าเนิด องค์ประกอบ ปริมาณ และการจัดการน้ าเสีย 

แหล่งก าเนิดน้ าเสีย 
ลักษณะ 

การเกิดน้ าเสีย 
องค์ประกอบ 

ปริมาณน้ าเสียโดยประมาณ 
(ลูกบาศก์เมตร) 

การจัดการ 

2. น้ าเสียจากกระบวนการผลิตและจากกระบวนการล้าง 
2.1 น้ าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูง  
(High Polluted Wastewater; HPW) (ต่อ) 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

(2) น้ าเสียท่ีเกิดจากกระบวนการล้าง     
1) น้ าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูงจากการล้างอุปกรณ์ของ
กระบวนการผลิต PPG (PPG HPW from Process (Cleaning)) 
แบ่งเป็น 

ไม่ต่อเน่ือง Water 94% 
PPG 6% 
 
 

8* 
 
 

 

 

* การล้างอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต PPG ภายในอาคารการผลิต   7* รวบรวมไว้ใน HPW Pit ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิต              
โพรพิลีนออกไซด์หรือส่งก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

* การล้างอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต PPG บริเวณอาคารล้างถัง 
ถังท าความสะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักร 

  1* น้ าเสียจากอาคารล้างจะถูกเก็บรวบรวมไว้ใน Underground Sump Pit ขนาด 90 
ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตทางราชการ 

2) น้ าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารสูงจากการล้างอุปกรณ์ของ
กระบวนการผลิต Premix (Premix HPW from Process (Cleaning)) 

ไม่ต่อเน่ือง 
 

Water 98%  
Polyol 1.7% 
Acrylonitrile/Styrene/Copolymer 0.2% 
Methanol 0.1% 

1 รวบรวมไว้ใน HPW Pit ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงงานผลิต              
โพรพิลีนออกไซด์หรือส่งก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
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ตารางที่ 2.9 แหล่งก าเนิด องค์ประกอบ ปริมาณ และการจัดการน้ าเสีย (ต่อ) 

แหล่งก าเนิดน้ าเสีย 
ลักษณะ 

การเกิดน้ าเสีย 
องค์ประกอบ 

ปริมาณน้ าเสียโดยประมาณ 
(ลูกบาศก์เมตร) 

การจัดการ 

2.2 น้ าเสียท่ีมีความเข้มข้นของมลสารต่ า 
(Low Polluted Wastewater; LPW) 

 
 

 
 

 
 

 
 

(1) น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ าจากการล้างอุปกรณ์ของ
กระบวนการผลิต PPG (PPG LPW from Process (Cleaning)) แบ่งเป็น 

ไม่ต่อเน่ือง 
 

Water >99% 
PPG <1% 

66.34 
 

 

1) การล้างอุปกรณข์องกระบวนการผลิต PPG ภายในอาคารผลิต   61.34 รวบรวมไว้ใน LPW Pit ก่อนส่งไปยังบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของ
โดรงการจากน้ันจะส่งต่อไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

2) การล้างอุปกรณข์องกระยวนการผลิต PPG บริเวณอาคารล้างถัง 
ถังท าความสะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักร 

  5 น้ าเสียจากอาคารล้างจะถูกเก็บรวบรวมไว้ใน Underground Sump Pit ขนาด 90 
ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตทางราชการ 

(2) น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ าจากการล้างอุปกรณ์ของ
กระบวนการผลิต Premix (Premix LPW from Process (Cleaning)) 

ไม่ต่อเน่ือง Water >99.95% 
Polyol <0.05% 

50 รวบรวมไว้ใน LPW Pit ก่อนส่งไปยังบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin)ของ
โดรงการจากน้ันจะส่งต่อไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

3. น้ าเสียจากระบบเสริมการผลิต 
(1) น้ าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก (VOCs Wet 
Scrubber) 
 
 
 
(2) น้ าระบายจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) 

 
ต่อเน่ือง 

 
 
 
 
 

ต่อเน่ือง 

 
Sodium Sulfate 4-5% w/w 
Sodium Hydroxide < 0.00001% 
w/w 
Glycol Mixture (MEG, DEG, TEG, 
TTEG. PEG) 40% w/w 
Water 100% 

 
7 
 
 
 
 

270 

 
ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
 
 
 
 
ส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.25 ผังการจัดการน้ าเสียของโครงการ 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.26 แนวท่อขนส่งน้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (High Polluted Wastewater; HPW) จากโครงการไปยังโรงงานโพรพิลีนออกไซด์  
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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2.10.3  มลพิษทางเสียง 

      พื้นที่ที่มีแหล่งก าเนิดเสียงดังภายในโรงงาน ได้แก่ บริเวณที่มี Compressor และ Pump        
ซึ่งบริเวณดังกล่าวจัดเป็นพื้นที่ควบคุมที่ไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจ า อย่างไรก็ตาม บริษัทฯ ค านึงถึง   
ความเหมาะสมและระดับความดังของเสียงที่จะไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อพนักงานและชุมชน จึงได้ก าหนด
มาตรการและควบคุมระดับเสียงภายในพื้นที่โรงงานเพื่อป้องกันผลกระทบต่อพนักงานที่ปฏิบัติงาน ดังนี้ 
    (1) พิจารณาควบคุมระดับเสียงจากแหล่งก าเนิด โดยเลือกเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่มีระดับเสียงดัง
ไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร หรือติดต้ังอุปกรณ์ลดสียง ทั้งนี้หากพบระดับเสียงเกิน 85             
เดซิเบล (เอ) ให้ติดป้ายเตือนเพื่อก าหนดให้พื้นที่ดังกล่าวเป็นพื้นที่ที่มีเสียงดัง 

(2) ก าหนดให้มีการตรวจสอบและบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance)          
ตามแผนการตรวจสอบและบ ารุงรักษาอุปกรณ์เชิงป้องกัน เพื่อลดเสียงดังที่อาจเกิดขึ้นจากการท างานของ
อุปกรณ์ที่เสื่อมสภาพ 

(3) จัดเตรียมอุปกรณ์เชิงป้องกันเสียงส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น ให้เพียงพอ
โดยก าหนดให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคนต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง 
และก าหนดระยะเวลาให้พนักงานปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าวในช่วงเวลาสั้น ๆ เท่านั้นจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกัน
เสียงอย่างเพียงพอส าหรับพนักงานที่เข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดัง เช่น Ear Plugs หรือ Ear 
Muffs เป็นต้น 

(4) จัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation program) ให้ถูกต้องตามหลัก
วิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงดังเป็นเวลานาน เช่น ก าหนดระยะเวลา
การท างาน เพื่อลดเวลาที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับวันท างานในพื้นที่มีเสียงดัง     
เป็นต้น และปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

   ทั้งนี้โครงการจะควบคุมให้การรับสัมผัสเสียงของพนักงานสอดคล้องกับตามกฎกระทรวง
ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อม             
ในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 ที่ก าหนดให้นายจ้างต้องควบคุมระดับเสียง          
ที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการท างานในแต่ละวัน (Time Weighted Average (TWA)) มิให้เกินมาตรฐาน 

ในส่วนผลกระทบต่อชุมชน โครงการก าหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของบริษัทฯ ต้องมี
ระดับเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ)    
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 2.8.4  กากของเสีย 

    กากของเสียที่เกิดขึ้นจากการด าเนินงานของโครงการแบ่งออกได้เป็น 2 ประเภท คือ มูลฝอยจาก
พนักงานและอาคารส านักงานและกากของเสียอุตสาหกรรม  

   (1) ปริมาณกากของเสียและการจัดการ 

   1) มูลฝอยจากพนักงานและอาคารส านักงาน 

    มูลฝอยจากพนักงานและอาคารส านักงาน เช่น เศษอาหาร เศษพลาสติก และ         
เศษกระดาษ  มีปริมาณ 98.4 กิโลกรัม/วัน (ค านวณจากจ านวนพนักงาน 123 คน (ข้อมูล ณ วันที่ 30 มิถุนายน 
2565) ปริมาณมูลฝอยเท่ากับ 0.8 กิโลกรัม/คน/วัน) โครงการจะคัดแยกประเภท โดยส่วนที่สามารถน ากลับมา
ใช้ใหม่หรือจ าหน่ายได้จะจ าหน่ายให้กับผู้รับซื้อ ซึ่งส่วนที่ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือจ าหน่ายได้จะ
ติดต่อให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไปก าจัด ส าหรับกากของเสียอันตรายจะส่งไปยังหน่วยงานรับก าจัด     
ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

   2) กากของเสียอุตสาหกรรม 

       เนื่องจากกระบวนการผลิตของโครงการเป็นกระบวนการผลิตแบบ Batch ในการ         
วางแผนการผลิต โครงการจะพิจารณาผลิตผลิตภัณฑ์ที่มีคุณสมบัติใกล้เคียงกันเพื่อผลิตได้อย่างต่อเนื่อง     
โดยที่ไม่ต้องล้างถังปฏิกิริยา ทั้งนี้เพื่อเป็นการลดขั้นตอนการปฏิบัติงานและลดปริมาณน้ าเสียและกากของเสีย             
ที่จะเกิดขึ้น ซึ่งปริมาณกากของเสียที่จะเกิดขึ้นเฉพาะเมื่อมีการล้างอุปกรณ์ ได้แก่  

      (ก) สารไฮโดรคาร์บอนหรือกากน้ ามันที่เกิดจากกระบวนการผลิตและกระบวน      
การล้าง (Waste hydrocarbon/Waste Oil from Process and Cleaning) 
       ก) สารไฮโดรคาร์บอน (Waste Hydrocarbon) จากกระบวนการผลิต PPG             
ในขั้นตอนการแยกน้ าในช่วง Charging วัตถุดิบในขั้นตอนการท าปฏิกิริยา Polymerization (Polymerization 
Reaction) ซึ่งเกิดขึ้นแบบไม่ต่อเนื่อง เนื่องจากกระบวนการผลิต PPG เป็นแบบ Batch ปัจจุบันมีปริมาณ 0.1    
ตัน/วัน โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะไม่แตกต่างจากเดิม 
       ข) สารไฮโดรคาร์บอน (Waste Hydrocarbon) จากกระบวนการผลิต POP        
ในขั้นตอนการท าให้ POP บริสุทธิ์ (Treatment Process) ที่ระบายออกจาก Evaporator ตัวที่ 1 ซึ่งเกิดขึ้น
แบบต่อเนื่อง ปัจจุบันมีปริมาณ 0.8 ตัน/วัน 
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โครงการน า Mixed Xylene จากกระบวนการผลิต POP ในขั้นตอนการท าให้ POP 
บริสุทธิ์ (Treatment Process) ที่ระบายออกจากEvaporator ตัวที่ 1 ออกจ าหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้   
(By Product) ของโครงการแทนการส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ ทั้งนี้ ในกรณีที่ลูกค้า   
ไม่สามารถรับซื้อ Mixed Xylene จากโครงการได้ จะท าการส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก          
ทางราชการเช่นเดียวกับที่ด าเนินการอยู่ในปัจจุบัน 

       ค) สารไฮโดรคาร์บอน (Waste Hydrocarbon) จากการล้างอุปกรณ์                  
ในกระบวนการผลิต POP ซึ่งเกิดในขั้นตอนการล้างด้วยตัวท าละลาย DMF ที่ระบายออกจากถัง Flashing 
DMF Tank เกิดขึ้นแบบไม่ต่อเนื่อง โดยความถี่สูงสุดในการล้างอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต POP คือล้างชุด
อุปกรณ์ POP ทุกๆ 20 วัน ปัจจุบันมีปริมาณสารไฮโดรคาร์บอนที่เกิดขึ้นจากการล้างสูงสุด 2 ตัน/ครั้ง/20 วัน 
หรือเฉลี่ย 0.1 ตัน/วัน โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะไม่แตกต่างจากเดิม 
       ง) กากน้ ามัน (Waste Oil) จากการล้างอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต POP ซึ่งเกิด         
ในขั้นตอนการล้างด้วยสารต้ังต้น PPG ที่ระบายออกจากถัง Flashing PPG Tank เกิดขึ้นแบบไม่ต่อเนื่อง     
โดยความถี่สูงสุดในการล้างอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต POP คือ ล้างชุดอุปกรณ์ POP ทุกๆ 20 วัน             
ปัจจุบันมีปริมาณสารไฮโดรคาร์บอนที่เกิดขึ้นจากการล้างสูงสุด 4 ตัน/ครั้ง 20 วัน หรือเฉลี่ย 0.2 ตัน/วัน โดย
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะไม่แตกต่างจากเดิม 
       จ) สารไฮโดรคาร์บอน (Waste Hydrocarbon) จากการล้างอุปกรณ์ใน
กระบวนการผลิต Premix ซึ่งเกิดในขั้นตอนการล้างด้วยเมทานอล (Methanol) ที่ระบายออกจาก Premix 
Reactor เกิดขึ้นแบบไม่ต่อเนื่อง โดยมีความถี่สูงสุดในการล้างคือ ล้างทุกวันและล้าง Premix Reactor 2 ถัง  
ในเวลาเดียวกัน ปัจจุบันมีปริมาณสารไฮโดรคาร์บอนที่เกิดจากการล้างสูงสุด 4.4 ตัน/วัน (2.2 ตัน/วัน x 2 
Premix Reactors) โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ จะไม่แตกต่างจากเดิม 
       
      (ข) ตัวดูดซับที่ปนเปื้อนตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไชด์  มีปริมาณ
ประมาณ 1,413 ตัน/ปี จะท าการรวบรวมใส่ถังบรรจุและขนส่งโดยรถบรรทุก ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากทางราชการ  
      (ค) กากโพลีเมอร์จากกระบวนการผลิต POP มีปริมาณประมาณ 63 ตัน/ปี ซึ่งจะ
เกิดขึ้นกรณีที่มีการล้างอุปกรณ์จะท าการรวบรวมใส่ถังบรรจุและขนส่งโดยรถบรรทุก ส่งไปก าจัดยังหน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ  
      (ง) ภาชนะบรรจุสารเคมีเปล่า มีปริมาณประมาณ 150 ตัน/ปี จะท าการรวบรวมและ
จัดเก็บในอาคารจัดเก็บกากของเสียและส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ  
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      (จ) ของเสียจากงานซ่อมบ ารุง ได้แก ่
(ก) ใยฉนวนสังเคราะห์ มีปริมาณประมาณ 5 ตัน/ป ี
(ข) เศษผ้า/วัสดุปนเปื้อนน้ ามันสารเคมี มีปริมาณ 80 ตัน/ป ี
(ค) Used Desiccant/Silica Gel และ Sand Filter มีปริมาณประมาณ 1 ตัน/ป ี
(ง) Scraped Electronic Board/Fuse/Metal มีปริมาณประมาณ 10 ตัน/ป ี
(จ) น้ ามันที่ผ่านการใช้แล้ว/เสื่อมสภาพ มีปริมาณประมาณ 15 ตัน/ป ี

กากของเสียจากงานซ่อมบ ารุงจะรวบรวมและจัดเก็บในอาคารจัดเก็บกากของเสียและ
ส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
    (ฉ)  ของเสียจากห้องปฏิบัติการ ได้แก ่

(ก) สารเคมีจากห้องปฏิบัติการ มีปริมาณประมาณ 10 ตัน/ป ี
(ข) เครื่องแก้ว/ภาชนะใส่สารเคมี มีปริมาณ 6 ตัน/ป ี
(ค) Foam Lab มีปริมาณประมาณ 6 ตัน/ป ี

กากของเสียจากห้องปฏิบัติการจะรวบรวมและจัดเก็บในภาชนะบรรจุในอาคารจัดเก็บ
กากของเสียและส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

   (2) แนวทางในการจัดการกากของเสีย 

     (1) รณรงค์ให้พนักงานปฏิบัติตามหลัก 3Rs จัดเตรียมภาชนะรองรับที่มีฝาปิดมิดชิดจัดวาง     
ในพื้นที่อย่างเพียงพอ และจัดให้มีการคัดแยกประเภทมูลฝอย โดยส่วนที่สามารถจ าหน่ายได้จะจ าหน่ายให้กับ
ผู้รับซื้อ ส่วนที่ไม่สามารถกลับมาใช้ใหม่หรือขายได้จะติดต่อให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไปก าจัด ส าหรับ
กากของเสียอันตรายจะส่งไปยังหน่วยงานรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
     (2) การเก็บของเสียในโรงงานและการส่งกากของเสียอันตรายไปบ าบัดหรือก าจัด             
จะด าเนินการตามแนวปฏิบัติที่ดีส าหรับการจัดเก็บของเสีย ตามคู่มือ 3Rs กับการจัดการกากของเสียภายใน
โรงงานซึ่งจัดท าโดยส านักบริหารจัดการกากอุตสาหกรรม กรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2555 และประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่องการก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
     (3) จัดให้มีอาคารรวบรวมกากของเสียอุตสาหกรรมที่มีขนาดพื้นที่อย่างน้อย 50 ตารางเมตร 
โดยมีรูปแบบอาคารที่มั่นคงแข็งแรง มีหลังคาเพื่อป้องกันน้ าฝน พื้นอาคารทนต่อการกัดกร่อน มีอากาศถ่ายเท
ได้สะดวก และมีการจัดท าแผนผัง (Layout) พื้นที่จัดเก็บของเสียประเภทต่างๆ อย่างชัดเจน 
     (4) แยกจัดเก็บของเสียที่เป็นอันตรายออกจากของเสียที่ไม่เป็นอันตราย รวมทั้งจัดกลุ่มของ
เสียตามประเภทและความว่องไวต่อปฏิกิริยา โดยเฉพาะอย่างยิ่งก าหนดให้สารที่เข้ากันไม่ได้ (Incompatible) 
วางแยกเก็บให้ห่างจากกันอย่างเด็ดขาด มีป้ายบ่งบอกชัดเจน และมีการบ่งชี้รายละเอียดกากของเสีย
อุตสาหกรรมที่ภาชนะบรรจุ 
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     (5) จัดท าขั้นตอนการด าเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นภายในโรงงาน 
และปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 
     (6) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้เป็นผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม          
ตามที่กฎหมายก าหนด 
     (7) ด าเนินการขออนุญาตน าสิ่ งปฏิกูลออกนอกโรงงานเป็นรายปี  ตามกฎหมาย            
อย่างถูกต้องซึ่งจะด าเนินการแจ้งกรมโรงงานอุตสาหกรรม (ในกรณีที่มีการขนกากของเสียอันตราย) และ
ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เป็นประจ าทุกเดือน 
     (8) จัดเตรียมตู้จัดเก็บชุดกันสารเคมีและอุปกรณ์ดูดซับรวมทั้งถุงทรายและอุปกรณ์           
ในการระงับเหตุฉุกเฉินกรณีเกิดการรั่วไหลในบริเวณเก็บกากของเสีย 

ปัจจุบันโครงการได้จัดให้มีอาคารรวบรวมกากของเสีย ซึ่งมีพื้นที่ใช้ซอย 50 ตารางเมตร 
และ 514.80 ตารางเมตร โดยมีอาคารเก็บของเสีย ขนาด 514.80 ตารางเมตร มีรูปแบบดังนี้  

1) อาคารเก็บกากของเสียมีรูปแบบอาคารที่มั่นคงแข็งแรง มีหลังคา เพื่อป้องกันน้ าฝนและ
มีระยะยื่นออกไปเพื่อป้องกันไม่ให้ฝนสาดได้ พื้นอาคารทนต่อการกัดกร่อน เรียบ ไม่ลื่น และสามารถรองรับ
น้ าหนักการจัดเก็บของเสียได้และอากาศถ่ายเทสะดวกพื้นอาคาร เป็นพื้นปูน แข็งแรง ทนต่อการกัดกร่อน     
ไม่ดูดซับของเหลว และมีแผนผัง (Layout) พื้นที่จัดเก็บของเสียประเภทต่างๆ อย่างชัดเจน และตีเส้นแบ่งกั้น
พื้นที่ 

2) จัดให้มีป้ายแสดงรายละเอียดของกากของเสียแต่ละชนิด และข้อควรระวังในการจัดเก็บ 
3) จัดให้มีระบบดับเพลิง น้ าดับเพลิง และผงเคมีแห้ง ฝักบัวและอ่างล้างตาฉุกเฉิน (Eye 

Wash & Eye Shower) 
4) จัดเตรียมตู้จัดเก็บชุดกันสารเคมีและอุปกรณ์ดูดซับรวมทั้งถุงทรายและอุปกรณ์ในการ

ระงับเหตุฉุกเฉินกรณีเกิดการรั่วไหลในบริเวณอาคารกักเก็บของเสียเพื่อใช้ในการระงับเหตุ 
5) จัดให้มีบ่อ (Sump) เพื่อเก็บน้ ามันกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยออกแบบให้สามารถ

รองรับน้ ามันหกรั่วไหลได้อย่างน้อย 400 ลติร 
6) กรณีมีของเสียหรือสารเคมีหกรั่วไหลปริมาณมาก จะถูกส่งไปยังบ่อ Oil Separator

และส่งต่อไปที่ Emergency Pond เพื่อส่งก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
7) จัดให้มี Chemical Bund กั้นโดยรอบ 
8) มีการเชื่อมต่อจุด Utility เพื่อใช้งานกรณีฉุกเฉิน การล้างท าความสะอาด เช่น สายน้ า

สายลม และระบบไฟ (ปลั๊ก 220 โวลต์) เป็นต้น 
9) มีระบบแสงสว่างเพียงพอตามกฎหมาย 
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10) มีจุดจอดรถเพื่อรับของเสียออกไปก าจัดไม่มีสิ่งกีดขวาง สามารถรองรับการถอด
กระบะ Roll off ได้ 

ตัวอย่างการแบ่งพื้นที่ภายในอาคารเก็บกากของเสียปัจจุบันแสดงดังภาพที่ 2.27 และ 
ตัวอย่างการแบ่งพื้นที่ภายในอาคารเก็บกากของเสียที่ขอก่อสร้างเพิ่มเติมแสดงดังภาพที่ 2.28 

   (3) การด าเนินการตามหลักการ 3R 

     1) การลดการใช้ (Reduce) คือ การลดการใช้ การบริโภคทรัพยากรที่ไม่จ าเป็นลงด้วยการ
รณรงค์ให้พนักงานหลีกเลี่ยงการใช้บรรจุภัณฑ์ฟุ่มเฟือยที่จะก่อให้เกิดขยะที่เป็นมลพิษต่อสิ่งแวดล้อม เช่น 
กล่องโฟม ถุงพลาสติก เป็นต้น 
     2) การใช้ซ้ า (Reuse) คือ การใช้ทรัพยากรให้คุ้มค่าที่สุด โดยการน าสิ่งของเครื่องใช้มาใช้
ซ้ าเป็นการลดการใช้ทรัพยากรใหม่และลดปริมาณขยะที่จะเกิดขึ้น เช่น การใช้กระดาษสองหน้า เป็นต้น 
     3) การน ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) เป็นการน าวัสดุต่าง ๆ เช่น กระดาษ แก้ว พลาสติก 
เหล็ก อะลูมิเนียม เป็นต้น มาแปรรูปโดยกรรมวิธีต่าง ๆ เพื่อน ากลับมาใช้ใหม่ ซึ่งนอกจากจะเป็นการลด
ปริมาณขยะแล้ว ยังเป็นการลดการใช้พลังงานและลดมลพิษที่เกิดกับสิ่งแวดล้อม โดยโครงการจัดให้มี          
การคัดแยกขยะและจัดให้มีภาชนะบรรจุ  ส าหรับขยะรีไซเคิลแต่ละประเภท เช่น แก้ว พลาสติก กระดาษ       
เป็นต้น เพื่อให้สะดวกต่อการน าไปรีไซเคิล ทั้งนี้โครงการจะจ าหน่ายให้กับบริษัทผู้รับซื้อเพื่อน าไปด าเนินการ   
รีไซเคิลต่อไป 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                       บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด                                                                                 รายละเอียดโครงการ 
 

              

                                       หน้า 2-124    

 

 
 

ภาพที่ 2.27 ตัวอย่างการแบ่งพื้นที่ภายในอาคารเก็บกากของเสียปัจจุบัน 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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ภาพที่ 2.28 ตัวอย่างการแบ่งพื้นที่ภายในอาคารเก็บกากของเสียที่ขอก่อสร้างเพิ่มเติม 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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 2.9 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

     2.9.1   คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน  
     บริษัท จีซี  โพลีออลส์  จ ากัด จะด าเนินการแต่งต้ังคณะกรรมการความปลอดภัย                
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน (คปอ.) ตามกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหารและ
การจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2549 ซึ่งก าหนดให้
องค์ประกอบของคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการงานของสถานประกอบ
กิจการจะต้องประกอบด้วย 

1) ประธานกรรมการ เป็นนายจ้างหรือผู้แทนนายจ้างระดับบริหาร 
2) กรรมการผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ หรือพยาบาล               

อาชีวอนามัยประจ าสถานประกอบกิจการที่ได้รับการแต่งต้ังจากนายจ้าง 
3) กรรมการผู้แทนลูกจ้าง โดยให้นายจ้างจัดให้มีการเลือกต้ัง 
4) กรรมการและเลขานุการ ซึ่งเป็นเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ 

หรือเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานระดับเทคนิคขั้นสูง หรือผู้แทนนายจ้างแล้วแต่กรณี 
     โครงการมีจ านวนพนักงาน 135 คน ดังนั้นทางโครงการจะด าเนินการแต่งต้ังคณะกรรมการ
ความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน (คปอ.) ซึ่งประกอบด้วย นายจ้างหรือผู้แทน
นายจ้างระดับบริหาร 1 คน เป็นประธานกรรมการ ผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา 2 คน และผู้แทนลูกจ้าง  
3 คน เป็นกรรมการ โดยมีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานระดับเทคนิคขั้นสูงหรือระดับวิชาชีพ 1 คน 
เป็นกรรมการและเลขานุการ โดย คปอ. มีหน้าที่และความรับผิดชอบตามกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนด
มาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
(พ.ศ.2549) ดังนี ้

1) พิจารณานโยบายและแผนงานด้านความปลอดภัยในการท างาน รวมทั้งความ
ปลอดภัยนอกงาน เพื่อป้องกันและลดการเกิดอุบัติเหตุ การประสบอันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุ
เดือดร้อนร าคาญอันเนื่องมาจากการท างาน หรือความไม่ปลอดภัยเสนอต่อนายจ้าง 

2) รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแก้ไขให้ถูกต้องตามกฎหมาย                 
ที่เกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างานและมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานของลูกจ้าง ผู้รับเหมา และ
บุคคลภายนอกที่เข้ามาปฏิบัติงานหรือเข้ามาในสถานประกอบกิจการ 

3) ส่งเสริม สนับสนุน กิจกรรมด้านความปลอดภัยในการท างานของสถานประกอบ  
4) พิจารณาข้อบังคับและคู่มือว่าด้วยความปลอดภัยในการท างาน รวมทั้งมาตรฐาน             

ด้านความปลอดภัยในการท างานของสถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจ้าง 
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5) ส ารวจการปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการท างาน และตรวจสอบสถิติการประสบ
อันตรายที่เกิดขึ้นในสถานประกอบกิจการนั้น อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

6) พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างาน รวมถึง
โครงการหรือเป็นการอบรมเกี่ยวกับบทบาทหน้าที่ความรับผิดชอบในด้านความปลอดภัยของลูกจ้าง หัวหน้า
งาน ผู้บริหาร นายจ้าง และบุคลากรทุกระดับ เพื่อเสนอความเห็นต่อนายจ้าง 

7) วางระบบการรายงานสภาพการท างานที่ไม่ปลอดภัยให้เป็นหน้าที่ของลูกจ้างทุกคน
ทุกระดับที่ต้องปฏิบัติ 

8) ติดตามผลความคืบหน้าเรื่องที่เสนอนายจ้าง 
9) รายงานผลการปฏิบัติงานประจ าปี รวมทั้งระบุปัญหา อุปสรรค และข้อเสนอแนะ      

ในการปฏิบัติหน้าที่ของคณะกรรมการเมื่อปฏิบัติหน้าที่ครบหนึ่งปี เพื่อเสนอต่อนายจ้าง 
10) ประเมินผลการด าเนินงานด้านความปลอดภัยในการท างานของสถานประกอบกิจการ 
11) ปฏิบัติงานความปลอดภัยในการท างานอ่ืนตามที่นายจ้างมอบหมาย 
12) ปฏิบัติตามพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม            

ในการท างาน พ.ศ. 2554 และกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย         
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2549 

  2.9.2   ระบบการจัดการเรื่องความปลอดภัย 
      จากเงื่อนไขเกี่ยวกับมาตรฐานการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิตและการตรวจ
ประเมินความปลอดภัยกระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรม ตามข้ อบั ง คับคณะกรรมการ                          
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยว่าด้วยหลักเกณฑ์ วิธีการ และเงื่อนไขในการประกอบกิจการในนิคม
อุตสาหกรรม (ฉบับที่ 4) พ.ศ. 2559 ซึ่งได้มีการก าหนดเงื่อนไขเกี่ยวกับมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิตและการตรวจประเมินความปลอดภัยกระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรมที่ให้ใช้บังคับ   
เมื่อพ้นก าหนด 2 ปี นับต้ังแต่วันประกาศในราชกิจจานุเบกษา (ประกาศเมื่อ 13 พฤษภาคม 2559)              
ทางโครงการฯ เข้าข่ายที่จะต้องด าเนินการตามข้อก าหนดดังกล่าว ดังนั้นจึงได้มีการเตรียมความพร้อม          
ในด าเนินการตามข้อก าหนดดังกล่าว โดยได้จัดเตรียมบุคลากร งบประมาณ และแผนการด าเนินงาน 
ประกอบด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้ 
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    1) การมีส่วนร่วมของพนักงาน (Employees Participation) 
     โครงการจะด าเนินการใช้มาตรฐาน Process Safely Management (PSM) เพื่อป้องกัน
อุบัติเหตุร้ายแรง และลดผลกระทบจากการเกิดอุบัติเหตุร้ายแรง โดย Process Safety Management (PSM) 
ได้ถูกบูรณาการให้เป็นส่วนหนึ่งของระบบการจัดการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม ของกลุ่ม 
PTTC โดย PTTC Group ตระหนักถึงความส าคัญว่า การด าเนินการด้าน Process Safety Management 
(PSM) จะส าเร็จจะต้องอาศัยความร่วมมือและการมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบัติงานทุกๆ หน่ วยงาน ดังนั้น              
ในทุกๆ ข้อก าหนดของ PSM จะมีการก าหนดผู้รับผิดชอบหลักและในทุกๆ การด าเนินการที่ส าคัญจะก าหนด       
ให้ผู้ปฏิบัติงานจากแต่ละหน่วยงานเข้ามามีส่วนร่วม เช่น การวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิต การจัดการ
การเปลี่ยนแปลง การสอบสวนอุบัติการณ์ เป็นต้น 

   2) ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Information: PSI) 
    โครงการจะท าการรวบรวมข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิตให้เสร็จสมบูรณ์       
ก่อนที่จะเริ่มท าการวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิต เพื่อให้พนักงานที่ เกี่ยวข้องได้ตระหนักและ                
ท าความเข้าใจถึงอันตรายที่อาจจะเกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตที่มีสารเคมีอันตรายร้ายแรง เช่น ข้อมูลสารเคมี 
ข้อมูลเทคโนโลยีกระบวนการผลิต ข้อมูลเครื่องมืออุปกรณ์ที่ใช้ในกระบวนการผลิต เป็นต้น 

   3) การวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis: PHA) 
    โครงการจะท ากาวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิตโดยใช้วิธีการวิเคราะห์อันตราย 
กระบวนการผลิตที่เป็นระบบและเหมาะสมต่อความซับช้อนของกระบวนการผลิตท าการชี้บ่ง ประเมิน และ
ควบคุมอันตรายที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิต ครอบคลุมถึงการจัดเก็บ การใช้ การผลิต และการขนส่งหรือ
เคลื่อนย้าย สารเคมีอันตรายร้ายแรง เพื่อเป็นการป้องกันการเกิดอุบัติภัยอย่างมีระบบและน าไปสู่การตัดสินไป
ปรับปรุงด้านความปลอดภัยและลดผลกระทบที่อาจตามมาจากอันตรายต่างๆ เทคนิคการชี้บ่งและวิเคราะห์
อันตรายที่จะน ามาใช้ เช่น HAZOP เป็นต้น ตลอดจนมีการก าหนดระยะเวลาในการทบทวน ข้อมูล               
การวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิตอย่างสม่ าเสมอ 

   4) ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Operating Procedures: OP) 
      โครงการด าเนินการจัดท าขั้นตอนการเดินเครื่องในแต่ละระยะของการผลิต (Opening 
Phase) ทั้งการเริ่มการผลิต การปฏิบัติการผลิต และการหยุดระบบการผลิต อย่างเป็นลายลักษณ์อักษร 
เพื่อให้มีการปฏิบัติการผลิตในแต่ละระยะการผลิตได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
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     นอกจากนั้นทางโครงการมีการจัดท าวิธีการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัยเป็นลายลักษณ์อักษร 
และการน ามาใช้เพื่อควบคุมอันตรายการปฏิบัติงานของพนักงานและผู้รับเหมา เช่น การควบคุมการเข้า
ปฏิบัติงานของพนักงานในพื้นที่เสี่ยงอันตรายการปฏิบัติงานในลักษณะที่อาจท าให้เกิดความร้อนและประกาย
ไฟ การปฏิบัติงานที่ไม่ใช่งานประจ า การตัดแยกระบบเพื่อความปลอดภัย (Lock Out/Tag Out)   การท างาน
ในที่อับอากาศ เป็นต้น 

   5) การฝึกอบรม (Training) 
       โครงการมีระบบการฝึกอบรมการบันทึกการฝึกอบรมพนักงานของโครงการและพนักงาน
ผู้รับเหมาตามมาตรฐานที่ก าหนด เพื่อที่จะให้พนักงานของโครงการและพนักงานผู้รับเหมาสามารถปฏิบัติงาน
ได้อย่างถูกต้องตามบทบาทหน้าที่และรับทราบถึงอันตรายที่อาจเกิดขึ้น รวมถึงการป้องกันอันตราย เช่น      
การฝึกอบรมด้านความปลอดภัยทั่วไปก่อนเริ่มเข้าท างานในโครงการ การฝึกอบรมในช่วงเริ่มปฏิบัติงานแก่
พนักงานที่เกี่ยวข้องกับการปฏิบัติการในกระบวนการผลิตและพนักงานที่ได้รับมอบหมายหน้าที่ใหม่                
ที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิต 

   6) การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management: CSM)  
     โครงการจะจัดให้มีการจัดการความปลอดภัยส าหรับผู้รับเหมาเพื่อน าไปใช้กับผู้รับเหมาชั้นต้น
ช่วงงานก่อสร้างและผู้รับเหมาช่วงในการผลิต การซ่อมบ ารุง การปรับปรุงเปลี่ยนแปลง อุปกรณ์เครื่องจักร   
การซ่อมบ ารุงรักษาครั้งใหญ่ หรืองานพิเศษอ่ืนที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตหรือสถานที่ใกล้เคียงเพื่อให้มี     
การท างานร่วมกันอย่างปลอดภัยตามกฎระเบียบของโรงงานและกฎหมายด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสิ่งแวดล้อม 

   7) การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริ่มเดินเครื่อง (Pre-Startup Safety Review: 
PSSR) 
     โครงการมีระบบการด าเนินการทบทวนความปลอดภัยก่อนที่จะเริ่มเดินเครื่อง (Startup)        
ในกรณีมีการติดต้ังเครื่องจักรและอุปกรณ์ใหม่กรณีมีการดัดแปลงกระบวนการผลิตหรือเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิตที่มีผลต่อการเปลี่ยนแปลงข้อมูลด้านความปลอดภัยกระบวนการผลิต และกรณีมีการหยุด
ซ่อมบ ารุงใหญ่ (Turnaround) โดยจัดให้มีการทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริ่มเดินเครื่อง (Pre-startup 
Safety Review: PSSR) ก่อนน าสารอันตรายเข้าสู่กระบวนการผลิต 
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   8) ความพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity: MI)  
     โครงการมีระบบและมีการก าหนดผู้รับผิดชอบในการด าเนินการให้อุปกรณ์ต่างๆ                
มีความพร้อมใช้ของอุปกรณ์(Mechanical Integrity; MI) โดยให้มีการด าเนินการอย่างมีมาตรฐานด้วย 
บุคลากรที่มีความรู้ความสามารถที่เหมาะสมในการด าเนินการออกแบบ การติดต้ัง การบ ารุงรักษา         
การตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ดังต่อไปนี้ 
   • ถังหรือภาชนะรับแรงดันที่บรรจุสารเคมีเหลวหรือแก๊สภายใต้ความดันหรือถังเก็บสารเคมีเหลว
หรือแก๊ส 
   • ระบบท่อรวมถึงอุปกรณ์ประกอบ เช่น วาล์ว เป็นต้น 
   • ระบบลดและระบายความดันและอุปกรณ์ 
   • ระบบหยุดการผลิตฉุกเฉิน 
   • ระบบควบคุมที่รวมอุปกรณ์วัดตัวรับสัญญาณ อุปกรณ์สัญญาณบอกเหตุ และอุปกรณ์เชื่อมโยง
เพื่อห้ามการท างาน (Controls including Monitoring Devices and Sensors, Alarms, and Interlocks) 
   • เครื่องสูบต่างๆ เช่น เครื่องสูบสารเคมีอันตรายร้ายแรง เครื่องสูบน้ าหล่อเย็น เป็นต้น  
   • ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

   9) การอนุญาตท างานที่อาจท าให้เกิดความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permits) 
และการอนุญาตท างานที่ไม่ใช่งานประจ า (Non-Routine Work Permits) 
    โครงการจะจัดให้มีระบบใบอนุญาตท างาน (Work Permits) และก าหนดขั้นตอนการขอ
อนุญาตท างานส าหรับการปฏิบัติงานที่เกี่ยวกับความร้อนหรือก่อให้เกิดประกายไฟในพื้นที่กระบวนการผลิต
และสถานที่ใกล้หรือเกี่ยวข้องกับกระบวนการผลิต 

   10) การจัดการการเปลี่ยนแปลง (Management of Change: MOC) 
    โครงการจะจัดท าขั้นตอนการจัดการการเปลี่ยนแปลงเป็นลายลักษณ์ อักษรและมี                 
การด าเนินการตามขั้นตอนการจัดการการเปลี่ยนแปลง ทั้งนี้พนักงานที่ปฏิบัติงานในกระบวนการผลิตและ  
การซ่อมบ ารุงผู้รับเหมาและพนักงานที่อาจได้รับผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลงต่อการปฏิบัติงานที่ด าเนินการ
อยู่นั้น ต้องได้รับข้อมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงที่จะเกิดขึ้นก่อนเริ่มเดินเครื่อง และหากการเปลี่ยนแปลงนั้น   
มีผลต่อการเปลี่ยนแปลงข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลิตและขั้นตอนการปฏิบัติงานโครงการจะมีการ
ปรับปรุงข้อมูลให้สอดคล้องกันและเป็นปัจจุบัน 
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   11) การสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident Investigation: II) 
 โครงการจะมีการด าเนินการให้มีระบบการสอบสวนอุบัติการณ์ที่ก่อให้เกิดหรืออาจจะ

ก่อให้เกิดไฟไหม้ การระเบิด และการรั่วไหลของสารเคมีอันตรายร้ายแรง โดยเริ่มด าเนินการสอบสวนอุบัติเหตุ
ภายใน 48 ชั่วโมงนับจากเกิดเหตุอุบัติการณ์ โดยรายงานการสอบสวนอุบัติการณ์มีรายละเอียดอย่างน้อย 
ดังนี ้
   • วันที่เกิดอุบัติการณ์ 
   • วันที่เริ่มต้นสอบสวน 
   • รายละเอียดของอุบัติการณ์ 
   • สาเหตุของอุบัติการณ์ 
   • ข้อแนะน าหลังการสอบสวน 

   12) การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and 
Response: EPR) 
     โครงการมีการเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉินดังนี้  
    • มีขั้นตอนและแผนปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินอย่างเป็นลายลักษณ์อักษร ซึ่งครอบคลุมถึง
กรณีการเกิดไฟไหม้การระเบิดการรั่วไหลของสารเคมีอันตรายร้ายแรงตลอดจนกรณีสารเคมีอันตรายร้ายแรง
รั่วไหลปริมาณน้อยและของเสียอันตราย 
    • จัดให้มีการฝึกอบรมขั้นตอนและแผนปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินแก่พนั กงานที่มีหน้าที่
รับผิดชอบในภาวะฉุกเฉิน 
    • มีการฝึกซ้อมขั้นตอนและแผนปฏิบัติการในกาวะฉุกเฉินให้กับพนักงานผู้รับเหมาและชุมชน
ตลอดจนบุคคลภายนอกที่เข้ามาในสถานประกอบการ โดยรวมถึงแผนการสื่อสารในภาวะฉุกเฉิน 
    • มีการด าเนินการและคงไว้ ซึ่งการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินเพื่อให้ชุมชนในพื้นที่ที่เกี่ยวข้อง
ได้รับทราบเมื่อเกิดภาวะฉุกเฉิน 
    • มีระบบการแจ้งเตือนที่เหมาะสมกับพนักงานในกรณีที่เกิดเหตุภาวะฉุกเฉิน 

   13) การตรวจประเมินการปฏิบัติตามข้อก าหนด (Compliance Audits) 
      โครงการจะจัดให้มีการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต ตามที่ กนอ. ก าหนด 
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   14) ความลับทางการค้า (Trade Secrets) 
      โครงการอนุญาตให้ผู้เกี่ยวข้องกับการปฏิบัติงานตามมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิตและการตรวจประเมินความปลอดภัยกระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรมและผู้ตรวจ
ประเมินสามารถเข้าถึงแหล่งข้อมูลที่จ าเป็นได้ โดยเฉพาะข้อมูลเทคโนโลยีและอุปกรณ์ในการผลิตซึ่งจะให้
ผู้เกี่ยวข้องกับการปฏิบัติงานตามมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย กระบวนการผลิต และผู้ตรวจประเมิน 
ท าข้อตกลงเป็นลายลักษณ์อักษรในการไม่เปิดเผยข้อมูลความลับทางการค้า 

 2.9.3 แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

     บริษัทจีซี โพลีออลส์ จ ากัด ด าเนินตาม “ขั้นตอนการด าเนินงานการจัดการงานควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน ของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล จ ากัด (มหาชน)” เพื่อก าหนดเป็นมาตรฐานและแนวทางปฏิบัติ           
ในการระงับเหตุการณ์ฉุกเฉินที่ เกิดขึ้นในพื้นที่ปฏิบัติการของโรงงานและส านักงานในพื้นที่ ระยอง                
ด้วยความรวดเร็ว ถูกต้อง เพื่อป้องกันและบรรเทาอันตรายต่อบุคคลความเสียหายทรัพย์สิน ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและชุมชนใกล้เคียง โดยภาวะฉุกเฉินอันอาจเกิดขึ้นจ าแนกออกเป็นประเภทดังนี้ การจัดการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน กลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 

(1) ก๊าซไวไฟรั่ว / เพลิงไหม้ หรือการระเบิด 
(2) ก๊าซพิษรั่ว 
(3) สารไวไฟ / สารเคมีรั่วไหลหกล้น 
(4) รังสีรั่วไหล 
(5) เหตุการณ์ผิดปกติที่อาจส่งผลกระทบต่อภาพลักษณ์ชื่อเสียงที่ดีของบริษัท 
(6) มีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวัตถุต้องสงสัย 
(7) เหตุการณ์ผิดปกติที่ท าให้ต้องอพยพคนออกจากอาคารและพื้นที่ปฏิบัติงาน 

2.9.3.1 ระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน 
     ในกรณีที่เกิดภาวะฉุกเฉินขึ้นภายในโรงงาน ซึ่งหมายถึงสภาวะที่โรงงานมีอันตราย     
แฝงอยู่สูงและอาจมีผลกระทบก่อให้เกิดอันตรายต่อบุคคลท าให้เกิดการบาดเจ็บ การสูญเสียชีวิต หรือเกิด
ความเสียหายต่อทรัพย์สินหรือสิ่งแวดล้อม ภาวะฉุกเฉินที่อาจจะเกิดขึ้นได้ เช่น สารเคมีรั่วไหล ก๊าซรั่วไหล    
ไฟไหม้และรวมถึงการเกิดอุบัติเหตุที่รุนแรง เป็นต้น โรงงานได้จัดท าแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินของโรงงานขึ้น
โดยจ าแนกตามระดับความรุนแรงออกเป็นเหตุการณ์ผิดปกติ และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดับ คือ 
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(ก) เหตุการณ์ผิดปกติ 
      เป็นเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิดขึ้นในกลุ่มบริษัทฯ หรือตามเส้นทางขนส่ง หรือแนวท่อ
ผลิตภัณฑ์ในกลุ่มบริษัทฯ หรือจุดบนเส้นทางที่เกิดอุบัติเหตุจากการขนส่งของบริษัทในกลุ่มบริษัทฯ ซึ่งบริษัท
ในกลุ่มบริษัทฯ สามารถควบคุมเหตุการณ์และระงับเหตุได้ 

 เหตุการณ์ผิดปกติที่ไม่ได้เป็นไปตามแผนที่ก าหนดไว้  
      ให้ด าเนินการตามขั้นตอนการด าเนินงานการสื่อสารความล่วงหน้าไปที่การนิคมฯ และ
โรงงานข้างเคียง กรณีเกิดความผิดปกติในการเดินเครื่องของโรงงานของกลุ่มบริษัทฯ เช่น งานหยุดซ่อมบ ารุง
ตามแผน เป็นต้น 

 เหตุการณ์ผิดปกติที่ไม่ได้เป็นไปตามแผนที่ก าหนดไว้ 
      ให้หน่วยงานโต้ตอบภาวะฉุกฉิน (ER) และ CSR ที่เกี่ยวข้องของบริษัทฯ เข้าปฏิบัติ
หน้าที่แจ้งเหตุที่เกิดมาที่การนิคมฯ ที่สังกัด และให้ด าเนินการตามแนวทางการสื่อสารกรณีเกิดเหตุการณ์
ผิดปกติ ซึ่งแบ่งเป็น 2 ประเภท คือ  
      -  แนวทางการสื่อสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายในกลุ่มบริษัทฯ 

 - แนวทางการสื่อสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอกกลุ่มบริษัทฯ (External    
Communication) 

(ข) ภาวะฉุกฉินระดับที่ 1 
      เป็นกาวะฉุกเฉิน ซึ่ง Emerge Manager (EM) พิจารณาแล้วเห็นภาวะฉุกเฉิน            
จากเหตุการณ์ที่ไม่รุนแรง สามารถควบคุมได้โดยพนักงานที่อยู่ในกะของพื้นที่โดยใช้บุคลากร ทรัพยากร และ
อุปกรณ์ที่มีอยู่ในพื้นที่ของโรงงานที่เกิดเหตุ 

(ค) ภาวะฉุกฉินระดับที่ 2 
      เป็นกาวะฉุกเฉิน ซึ่ง Emerge Manager (EM) ได้พิจารณาแล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์ที่มี
ความรุนแรงต้องการการสนับสนุนด้านสรรพก าลังและอุปกรณ์การระงับเหตุเพิ่มเติมจากภายในบริษัทฯ และ
อ านาจการตัดสินใจจากผู้บริหาร หรือต้องการการช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT ซึ่งมี
พนักงานระดับบริหารเป็นผู้อ านวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนับสนุน การประสานงานด้านต่างๆ           
ที่จ าเป็นเข้ามาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มบริษัท 
PTTGC เช่น NPC S&E เป็นต้น 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                       บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด                                                                                 รายละเอียดโครงการ 
 

              

                                       หน้า 2-134    

(ง) ภาวะฉุกฉินระดับที่ 3 
      เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง ED ได้พิจารณาแล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรง             
มาส่งผลกระทบต่อโรงงานข้างเคียงและชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินต้องใช้ทรัพยากรเพิ่มเป็นจ านวนมาก    
ทั้งจากภายในบริษัทและทรัพยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น NPC S&E หน่วยดับเพลิงเทศบาลเมือง      
มาบตาพุด หน่วยงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยของจังหวัด เป็นต้น ซึ่งจะประกาศภาวะฉุกเฉินเข้าสู่       
แผนระดับ 1 ของจังหวัด เมื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 ต้องมีการแจ้งขอรับการสนับสนุนจากเทศบาลเมือง
มาบตาพุด และจากหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องทราบเช่น กนอ. และ ปก. จังหวัด เป็นต้น  

2.9.3.2 แผนการปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน  
      เพื่อให้การควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ ทางโครงการจึงได้ก าหนด          
แนวทางการปฏิบัติในการควบคุมภาวะฉุกเฉิน ดังนี้ 

1) การควบคุมกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ 

 ฉีดน้ าหล่อเย็นป้องกันโครงสร้างและอุปกรณ์ข้างเคียง 

 หยุดหรือลดการรั่วไหลของเชื้อเพลิงโดย ปิดกั้น หรือตัดแยก/bypass อุปกรณ์ที่รั่ว 

 พิจารณา Shutdown ระบบ/เครื่องจักร อุปกรณ์ เพื่อลดการรั่วไหล หากจ าเป็น 

 ท าการดับไฟในกรณีที่สามารถดับได้ (ในกรณีที่ก๊าซไวไฟติดไฟ เช่น LPG เป็นต้น 
จะต้องท าการหยุดการรั่วไหลให้ได้ก่อนการดับไฟ 

 ใช้น้ าฉีดควบคุมเปลวไฟส าหรับกรณีที่เป็น Pressure Fire 

2) การควบคุมกรณีที่มีการรั่วไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ 

 ปิดกั้นพื้นที่ห้ามคนเข้าไปในพื้นที่มี Cloud Gas และอพยพคนที่อยู่ในแนว Vapor 
Cloud ออกทันที 

 ควบคุมปัจจัยเสี่ยงที่จะท าให้เกิดประกายไฟในบริเวณสารไวไฟรั่วไหล 

 แก้ไขจุดที่เป็นเหตุให้รั่วไหลด้วยวิธี หรืออุปกรณ์ที่ปลอดภัย 

 ใช้น้ าฉีดเป็นฝอยเพื่อเจือจางความเข้มขันของก๊าซไวไฟที่รั่วหรือปิดกั้นไม่ให้       
สารไวไฟที่รั่วผ่านไปยังแหล่งความร้อน หรือหยุดการรั่วไหล 

 หากพื้นที่ที่มีการหกล้นไม่มีเขื่อนหรือคันกั้น (Dike /Bund) ให้ควบคุมการไหลของ
สารติดไฟให้อยู่ในพื้นที่จ ากัด เช่น การปิด Valve, ปิดรางระบายน้ า เป็นต้น  

 ป้องกันการลุกติดไฟของสารไวไฟที่รั่วไหล เช่น ใช้โฟมดับเพลิงฉีดคลุม เป็นต้น 

 สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพื้นที่ไปจัดเก็บยังพื้นที่ปลอดภัย 
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3) การควบคุมกรณีสารเคมีอันตรายรั่วไหลหรือหกล้น 

 ปิดกั้นพื้นที่ห้ามผู้ไม่เกี่ยวข้องเข้าไปในพื้นที่แบ่งโซนพื้นที่อันตราย/ปลอดภัย 

 ตรวจสอบข้อมูลสาเคมีที่รั่วไหลหรือหกล้น 

 เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันที่เหมาะสมกับชนิดของสารเคมี (HAZMAT Suit, SCBA, 
 Safety Mask) 

 ท าการยับยั้ง / หยุดการรั่วไหล (Contain the Leak) โดยวิธีที่เหมาะสม 

 จ ากัดขอบเขต ท าให้กลุ่มก๊าซหรือสารเคมีรั่วไหล เจือจางด้วยวิธีการที่ปลอดภัย 

 ปฏิบั ติตามข้อแนะน าใน SDS หรือเอกสารที่ เกี่ ยวข้องและป้องกันไม่ ให้มี                   
การแพร่กระจายของสารออกสู่บริเวณกว้างหรือออกนอกโรงงาน 

 ย้ายสารเคมีไปจัดเก็บยังพื้นที่ปลอดภัย 
หมายเหตุ : ต้องด าเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ซึ่งพิจารณาในด้าน 

1) การแพร่กระจายสู่อากาศ 
2) การแพร่กระจายสู่แหล่งน้ า 
3) การแพร่กระจายสู่ชั้นดิน 

   4) การควบคุมการควบคุมเหตุก๊าซพิษ (Toxic Gas) รั่วจากภายนอกและภายใน
โรงงาน 

ในกรณีที่เกิดก๊าซพิษ (Toxic Gas) รั่วจากภายในโรงงาน หรือได้รับผลกระทบ            
จากภายนอก ทีมระงับเหตุต้องสวมอุปกรณ์ป้องกันที่ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน โดยด าเนินการดังนี้ 

 ประกาศให้พนักงานที่ได้รับผลกระทบเข้าไปอยู่ภายในอาคาร ให้ท าการปิดประตู 
หน้าต่าง ช่องทางที่อากาศจากภายนอกสามารถเข้ามาได้ รวมทั้งเครื่องปรับอากาศและ
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่มีอยู่ 

 ตรวจสอบแหล่งที่มาของก๊าซพิษ (Toxic Gas) 

 เมื่อเหตุการณ์รุนแรงและยืดเยื้อให้พิจารณาสั่งการอพยพ 

    5) การควบคุมเหตุจากกัมมันตรังสี 
      กัมมันตรังสีที่มีการใช้งานในพื้นที่ของบริษัท ส าหรับเครื่องมือวัดแบบใช้สารกัมมันตรังสี 
(Nuclear Level Instrument: NL) และการตรวจสอบโดยไม่ท าลาย (Non-Destructive Testing: NDT ที่ใช้     
ในงาน X-ray หารอยรั่ว หรือความเสียหายของท่อและอุปกรณ์ต่างๆ กรณีที่เกิดอุบัติเหตุท าให้ไม่สามารถ
ควบคุมแหล่งก าเนิดของรังสีได้ ให้ด าเนินการดังนี ้
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 ประกาศแจ้งเหตุการณ์ให้ทราบทั่วทั้งโรงงาน และพื้นที่ภายนอกโรงงานที่คาดว่า  
จะอยู่ในรัศมีของรังสีที่จะแผ่ไปถึงโดยใช้ Survey Meter ในการตรวจวัด 

 ก าหนดพื้นที่อันตรายและปิดกั้นบริเวณห้ามเข้า 

 แจ้งผู้ควบคุมรังสีของบริษัทฯ และผู้ดูแลรับผิดชอบหรือเป็นผู้ประสานงาน 

 ประสานงานกับส านักงานปรมาณูเพื่อสันติ (ปส.) เข้ามาด าเนินการ 

     6) การควบคุมเหตุการณ์ที่เกิดขึ้นกับโครงสร้างและระบบแนวท่อรับส่งผลิตภัณฑ์
ภายนอกโรงงาน 
      ให้หัวหน้าหน่วยงานของกลุ่ม QSH-CM ของแต่ละพื้นที่ประสานงานกับผู้เกี่ยวข้อง     
ในการก าหนดเขตแนวท่อที่รับผิดชอบ และเตรียมข้อมูลในการประสานงานการระงับเหตุ โดยประสาน      
ความร่วมมือกับการนิคมฯ หรือหน่วยงานในสังกัดการนิคมฯที่เกี่ยวข้องกับการดูแลระบบท่อ 

    7) การควบคุมเหตุการณ์กรณีมีการขู่วางระเบิดหรือพบวัตถุต้องสงสัย 
      กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวัตถุต้องสงสัย จะต้องมีการเจ้งเหตุถึงผู้จัดการฝ่าย
ของ Plant ที่เกี่ยวซ้อง ED Duty, Q-SH, Q-SH-CM, SHE พื้นที่ เพื่อประมินความน่าจะเป็นในการข่มขู่จริง
ก่อนที่จะมีการสั่งให้แจ้งบุคคลอื่น หรือสั่งการให้มีอพยพ ทั้งนี้เพื่อหลีกเลี่ยงความต่ืนตระหนกโกลาหล และ
เป็นการข่มขู่ที่เป็นเรื่องจริงหรือไม่จริงก็ตามจะต้องมีการแจ้งกลุ่มบุคคลที่จะท าหน้าที่ประเมินเพื่อให้ค าแนะ
การปฏิบัติ เช่น สั่งเตรียมทีมระงับเหตุให้อยู่ในระยะที่ปลอดภัยจากการระเบิดติดต่อประสานงานเจ้าหน้าที่   
ของรัฐ (เจ้าหน้าที่ต ารวจหรือหน่วย EOD, Explosive Ordnances Disposal) เพื่อตรวจสอบพื้นที่และเก็บกู้
วัตถุต้องสงสัย เป็นต้น โดยให้มีการปิดกั้นพื้นที่สงสัย อพยพผู้ไม่เกี่ยวข้องไปยังพื้นที่ปลอดภัย และหลีกเลี่ยง
การใช้วิทยุหรือโทรศัพท์เคลื่อนที่ในพื้นที่ที่สงสัยว่าจะมีวัตถุระเบิดแสวงเครื่อง (Improvised Explosive 
Device)  

    8) การควบคุมเหตุการณ์ที่เกิดขึ้นภายนอกเขตหวงห้าม 
      พื้นที่ภายนอกเขตหวงห้าม เช่น พื้นที่คลังพัสดุ พื้นที่เก็บสารเคมี ห้องปฏิบัติการ (Lab) 
เป็นต้น ให้แต่ละพื้นร่วมกับเจ้าหน้าที่คลังพัสดุหรือเจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องพิจารณาประเมินความเสี่ยงและจัดท า
แผนระงับเหตุ (Pre Incident Plan / Pre Fire Plan) และจัดให้มีการฝึกซ้อมตามความเหมาะสม 
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  2.9.3.3  แผนบรรเทาทุกข์และแผนปฏิรูปฟื้นฟู 
     กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินที่รุนแรง ท าให้อุปกรณ์เสียหาย มีผู้บาดเจ็บ หรือเสียชีวิต และ
โรงงานต้องหยุดเดินเครื่อง ส่งผลกระทบกับความต่อเนื่องในการด าเนินธุรกิจของบริษัท หรือเป็นเหตุการณ์     
ที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดส้อมให้รอง/ผู้ช่วยกรรมการผู้จัดการใหญ่ พิจารณาประเด็นปัญหาที่เกี่ยวข้องและ
แต่งต้ังคณะกรรมการ หรือคณะท างานตามความเหมาะสม เพื่อฟื้นฟูสภาพความเสียหาย ได้แก่ การฟื้นฟู
สภาพเครื่องจักรอุปกรณ์ การฟื้นฟูสภาพแวดล้อม การฟื้นฟูสภาพจิตใจของพนักงานและผู้ที่เกี่ยวข้อง ส าหรับ
ประเด็นปัญหาด้านการจัดหาผลิตภัณฑ์ให้กับลูกค้าตามสัญญาในช่วงที่โรงงานไม่สามารถเดินเครื่อง            
ได้ตามปกติให้พิจารณาตามแผนความต่อเนื่องทางธุรกิจของสายงานที่เกี่ยวข้อง เพื่อให้มีแนวทางในการ
ด าเนินการฟื้นฟูและการบรรเทาทุกข์ รอง/ผู้ช่วยกรรมการผู้จัดการใหญ่สายงาน  ที่เกี่ยวข้องกับโรงงานที่เกิด
เหตุฉุกเฉิน พิจารณาด าเนินการในประเด็นที่เกี่ยวข้องกับการฟื้นฟูและการบรรเทาทุกข์ ดังนี้ 

 บ่งชี้ประเด็นปัญหาที่เกี่ยวกับการฟื้นฟูและการบรรเทาทุกข์ และแต่งต้ังคณะท างาน 

 ก าหนดนโยบายในการด าเนินการให้กับคณะท างานในแต่ละเรื่อง 

 ให้คณะท างานจัดท าแผนฟื้นฟู แผนงาน และด าเนินการตามแผนที่ก าหนด 

 ก ากับดูแลหรือมอบหมายให้มีผู้ก ากับดูแล และติดตามการด าเนินงานเพื่อให้เป็นไปตาม
แผน 

2.9.3.4 แผนฉุกเฉินชุมชน 
     นอกจากแผนตอบโต้เหตุการณ์ฉุกเฉินในส่วนของโครงการแล้ว โครงการยังเข้าร่วมกับ
กลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล ซึ่งมีโครงการจัดท าแผนฉุกเฉินส าหรับชุมชน โดยให้บริษัท เอ็นพีซี เซฟต้ี 
แอนด์ เอ็นไวรอนเมนทอล เซอร์วิส จ ากัด (PC S&E) เป็นผู้ด าเนินการ ซึ่งเริ่มจากชุมชนหนองแฟบ และชุมชน
มาบชะลูด ซึ่งเป็นชุมชนที่อยู่ใกล้กับโรงงานในกลุ่มบริษัทฯ ก่อนที่จะขยายไปยังชุมชนอ่ืน ๆ โดยมีวัตถุประสงค์
เพื่อ 

 ด าเนินการจัดท าแผนฉุกเฉินของชุมชน 

 ด าเนินการฝึกอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับขั้นตอนและแนวทางปฏิบัติ ด้นการอพยพหลบภัย
ที่เหมาะสม และซักซ้อมแผนร่วมกับชุมชน 

 ให้เกิดภาพลักษณ์และความสัมพันธ์ที่ดี ระหว่างชุมชนกับกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล     
เคมิคอล ด้านการให้ความช่วยเหลือเกี่ยวกับการตอบโต้เหตุฉุกเฉิน และการอพยพ    
หลบภัยของชุมชน 
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   2.9.3.5 การด าเนินงานด้านความปลอดภัยในช่วงการหยุดผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง (Turnaround) 
ความปลอดภัยในการเริ่มเดินการผลิตใหม่ (Start up) และ ช่วงการซ่อมบ ารุงรักษาตามแผนโดยไม่หยุด
กระบวนการผลิต 
     การด าเนินงานด้านความปลอดภัยในช่วงการหยุดผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง  (turnaround) 
และช่วงการซ่อมบ ารุงรักษาตามแผน โดยไม่หยุดกระบวนการผลิต มีรายละเอียดดังนี้ 

   (1) การด าเนินงานด้านความปลอดภัยในช่วงการหยุดผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง 
(Turnaround) 
       การด าเนินงานด้านความปลอดภัยในช่วงการหยุดผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง (Turnaround) 
โครงการได้ปฏิบัติตามกฎหมาย ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 67/2557 เรื่องการหยุดซ่อม
บ ารุงใหญ่ ส าหรับผู้ประกอบกิจการ (Shutdown/ Turnaround) ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรม
พื้นที่มาบตาพุด โดยมีสาระส าคัญดังนี้ 

   1) แจ้งแผนการด าเนินงานต่อการนิคมอุตสาหกรรมก่อนเริ่มด าเนินการ ซึ่งในแผนการ
ด าเนินงานประกอบด้วย 
   (ก) รายการอุปกรณ์หลักและงานหลัก (Package) ที่จะด าเนินการในการซ่อมบ ารุง 
   (ข) รายชื่อและปริมาณสารเคมีที่คงค้างอยู่ในอุปกรณ์หลักที่อาจส่งผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมและชุมชนได้อย่างมีนัยส าคัญรวมทั้งแจ้งข้อมูลและมาตรการควบคุมสารเคมีที่น ามาใช้ใน
กระบวนการซ่อมบ ารุง 
   (ค) เอกสารรับรองว่ามีการท าทะเบียนตัดแยกอุปกรณ์หลักออกจากระบบ (Isolation 
list) ครบถ้วนทุกรายการ และพร้อมให้ กนอ. เข้าตรวจสอบได้ 
   (ง) แผนการด าเนินการต้ังแต่การลดก าลังการผลิต การระบายสารเคมีออกจาก
อุปกรณ์ การเปิดอุปกรณ์ การซ่อมบ ารุง 
   (จ) การจัดการกากของเสียและของเสียอันตราย 
   (ฉ) การจัดการน้ าเสีย 
   (ช) มาตรการควบคุมการปล่อยหรือระบายสารเคมีสู่บรรยากาศ เมื่อมีการเปิดอุปกรณ์
เพื่อท าการซ่อมบ ารุง เพื่อมิให้เกิดผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่อชุมชนและโรงงานข้างเคียง 
   (ซ) มาตรการในการควบคุมฝุ่นที่เกิดจากการท างาน 
   (ฌ) มาตรการป้องกันการท างานที่มีความเสี่ยงสูง 
   (ญ) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินส าหรับงานซ่อมบ ารุงใหญ่ซึ่งครอบคลุมผู้รับจ้าง 
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   (ฎ) รายชื่อผู้จัดการของโรงงาน หรือผู้รับมอบอ านาจที่มีอ านาจด าเนินการแทน 
(Turnaround Manager) พร้อมรายชื่อผู้ติดต่อกับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมหรือส านักงานท่าเรือ
อุตสาหกรรมมาบตาพุด 
   (ฏ) แผนการประชาสัมพันธ์กับชุมชน โรงงานที่อาจได้รับผลกระทบ 

   2) จัดท าแผนในการควบคุมการด าเนินงานของผู้ รับจ้างในการซ่อมบ ารุงใหญ่ 
ประกอบด้วย 
   (ก) การแจ้งจ านวนผู้รับจ้างที่ปฏิบัติงานในการซ่อมบ ารุงใหญ่ 
   (ข) มาตรการคัดเลือกและทดสอบความสามารถของผู้รับจ้างในการปฏิบัติงานให้
เป็นไปด้วยความปลอดภัย 
   (ค) การฝึกอบรมและประเมินผลผู้รับจ้าง 
   (ง) จัดให้มีกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัย 
   (จ) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ด้านความปลอดภัยในการท างานของผู้รับจ้าง เพื่อควบคุมความ
ปลอดภัยในพื้นที่ 
   (ฉ) จัดเตรียมพื้นที่และอุปกรณ์ส าหรับปฏิบัติงานชั่วคราว สถานที่รับประทานอาหาร 
ห้องน้ า ที่พัก ที่จอดรถ และสถานที่ส าหรับประชุมชี้แจง  

   3) เมื่อการซ่อมบ ารุงใหญ่แล้วเสร็จ ก่อนการเริ่มเดินเครื่องจักรให้ด าเนินการทบทวน            
ความปลอดภัยดังนี้ 
   (ก) ตรวจสอบการติดต้ังเครื่องจักรอุปกรณ์ให้เป็นไปตามการออกแบบเครื่องจักร
อุปกรณ์ 
   (ข) ทบทวนเอกสารขั้นตอนการด าเนินงานวิธีปฏิบัติงานกับระบบควบคุมและระบบ
ป้องกันภัยของเครื่องจักร อุปกรณ์ รวมทั้งวิธีการบ ารุงรักษาและควบคุมในภาวะฉุกเฉินให้สอดคล้องกับ
เครื่องจักรอุปกรณ์ที่มีการติดต้ังใหม่ 
   (ค) ทดสอบอุปกรณ์ก่อนน าเข้าใช้งานกับเครื่องจักร 
   (ง) ทดสอบการท างานของระบบควบคุมระบบป้องกันภัยของเครื่องจักร 
   (จ) จัดเตรียมความพร้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 
   (ฉ) มีการอบรม ชี้แจงให้บุคคลที่เกี่ยวข้องกับการเดินเครื่องจักร 
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   (2) ความปลอดภัยในการเริ่มเดินการผลิตใหม่ (Start up) 
       ในการเริ่มเดินการผลิตใหม่ (Start up) จะมีการทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเคร่ือง 
(Pre-Start up Safety Review: PSSR) ซึ่งเป็นระบบทบทวนความปลอดภัยเพื่อให้มั่นใจว่าเมื่อมีโครงการใหม่
หรือมีการเปลี่ยนแปลงใน โรงงานได้รับการด าเนินการให้เสร็จสมบูรณ์อย่างถูกต้องและเหมาะสมก่อนที่จะเริ่ม
เดินเครื่อง โดยการท า PSSR มีวัตถุประสงค์ ดังนี ้
   1) เพื่อให้มั่นใจว่าการติดต้ังเป็นไปตามข้อก าหนดการออกแบบและจุดมุ่งหมายในการผลิตของ
กระบวนการและสถานที่ต้ังแต่เริ่มต้น 
   2) เพื่อให้มั่นใจว่าระเบียบการปฏิบัติงานด้านความปลอดภัย การผลิต การบ ารุงรักษา และกรณี
ฉุกเฉินมีจัดไว้และเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน 
   3) เพื่อให้มั่นใจว่ามีการทบทวนความปลอดภัยที่เหมาะสมในช่วงการท าวิศวกรรมได้รับ          
การด าเนินการและปฏิบัติอย่างสมบูรณ์ 
   4) เพื่อให้มั่นใจว่าหากมีการปรับเปลี่ยนใดๆ ในช่วงก่อสร้างจะได้รับการควบคุมและบันทึกไว้ 
   5) เพื่อให้มั่นใจว่าการก่อสร้างและอุปกรณ์ต้องเป็นไปตามข้อก าหนดการออกแบบ และรายการ
สิ่งที่ต้องท าให้เสร็จ เกี่ยวกับความปลอดภัย และการบริหารจะแล้วเสร็จก่อนที่การเตรียมเดินเครื่องจะเสร็จ
เรียบร้อย 
   6) เพื่อให้มั่นใจรายการดังกล่าวข้างต้นเสร็จสมบูรณ์ก่อนที่จะเริ่มมีการน าสารเคมีที่มีอันตรายสูง
เข้าระบบ 
   7) เพื่อให้มั่นใจว่าการฝึกอบรมของพนักงานที่มีส่วนร่วมแต่ละคนได้ด าเนินการเป็นที่เรียบร้อย
แล้ว 

   (3) การด าเนินงานด้านความปลอดภัยในช่วงการซ่อมบ ารุงรักษาตามแผนโดยไม่หยุด 
กระบวนการผลิต 
   ทางโครงการมีการก าหนดมาตรการด้านความปลอดภัยในช่วงการซ่อมบ ารุงรักษาตามแผน    
โดยไม่หยุดกระบวนการผลิตดังนี้ 
   1) ในกรณีที่การด าเนินงานอาจมีผลกระทบต่อโรงงานข้างเคียงหรือชุมชน ให้แจ้งแผน            
การด าเนินงานและมาตรการป้องกันและลดผลกระทบต่อการนิคมอุตสาหกรรม โรงงานข้างเคียง และชุมชน         
ที่คาดว่าอาจได้รับผลกระทบก่อนเริ่มด าเนินการ 
   2) ต้องได้รับอนุญาตการท างานก่อนเริ่มงาน โดยปฏิบัติตามระเบียบปฏิบัติงานใบอนุญาต
ท างานเพื่อความปลอดภัย 
   3) จัดให้มีการตัดแยกระบบ ตามระเบียบปฏิบัติงานการตัดแยกแหล่งสารเคมีและพลังงาน 
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   4) ตรวจเช็คความพร้อมก่อนเปิดอุปกรณ์ ตามระเบียบการปฏิบัติงานการเปิดอุปกรณ์ครั้งแรก 
(First line Break) โดยก าหนดให้ตรวจเช็ค เช่น ความดันในระดับที่ปลอดภัย, %LEL ต้องเป็นศูนย์ เป็นต้น 
 

    2.9.4 ระบบความปลอดภัย 

    ในพื้นที่โครงการจะมีการติดต้ังระบบความปลอดภัยต่างๆ จ านวน ประเภท และต าแหน่งที่ติดต้ัง
ระบบความปลอดภัย ซึ่งสามารถสรุปได้ดังนี้ 

(1) ระบบตรวจจับสารไวไฟและเพลิงไหม้ (Fire Detection) 

1) อุปกรณ์ตรวจจับความร้อน (Heat Detectors) 
ปัจจุบันโครงการติดต้ังอุปกรณ์ตรวจจับความร้อน (Heat Detectors) 18 จุด ซึ่งแบ่งเป็น 

Linear Type Heat Detectors 14 จุด ควบคู่กับต าแหน่งที่มีการติดต้ังระบบ Water Spray Deluge System 
ได้แก่ บริเวณถังเก็บวัตถุดิบ หม้อแปลงไฟฟ้าและพื้นที่ Truck Loading โดย Linear Type Heat Detectors   
จะเป็นตัวตรวจจับให้ Water Spray Deluge System ท างานหากเกิดเพลิงไหม้ และติดต้ัง Electronic Heat 
Detectors 4 จุดบริเวณห้องจัดเตรียมอาหาร โดย Electronic Heat Detectors จะเป็นตัวตรวจจับและ         
แจ้งเตือน และจะมีระบบ Automatic Water Sprinkler System ท างานหากเกิดเพลิงไหม้ โดยภายหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 

 

2) อุปกรณ์ตรวจจับควัน (Smoke Detectors) 
     ปัจจุบันโครงการติดต้ังอุปกรณ์ตรวจจับควัน (Smoke Detectors) จ านวน 170 จุด บริเวณ
พื้นที่ที่มีโอกาสเกิดเพลิงไหม้จากสารที่ไม่ใช่สารไฮโดรคาร์บอน (Non-Hydrocarbon) ได้แก่ บริเวณอาคาร
ส านักงาน และมีการออกแบบติดต้ังระบบตรวจจับควันความไวสูง (VESDA System) เพิ่มเติมในอาคาร 
Substation ห้องควบคุมกระบวนการผลิต และ Rack Room โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 

3) อุปกรณ์ตรวจจับเปลวไฟ (Flame Detectors) 
ปัจจุบันโครงการติดต้ังอุปกรณ์ตรวจจับเปลวไฟ (Flame Detectors) จ านวน 72 จุด บริเวณ

พื้นที่ที่มีโอกาสเกิดเพลิงไหม้จากสารไฮโดรคาร์บอน สารไฮโดรเจน และสารแอลกอฮอล์ ได้แก่ บริเวณพื้นที่
กระบวนการผลิต โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 
     โดยจ านวน ของ Heat Detectors, Smoke Detectors และ Flame Detectors ได้ออกแบบ
ติดต้ังตามมาตรฐาน NFPA 72 ซึ่งครอบคลุมบริเวณทั้งหมดที่มีโอกาสเกิดเพลิงไหม้ได้ 
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(2) ระบบตรวจจับก๊าซ (Gas Detectors) 
  1) อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Flammable Gas Detectors) ปัจจุบันมีการติดต้ังจ านวน 67 จุด 
ภายในพื้นที่กระบวนการผลิต บริเวณถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ และบริเวณท่อขนส่งเอทิลีนออกไซด์หลัง 
Metering Station ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 72 โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 

  2) ระบบตรวจจับก๊าซพิษ (Toxic Gas Detectors) ปัจจุบันมีการติดต้ังจ านวน 32 จุด    
โดยจะพิจารณาติดต้ังเพื่อตรวจวัดไอระเหยของก๊าซพิษในบริเวณที่มีความเสี่ยง และมีโอกาสเกิดการรั่วไหล
ของก๊าซพิษสูง ได้แก่ บริเวณอุปกรณ์การผลิตที่เกี่ยวข้องกับก๊าซโพรพิลีนออกไซด์ เอทิลีนออกไซด์ และ
อะคริโลไนไตรล์ เป็นต้น ซึ่งก าหนดค่าระดับการเตือนที่ Low Level Alarm ไว้ที่ 10 ส่วนในล้านส่วน และที่ 
High Level Alarm ไว้ที่ 20 ส่วนในล้านส่วน โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 
  ทั้งนี้หากมีการส่งสัญญาณจากเครื่องตรวจจับก๊าซมาขังห้องควบคุม เพื่อแจ้งว่าอาจมี    
การรั่วไหลของ Toxic Gas จากนั้นพนักงานที่ห้องควบคุมจะแจ้งไปยังพนักงานปฏิบัติการผลิต (Field 
Operator) สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลเข้าทาการตรวจสอบการรั่วไหลในจุดที่เกิด
การแจ้งเตือน (Alarm) โดยใช้ Portable Gas Detector เพื่อยืนยันการรั่วไหลจริง หากพบการรั่วไหลจริง   
จะประกาศให้พนักงานยกเลิกการท างานและออกนอกพื้นที่ และปฏิบัติตามแผนตอบโต้เหตุฉุกเฉิน  

(3) ระบบสัญญาณเตือนภัย (Manual Alarm Call Points) 
     โครงการจะติดต้ังระบบสัญญาณเตือนภัย (Manual Alarm Call Points) ซึ่งจะส่งสัญญาณ
ไปยัง Master Fire Alarm Control Panel ซึ่งอยู่ที่ศูนย์ควบคุมเหตุเพลิงไหม้ โครงการจะออกแบบติดต้ังให้
สอดคล้องตามมาตรฐาน NFPA 72 ซึ่งภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ไม่มีการเปลี่ยนแปลง
การด าเนินงานในส่วนนี้แต่อย่างใด 

 2.9.5 อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

   ในพื้นที่โครงการจะท าการติดต้ังอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย ทั้งนี้การเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการครั้งนี้เป็นเพียงการก่อสร้างอาคารเก็บกากของเสีย และอาคารล้างถังท าความสะอาด
อุปกรณ์หรือเครื่องจักร ดังนั้น จึงมีเพียงการติดต้ังอุปกรณ์ระงับอัคคีภัยเพิ่มเติมบริเวณอาคารเก็บกากของเสีย
เท่านัน้ รายละเอียดของอุปกรณ์ป้องกันระงับอัคคีภัยโครงการแสดงภาพที่ 2.29 ซึ่งสามารถสรุปได้ดังนี้ 

   (1) หัวกระจายน้ าและโฟมแบบอัตโนมัติ (Automatic Water / Foam Sprinkler System) 
ปัจจุบันติดต้ังจ านวนรวม 5 ชุด ซึ่งแบ่งเป็น 

1) หัวกระจายน้ าแบบอัตโนมัติ (Automatic Water Sprinkler System) จ านวน 1 ชุด 
ติดต้ังบริเวณพื้นที่อาคารส านักงาน ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 13  ซึ่งจะท างานโดยอัตโนมัติเมื่อได้รับ
สัญญาณจาก Sprinkler Head  
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2) หัวกระจายโฟมและน้ าแบบอัตโนมัติ (Automatic Foam Sprinkler System) จ านวน 
4 ชุด ติดต้ังบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต และอาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ ออกแบบตามมาตรฐาน 
NFPA 16 ซึ่งจะท างานโดยอัตโนมัติเมื่อได้รับสัญญาณจาก Sprinkler Head 

โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ หัวกระจายน้ าและโฟมแบบอัตโนมัติจะมีจ านวนเท่าเดิม 

   (2) ระบบก๊าซดับเพลิง (Gas Suppression System)  
1) Clean Agent Systems ติดต้ังจ านวน 8 ชุด เพื่อใช้ส าหรับดับเพลิงบริเวณ Server 

Room ในอาคารส านักงาน ห้องควบคุมการผลิต Rack Room และ Electrical Room ในอาคาร
กระบวนการผลิต เพื่อดับเพลิงในห้องที่มีอุปกรณ์ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ ซึ่งออกแบบติดต้ังให้สอดคล้อง
ตามมาตรฐาน NFPA 2001 โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 

2) CO2, Extinguishing System ปัจจุบันติดต้ังจ านวน 1 ชุด บริเวณอาคาร Substation     
ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 12 โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 

   (3) หัวกระจายน้ าระบบเปิด (Water Spray Delude) จะติดต้ังจ านวน 16 ชุด บริเวณพื้นที่
กระบวนการผลิตลานถังเก็บสารเคมี พื้นที่หม้อแปลงไฟฟ้า และพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค ซึ่งออกแบบตาม
มาตรฐาน NFPA 15 Standard for Water Spray Fixed System for Fire Protection, 2012 โดยภายหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 

   (4) หัวจ่ายน้ าดับเพลิง (Fire Water Hydrants) ใช้ส าหรับระงับอัคคีภัยภายในพื้นที่
กระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 24 Standard for the Installation of 
Private Fire Service Mains and Their Appurtenances ประกอบด้วย 

    1) หัวจ่ายน้ าดับเพลิงพร้อมหัวฉีดน้ า (Fire Water Hydrants with Water Monitor) ติดต้ัง
จ านวน 15 หัว ตลอดแนวถนน เป็นระยะๆ รอบพื้นที่กระบวนการผลิต และบริเวณถังเก็บสารเคมี ซึ่งออกแบบ
ตามมาตรฐาน NEPA 24 โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 
    2) หัวฉีดน้ าดับเพลิงพร้อมหัวฉีดโฟม (Fire Water Monitors with Foam Induction) ติดต้ัง
จ านวน 15 หัว ตลอดแนวถนน เป็นระยะๆ รอบพื้นที่กระบวนการผลิต และบริเวณถังเก็บสารเคมีโดยภายหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 
   3) หัวจ่ายน้ าดับเพลิง (Fire Water Hydrants) ติดต้ังจ านวน 19 หัว ตลอดแนวถนนเป็นระยะๆ 
รอบพื้นที่กระบวนการผลิต (Process Area) โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 
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   4) หัวจ่ายน้ าดับเพลิงภายในอาคาร (Indoor Water Hydrants) ติดต้ังจ านวน 30 หัว ภายในตึก 
ได้แก่ กระบวนการผลิต อาคารส านักงาน และอาคารเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ จ านวนที่ติดต้ังพิจารณาทุกๆ 
ระยะ 39.7 เมตร ตามมาตรฐาน NFPA 14 ซึ่งครอบคลุมบริเวณพื้นที่ดังกล่าวข้างต้นทั้งหมด โดยภายหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 

   (5) สายฉีดน้ าดับเพลิง (Hose House/Hose Rack) มีการติดต้ัง Hose House (Outdoor Type) 
จ านวน 34 จุด โดยติดต้ังทุกจุดที่มี Fire Water Hydrants และ Fire Water Hydrants with Water Monitor เนื่องจาก 
Hose House (Outdoor Type) เป็นสายดับเพลิงติดต้ังสาหรับใช้ร่วมกับ Fire Water Hydrants และ Fire Water 
Hydrants with Water Monitor โดยออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 24 โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวน
เท่าเดิม 

   (6) ระบบโฟมชนิดอยู่กับที่ (Fixed-Foam System) ติดต้ังจ านวน 2 จุด บริเวณพื้นที่ลานถัง
ออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 11 โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 

   (7) ถังดับเพลิง (Fire Extinguishers) ได้แก่ ชนิดรถเข็น (Wheeled Fire Extinguishers) และชนิด   
ที่เคลื่อนย้ายได้ (Portable Fire Extinguishers) ประกอบด้วย ชนิดผงเคมีแห้งและชนิดคาร์บอนไดออกไซด์           
ติดต้ังตามมาตรฐาน NFPA 10  

1) Portable Dry Chemical Fire Extinguishers ติดต้ังจ านวน 284 ถัง ทุกพื้นที่ของโครงการ  

2) Wheeled Dry Chemical Fire Extinguishers ติดต้ังจ านวน 17 ถัง บริเวณถังเก็บวัตถุดิบ และ
อาคารผลิต โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 

3) Portable CO2 Fire Extinguishers ติดต้ังจ านวน 8 ถัง บริเวณอาคาร Substation, Rack Room 
และ Electrical Room โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 

4) Foam Mobile Extinguishers ติดต้ังจ านวน 8 ถัง บริเวณพื้นที่เก็บสารเคมี ถังเก็บวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑ์ โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีจ านวนเท่าเดิม 
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   8) ระบบน้ าดับเพลิง  

     โครงการจะใช้ระบบดับเพลิง เครื่องสูบน้ าดับเพลิง และน้ าส ารองดับเพลิง ร่วมกับบริษัท จีซี 
ไกลคอล จ ากัด (เดิมคือบริษัท ทีโอซี ไกลคอล จ ากัด) ซึ่งเป็นบริษัทในกลุ่มพีทีที โกลบอล เคมิคอล และต้ังอยู่
ฝั่งตรงข้ามโครงการด้านทิศใต้ ซึ่งระบบดับเพลิงที่มีการใช้ร่วมกันมีรายละเอียด ดังนี้ 

     1) น้ าดับเพลิงและถังส ารองเก็บน้ าดับเพลิง (Fire Fighting Water Tank) 
โครงการจะใช้น้ าส ารองดับเพลิงร่วมกับบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด (เดิมคือบริษัท ทีโอซี  

ไกลคอล จ ากัด) โดยน้ าที่ใช้ในการดับเพลิงจะใช้น้ าดิบ (Raw Water) ที่รับมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว  
เอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ในอัตรา 150 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ผ่านทางเครื่องสูบน้ าดิบ (Raw Water 
Pump) ขนาด 212.5 ถูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง แล้วเก็บไว้ในถังส ารองเก็บน้ าดับเพลิงและถังเก็บน้ าของบริษัท จีซี 
ไกลคอล จ ากัด ดังนี้ 

(ก) ถังเก็บส ารองน้ าดับเพลิง (Fire Water Volume) ขนาค 8,177 ถูกบาศก์เมตร 
(ข) ถังเก็บน้ า Clarified Water (Clarified Water Storage Tank) ขนาด 20,000      
     ลูกบาศก์เมตร 
โดยแหล่งน้ าดับเพลิงทั้ง 2 แหล่งมีการเชื่อมต่อกัน ดังนั้นบริษัท จีซี ไกลกอล จ ากัด จึงมี 

ปริมาณส ารองน้ าดับเพลิงทั้งสิ้น 28,177 ลูกบาศก์เมตร      
นอกจากนี้เนื่องจากอาคารผลิต (Process Building) จ านวน 2 อาคาร และอาคารเก็บ

ผลิตภัณฑ์ (Product Warehouse) จ านวน 1 อาคาร จัดเป็นอาคารขนาดใหญ่พิเศษที่ต้องจัดให้มีระบบส ารอง
น้ าดับเพลิงที่เพียงพอภายในบริเวณโรงงานตามกฎหมายที่ก าหนด ดังนั้นทางโครงการจะใช้น้ าใส (Clarified 
Water) ส่วนหนึ่งในถังเก็บน้ าใส (Clarified Water Tank) ขนาด 1,509 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ใบ ของ
โครงการเป็นน้ าส ารองดับเพลิงส าหรับอาคารขนาดใหญ่พิเศษทั้ง 3 อาคาร ซึ่งจะมีการก่อสร้างท่อจากถังเก็บ
น้ าใส เพื่อเชื่อมต่อเข้ากับท่อส่งน้ าดับเพลิงที่โครงการรับมาจากบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ท าให้โครงการ       
มีปริมาณน้ าใสส าหรับการใช้ในโครงการประมาณ 1,090 ลูกบาศก์เมตร และจะมีน้ าส ารองดับเพลิงส าหรับ
อาคารขนาดใหญ่พิเศษทั้ง 3 อาคาร รวมประมาณ 419 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถใช้ในการดับเพลิงได้เป็น
เวลาไม่น้อยกว่า 30 นาที ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน 
พ.ศ. 2552 และมาตรฐาน NFPA : Standard for The Installation of Standpipe, Private Hydrant, and Hose 
Systems 
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   2) ปริมาณความต้องการใช้น้ าดับเพลิงสูงสุด 
     บริษัทบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด (เดิมคือบริษัท ที โอซี ไกลคอล จ ากัด) ได้มีการจัดท า Pre 
Fire Plan เพื่อตรวจสอบความพอเพียงของระบบดับเพลิง ซึ่งพบว่าพื้นที่กระบวนการผลิตเอทธิลีนออกไซด์ 
(EO Process Area) และพื้นที่ถังเก็บเอทธิลีนออกไซด์ (EO Storage Tank) เป็นพื้นที่ที่ต้องการปริมาณ        
น้ าดับเพลิงสูงสุดรวมอยู่ที่ 772.2 ถูกบาศกเ์มตร/ชั่วโมง 
    กรณีเลวร้ายท่ีสุด (Worst Case) หากเกิดเพลิงไหม้พร้อมกัน 2 โรงงาน กรณีที่ต้องใช้น้ า
ดับเพลิงมากสุด คือ เกิดเพลิงไหม้ที่บริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด และบริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล  จ ากัด 
(มหาชน) พร้อมกัน โดยมีปริมาณความต้องการใช้น้ าดับเพลิงรวมสูงสุด 984.2+820.0 = 1,804.2      
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ดังนั้นน้ าดับเพลิงส ารองของบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ที่จัดเตรียมไว้ปริมาณ 28,177 
ลูกบาศก์เมตร จึงมีความเพียงพอส าหรับการใช้ดับเพลิงเป็นเวลาไม่น้อยกว่า 30 นาที ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552 และมาตรฐาน NFPA: Standard for 
The Installation of Standpipe, Private Hydrant, and Hose Systems 
    โครงการโรงงานผลิตโพลีออลได้มีการค านวณพื้นที่ที่ต้องการปริมาณน้ าดับเพลิงสูงสุดและ
ออกแบบการเชื่อมต่อระบบน้ าดับเพลิงกับบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ไว้เรียบร้อยแล้ว ซึ่งพบว่าพื้นที่ที่ต้องการ
ปริมาณน้ าดับเพลิงสูงสุดของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล คือ บริเวณถังเก็บสไตรีน (ถังเก็บหมายเลข 40T -
132) ที่มีความต้องการน้ าดับเพลิงสูงสุด 524 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ดังนั้นน้ าส ารองดับเพลิงของบริษัท จีซี 
ไกลคอล จ ากัด ที่จัดเตรียมไว้ปริมาณ 28,177 ลูกบาศก์เมตร จึงมีความเพียงพอที่จะใช้ในการดับเพลิงได้ 30 
นาที จึงมีความเพียงพอส าหรับการใช้ดับเพลิงเป็นเวลาไม่น้อยกว่า 30 นาที ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552 และมาตรฐาน NFPA : Standard for 
The Installation of Standpipe, Private Hydrant, and Hose Systems ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการครั้งนี้ไม่ได้ส่งผลให้ปริมาณความต้องการใช้น้ าดับเพลิงสูงสุดของโครงการเปลี่ยนแปลงไปแต่อย่างใด 

   3) เครื่องสูบน้ าดับเพลิง (Firewater Pump) 
      โครงการจะใช้เครื่องสูบน้ าดับเพลิงร่วมกับบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 
     ก) เครื่องสูบน้ าดับเพลิงชนิดเครื่องยนต์ดีเซล (Diesel Engine Fire Water Pumps) 
ขนาด 340 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (1,500 แกลลอน/นาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 9.0 กิโลกรัม/ตาราง
เซนติเมตร-เกจ จ านวน 3 เครื่อง 
     ข) เครื่องสูบน้ าดับเพลิงชนิดไฟฟ้า (Electrical Fire Water Pumps) ขนาด 340 
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (1,500 แกลอน นาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 9.0 กิโลกรัมตารางเซนติเมตร-เกจ 
จ านวน 3 เครื่อง 
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     ค) เครื่องสูบน้ าดับเพลิงรักษาแรงดัน (Fire water Jockey Pumps) ขนาด 11.4 
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (50 แกลอน/นาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 9.0 กิโลกรัม (ตารางเซนติเมตร-เกจ 
จ านวน 2 เครื่อง เมื่อแรงดันของน้ าดับเพลิงในเส้นท่อตกลงเหลือ 8.3 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ           
เครื่องสูบน้ ารักษาแรงดันจะท างานอัตโนมัติทันที 

     ล าดับขั้นการท างานของเครื่องสูบน้ าดับเพลิงมีดังนี้ 

 เมื่อแรงดันของน้ าดับเพลิงในเส้นท่อตกลงเหลือ 8.0 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-
เกจ เครื่องสูบน้ าดับเพลิงชนิดไฟฟ้าเครื่องที่ 1 จะท างานทันท ี

 หลังจากนั้นอีก 10 วินาที เครื่องสูบน้ าดับเพลิงชนิดไฟฟ้าเครื่องที่ 2 จะท างาน 

 หลังจากนั้นอีก 25 วินาที เครื่องสูบน้ าดับเพลิงชนิดเครื่องยนต์ดีเซลเครื่องที่ 1   
จะท างาน 

 หลังจากนั้นอีก 40 วินาที เครื่องสูบน้ าดับเพลิงชนิดเครื่องยนต์ดีเซลเครื่องที่ 2   
จะท างาน 

 เครื่องสูบน้ าดับเพลิงชนิดเครื่องยนต์ดีเซลเครื่องที่ 3 จะเป็นชุดส ารอง (Stand 
By) จะท างานแทนเครื่องสูบน้ าดับเพลิงชนิดไฟฟ้าหากไฟฟ้าดับ 

    จากรายละเอียดข้างต้นพบว่าระบบดับเพลิง เครื่องสูบน้ าดับเพลิง และน้ าส ารองดับเพลิง ของ
บริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ที่จัดตรียมไว้นั้นครอบคลุมการให้บริการส าหรับโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 
รวมทั้งครอบคลุมกรณีที่มีการใช้ระบบดับเพลิงเครื่องสูบน้ าดับเพลิง และน้ าส ารองดับเพลิงร่วมกันโดยมี
หนังสืออนุญาตให้ใช้น้ าดับเพลิงจากระบบจ่ายน้ าดับเพลิงของบริษัทจีซี ไกลคอล จ ากัด นอกจากเครื่องสูบน้ า
ดับเพลิงจากระบบจ่ายน้ าดับเพลิงที่ใช้ร่วมกับบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด โครงการยังได้ติดต้ังเครื่องสูบน้ า
ดับเพลิงชนิดไฟฟ้า (Electrical Motor Driven Fire Water Pumps) ขนาด 340 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (1,500 
แกลอน/นาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 9 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ จ านวน 1 เครื่อง เพื่อใช้ใน
ระบบน้ าส ารองดับเพลิงส าหรับอาคารขนาดใหญ่พิเศษของโครงการ 
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ภาพท่ี 2.29 ต าแหน่งติดต้ังอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย 
 ที่มา :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล  (ครั้งที่ 2) 

ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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 2.9.6 การด าเนินการตามพระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม   
ในการท างาน พ.ศ. 2554 

   โครงการมีการด าเนินการเพื่อให้เป็นไปตามพระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554 ดังนี ้

   (1) การด าเนินการตามหมวด 1 บททั่วไปมาตรา 6  
      มาตรา 6 ให้นายจ้างมีหน้าที่จัดและดูแลสถานประกอบกิจการและลูกจ้างให้มีสภาพ        
การท างานและสภาพแวดล้อมในการท างานที่ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะรวมทั้งส่งเสริมสนับสนุน            
การปฏิบัติงานของลูกจ้างมิให้ลูกจ้างได้รับอันตรายต่อชีวิตร่างกายจิตใจ และสุขภาพอนามัยให้ลูกจ้าง          
มีหน้าที่ให้ความร่วมมือกับนายจ้างในการด าเนินการและส่งเสริมด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อม  ในการท างาน เพื่อให้เกิดความปลอดภัยแก่ลูกจ้างและสถานประกอบกิจการ 
      โครงการได้มีการด าเนินการให้เป็นไปตามข้อก าหนดในหมวด 1 มาตรา 6 ในด้านการจัด    
และดูแลสถานที่ปฏิบัติงานให้มีสภาพแวดล้อมที่ปลอดภัย ยกตัวอย่างเช่น 
     1) การจัดให้มีสภาพแวดล้อมในการท างานที่เหมาะสม พร้อมสิ่งอ านวยความสะดวกบริเวณ
พื้นที่การผลิตที่มีสภาพแวดล้อมที่ไม่เหมาะสม เช่น บริเวณที่มีระดับเสียงดัง มีสารเคมี ความร้อน จะต้อง        
มีป้ายเตือนและก าหนดให้ใส่อุปกรณ์ป้องกันโดยเคร่งครัด 
        2) การจัดให้มีระบบระบายอากาศ ในบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานอย่างเพียงพอ 
     3) การจัดให้มีระบบส่องสว่างภายในพื้นที่โครงการ ท้ังกรณีปกติและกรณีฉุกเฉิน (Normal & 
Emergency Lighting) และระบบส่องสว่างเพื่อความปลอดภัย (Safety Lighting) 
     4) การจัดให้มีอุปกรณ์ช าระล้างฉุกเฉินในสถานที่ท างาน ซึ่งจะต้องประกอบด้วย ฝักบัวฉุกเฉิน 
(Emergency Shower) และที่ล้างตา (Eye Washer) ในบริเวณที่ท างานเกี่ยวกับสารเคมี 
     5) การจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลและชุดปฏิบั ติงานให้แก่พนักงาน         
อย่างเพียงพอและเหมาะสม ก ากับดูแลให้มีการสวมใส่ในพื้นที่ที่ก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด และถูกวิธี 
      ในส่วนของการส่งเสริมสนับสนุนการปฏิบัติงานของพนักงานมิให้ได้รับอันตรายรวมทั้ง          
ให้พนักงานให้ความร่วมมือในการด าเนินการและส่งเสริมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน เพื่อให้เกิดความปลอดภัยทั้งแก่ตนเอง และสถานประกอบกิจการนั้น โครงการ    
มีการด าเนินการยกตัวอย่างเช่น 
     1) จัดให้มีการอบรมพนักงานในเรื่องที่เกี่ยวกับอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการท างาน 
เช่น หลักเกณฑ์และมาตรฐานด้านความปลอดภัยและอาชีวอนามัย และการปฐมพยาบาล เป็นต้น 
     2) จัดให้มีกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน อาทิ จัดท าโปสเตอร์ ข้อมูลข่าวสาร
ด้านความปลอดภัย เป็นต้น 
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   (2) การด าเนินการตามหมวด 4 การควบคุม ก ากับ ดูแล มาตรา 32  
      มาตรา 32 เพื่อประโยชน์ในการควบคุมก ากับ ดูแลการด าเนินการด้านความปลอดภัย          
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน ให้นายจ้างด าเนินการดังต่อไปนี้ 
      1) จัดให้มีการประเมินอันตราย  
         2) ศึกษาผลกระทบของสภาพแวดล้อมในการท างานที่มีผลต่อลูกจ้าง  
      3) จัดท าแผนการด าเนินงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 
ในการท างานและจัดท าแผนการควบคุมดูแลลูกจ้างและสถานประกอบกิจการ 
      4) ส่งผลการประเมินอันตราย การศึกษาผลกระทบ แผนการด าเนินงานและแผนการควบคุม
ตาม 1) 2) และ 3) ให้อธิบดีหรือผู้ซึ่งอธิบดีมอบหมาย 
   หลักเกณฑ์วิธีการและเงื่อนไขในการด าเนินการตามวรรคหนึ่ง ประเภทกิจการขนาด 
ของกิจการที่ต้องด าเนินการ และระยะเวลาที่ต้องด าเนินการ ให้เป็นไปตามที่รัฐมนตรีก าหนดโดยประกาศ     
ในราชกิจจานุเบกษาในการด าเนินการตามวรรคหนึ่ง นายจ้างจะต้องปฏิบัติตามค าแนะน าและได้รับ          
การรับรองผลจากผู้ช านาญการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

 2.9.7 สภาพแวดล้อมในการท างาน 

   (1) ขอบเขตพื้นที่ท่ีมีปัจจัยเสี่ยงต่อสุขภาพ 

      ขอบเขตพื้นที่ที่มีปัจจัยเสี่ยงต่อสุขภาพ แสดงดังภาพที่ 2.30 ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 
1) พื้นที่เสี่ยงต่อการสัมผัส Propylene Oxide (PO), Ethylene Oxide (EO) และเสียงดัง 

ได้แก่ บริเวณพื้นที่หน่วยผลิต PPG 
2) พื้นที่เสี่ยงต่อการสัมผัส Acrylonitrile (ANC), Styrene (SM) และเสียงดัง ได้แก่ บริเวณ

พื้นที่หน่วยผลิต POP/Premix และบริเวณ Truck Loading 
3) พื้นที่เสี่ยงต่อการสัมผัส Acrylonitrile และ Styrene ได้แก่ พื้นที่ลานถังเก็บ Acrylonitrile 

และ Styrene 
4) พื้นที่เสี่ยงต่อการสัมผัส Propylene Oxide ได้แก่ บริเวณพื้นที่ลานถังเก็บPropylene 

Oxide 
5) พื้นที่เสี่ยงต่อการสัมผัสเสียงดัง ได้แก่ บริเวณหอหล่อเย็น (Cooling Tower) 

    ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ยังคงมีการจัดแบ่งหมวดหมู่ของขอบเขตพื้นที่
ที่มีปัจจัยเสี่ยงต่อสุขภาพเช่นเดียวกับปัจจุบัน ทั้งนี้โครงการได้น าขอบเขตพื้นที่ที่มีปัจจัยเสี่ยงต่อสุขภาพ
ข้างต้นไปประกอบในการพิจารณาก าหนดมาตรการป้องกันและควบคุมต้ังแต่แหล่งก าเนิด ทางผ่าน และที่ตัว
บุคคล ตลอดจนการจัดท าแผนการตรวจสุขภาพประจ าปีส าหรับพนักงานที่มีโอกาสสัมผัสปัจจัยเสี่ยงต่อไป 
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ภาพท่ี 2.30 ขอบเขตพื้นที่ที่มีปัจจัยเสี่ยงต่อสุขภาพ 

ที่มา :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล   (ครั้งที่ 2) ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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    (2) อันตรายจากสารเคมีชนิดหลักที่ใช้ในโครงการ 
     เมื่อพิจารณาข้อมูลด้านการก่อมะเร็งตามบัญชีรายชื่อของ International Agency for 
Research on Cancer (IARC) พบว่าวัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ในโครงการมีสารเอทิลีนออกไซด์ (Ethylene 
Oxide) ท่ีจัดอยู่ในบัญชีรายชื่อสารก่อมะเร็งกลุ่ม 1 โพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide) สไตรีน (Styrene) 
และอะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile) ซึ่งจัดอยู่ในประเภท 2B ตามบัญชีรายชื่อของ IARC ซึ่งหมายถึงเป็นสารที่มี
ความเป็นไปได้ที่จะก่อให้เกิดมะเร็งในมนุษย์  
 

    (3) มาตรการความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับสารเคมี 
     บริษัทฯ ได้จัดให้มีมาตรการด้านความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับสารเคมีทั้งในส่วนของ
มาตรการด้านการออกแบบ การก ากับดูแล การบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน การจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตราย     
ส่วนบุคคล ตลอดจนแผนปฏิบัติฉุกเฉินที่เกี่ยวข้องกับสารเคมีที่มีการกักเก็บทั้งในถังเก็บและคลังเก็บสารเคมี 

 2.9.8 การจัดท ารายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจาดอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน 

จากการตรวจสอบตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2542) ออกตามความใน
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2533 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการด าเนินงานและประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการด าเนินงาน (ฉบับที่ 4) พ.ศ. 2552 (แก้ไข
ประเภทหรือชนิดของโรงงานที่ต้องจัดท ารายงานวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตราย) พบว่า โครงการเข้าข่าย
ประเภทหรือชนิดของโรงงานที่ต้องจัดท ารายงานวิเคราะห์ความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
โรงงาน โดยเป็นโรงงานประเภทที่ 42 (1) ซึ่งประกอบกิจการเกี่ยวกับ เคมีภัณฑ์ สารเคมี หรือวัตถุอันตราย      
โดยต้องจัดท ารายงานฯ จ านวน 2 ฉบับ ยื่นเสนอต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 1 ฉบับ และยื่นต่อ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม 1 ฉบับ พร้อมกับการยื่นค าขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน ทั้งนี้ โครงการจะ
ด าเนินการจัดท ารายงานฯ ดังกล่าว และยื่นเสนอเมื่อท าการยื่นค าขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน
  

2.9.9 การตรวจสุขภาพพนักงาน 

   โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ก่อนเข้าท างาน และการตรวจสุขภาพ 
พนักงานประจ าปี ปีละ 1 ครั้ง โดยสรุปรายการตรวจสุขภาพได้ดังนี้ 
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(1) พรบ. ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554     
กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย        

อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับสารเคมี อันตราย พ.ศ. 2556 ซึ่ งออกภายใต้
พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554 ระบุไว้ในหมวด 8
การดูแลสุขภาพอนามัย ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

ข้อ 31 ให้นายจ้างจัดให้มีการประเมินความเสี่ยงต่อสุขภาพของลูกกจ้างในกรณีที่มีการใช้   
สารเคมีอันตรายตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่อธิบดีประกาศก าหนด และจัดท ารายงานการประเมินนั้นส่งให้แก่
อธิบดีหรือผู้ซึ่งอธิบดีมอบหมายภายในสิบห้าวันนับแต่วันที่ทราบผลการประเมินในกรณีที่ผลการประเมิน   
ความเสี่ยงต่อสุขภาพของลูกจ้างอยู่ในระดับที่อาจก่อให้เกิดอันตราย ให้นายจ้างด าเนินการแก้ไขปรับปรุงให้อยู่
ในระดับที่ปลอดภัย และให้นายจ้างน าผลการประเมินไปใช้ประกอบการวางแผนการตรวจสุขภาพของลูกจ้างที่
ท างานเกี่ยวกับปัจจัยเสี่ยงและการเฝ้าระวังสุขภาพอนามัยของลูกจ้าง 

โครงการได้มีการศึกษาผลกระทบของสภาพแวดล้อมในการท างานที่มีต่อลูกจ้าง และจัดให้มี
การตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจัยเสี่ยงจากการท างาน ท าการวิเคราะห์ หาสาเหตุของความผิดปกติ และ
ความเชื่อมโยงกับผลตรววัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื้นที่การท างาน เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพ
ของพนักงาน 

(2) ประกาศกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดสารเคมีอันตรายที่ให้นายจ้างจัดให้มีการ
ตรวจสุขภาพของลูกจ้าง พ.ศ. 2552 

โครงการมีการใช้สารเคมีอันตรายที่นายจ้างต้องจัดให้มีการตรวจสุขภาพของลูกจ้างที่ท างาน
ในงานเกี่ยวกับปัจจัยเสี่ยง ได้แก่ Styrene และ Acrylonitrile ซึ่งโครงการได้จัดให้มีการตรวจสารเคมีในปัสสาวะ 
ได้แก่ การตรวจ Mandelic Acid (ตรวจหา Styrene) และตรวจ Thiocyanate (ตรวจหา Acrylonitrile) ส าหรับ
พนักงานกลุ่มเสี่ยงที่มีโอกาสได้รับสัมผัสสารดังกล่าว 

ทั้งนี้ โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ก่อนเข้าท างาน และการตรวจสุขภาพ
พนักงานประจ าปี ปีละ 1 ครั้ง รวมถึงการตรวจสุขภาพตามลักษณะงานหรือความเสี่ยงที่ได้รับ สอดคล้องตาม
กฎกระทรวงทั้งสองฉบับดังกล่าวข้างต้น โดยสรุปรายการตรวจสุขภาพได้ดังนี ้
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(1) การตรวจสุขภาพโดยทั่วไปส าหรับพนักงานทุกคน โดยตรวจก่อนเริ่มปฏิบัติงานในโรงงาน 
(พนักงานใหม่) 1 ครั้ง หลังจากนั้นตรวจปีละ 1 ครั้ง 

1) ตรวจสุขภาพทั่วไป เช่น ความดันโลหิต ชีพจร น้ าหนัก ส่วนสูง สภาพทั่วไปของตา หู คอ 
จมูก ปอด และช่องท้อง  

2) เอกซเรย์ทรวงอก  
3) ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด  
4) ตรวจวัดระดับน้ าตาลในเลือด   
5) ตรวจการท างานของไต 
6) ตรวจไขมันในเลือด  
7) ตรวจการท างานของตับ  
8) ตรวจสภาพการมองเห็น 

(2) การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยงในการท างาน โดยตรวจในพนักงานที่ปฏิบัติงาน     
ในพื้นที่กระบวนการผลิต/ซ่อมบ ารุง 

1) ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด  
2) ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน  
3) ตรวจสารเคมีในปัสสาวะของพนักงาน 
 - ตรวจ Mandelic Acid (ตรวจหาสไตรีน (Styrene)) 
 - ตรวจ Thiocyanate (ตรวจหาอะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile)) 

ในกรณีที่พบความผิดปกติ พนักงานที่มีผลผิดปกติทุกคนจะได้รับการตรวจวินิจฉัยซ้ าจาก     
แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ และวิเคราะห์หาสาเหตุว่าผลการตรวจที่ผิดปกติดังกล่าวเกิดจากการท างานหรือไม่ตาม
ระเบียบปฏิบัติ P-(Q-SH)-030 โปรแกรมตรวจสุขภาพพนักงาน Medical Examination Program กลุ่มบริษัท     
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 

ทั้งนี้ ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือเกิดการเจ็บป่วยเนื่องจากการท างาน โครงการได้จัดเตรียมห้อง
พยาบาลไว้ส าหรับพนักงานและมีทีมปฐมพยาบาล รวมทั้งเวชภัณฑ์ที่จ าเป็นต่อการรักษา จึงเป็นหลักประกัน
ต่อพนักงานได้ว่าเมื่อเกิดการเจ็บป่วยหรือเกิดอุบัติเหตุอย่างกะทันหัน สามารถให้ความช่วยเหลือเบื้องต้น       
ได้ ก่อนน าส่งสถานพยาบาลเพื่อท าการรักษาต่อไป 
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 2.9.10 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

     โครงการก าหนดให้มีขั้นตอนการด าเนินงานการบริหารอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
เพื่อเป็นหลักการพื้นฐานในการเลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมตามลักษณะงาน    
เพื่อให้พนักงานใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลได้อย่างมีประสิทธิภาพและสามารถดูแลรักษาอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างถูกวิธี และเกิดความตระหนักในการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
อย่างสม่ าเสมอ โดยอุปกรณ์ป้องกันอันตรายขั้นพื้นฐานในพื้นที่หวงห้าม ได้แก่ หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย 
รองเท้านิรภัย เสื้อแขนยาว และกางเกงขายาว ส าหรับงานเฉพาะที่ต้องใช้อุปกรณ์ป้องกันมากกว่าขั้นพื้นฐาน
จะต้องระบุไว้ในขั้นตอนการด าเนินงาน (Procedure) วิธีปฏิบัติงาน (Work Instruction) และค าแนะน าใน
ใบอนุญาตท างาน (Permit to Work) 

 2.10 ชุมชนสัมพันธ์ 

   ปัจจุบันโครงการมีการการด าเนินงานด้านสังคมและชุมชนสัมพันธ์ของโครงการด าเนินการใน
ภาพรวมของกลุ่ม บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล มีวัตถุประสงค์เพื่อสร้างความสัมพันธ์ ความรู้ และ       
ความเข้าใจอันดี ระหว่างบริษัทฯ กับประชาชนในชุมชนบริเวณใกล้เคียง ตลอดจนให้การสนับสนุนและเข้า
ร่วมกิจกรรมต่างๆ ที่ชุมชนได้จัดท าขึ้น ทั้งนี้ เพื่อให้ชุมชนได้รู้สึกว่าบริษัทฯ เป็นส่วนหนึ่งของชุมชน และ
บริษัทฯ ได้ตระหนักและให้ความส าคัญกับความปลอดภัยสุขภาพอนามัย และการรักษาสภาพสิ่งแวดล้อม
ของคนในชุมชนเป็นส าคัญ 

โดยหน่วยงานกิจการเพื่อสังคมท าหน้าที่ในการวางแผนโครงการและกิจกรรมเพื่อส่งเสริมและ
สนับสนุนทั้งด้านเศรษฐกิจ สังคม สิ่งแวดล้อม และการศึกษา รวมถึงประชาสัมพันธ์ข่าวสารกิจกรรมของ
โครงการต่าง ๆ ของกลุ่มบริษัทฯ ให้กับชุมชนได้รับทราบ และเปิดช่องทางให้ชุมชนและประชาชนทั่วไปสามารถ
แจ้งข้อมูลข่าวสาร ประชาสัมพันธ์กิจกรรมของชุมชน รวมทั้งการแจ้งเรื่องร้องเรียนที่มีส่วนเกี่ยวข้องกับโครงการ
ต่าง ๆ ได้สะดวกและรวดเร็วขึ้น 

หน่วยงานกิจการเพื่อสังคมจะมีการประเมินความพึงพอใจของชุมชนในด้านต่าง ๆ ของกลุ่ม  
บริษัทฯ ซึ่งรวมถึงโครงการ โดยประเมินทัศนคติความพึงพอใจของชุมชนในการด าเนินกิจกรรมต่าง ๆ เพื่อสังคม 
โดยมีรูปแบบการประเมินทั้งอย่างเป็นทางการ เช่น แบบสอบถาม เป็นต้น และไม่เป็นทางการ เช่นจากการ
พูดคุย เป็นต้น เนื่องจากทีมงานของหน่วยงานกิจการเพื่อสังคมมีการลงพื้นที่เป็นประจ าทุกวัน จึงท าให้ทราบ
ทัศนคติของชุมชนอย่างต่อเนื่อง เพื่อให้สามารถน ามาปรับปรุงพัฒนาการด าเนินงานโครงการและกิจกรรมของ
กลุ่มบริษัทฯ 
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 2.11 การรับเรื่องร้องเรียน 

   บริษัท จีซี โพลีออลส์ ก าจัด ได้มีการก าหนดขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียนด้านสิ่งแวดล้อม 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัยจากหน่วยงานภายนอก ในขั้นตอนด าเนินการดังกล่าวได้ก าหนดให้ผู้จัดการ
ส่วน/หัวหน้าหน่วยงานความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม หรือผู้ได้รับมอบหมายรับผิดชอบตอบ
ยืนยันการได้รับข้อร้องเรียนให้ผู้ร้องเรียนโดยทันที หรือภายใน 1 วันท าการ หลังจากได้รับบันทึกการร้องเรียน 

 2.12 การบริหารโครงการ 

   เมื่อโครงการเปิดด าเนินการเต็มก าลังการผลิต จะเดินระบบตลอด 24 ชั่วโมง และมีชั่วโมงการ
ท างาน 8,760 ชั่วโมง/ปี (365 วัน/ปี) ทั้งนี้ พนักงานที่ปฏิบัติงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก ่

(1) พนักงานประจ าท างานต้ังแต่เวลา 8.00-17.00 น. รวมท างาน 8 ชั่วโมง 
(2) พนักงานท างานแบบกะ ซึ่งมีชั่วโมงการท างานไม่เกินตามที่กฎหมายก าหนด 

 2.13 รายละเอียดการด าเนินงานช่วงก่อสร้าง 
การก่อสร้างอาคารเก็บกากของเสีย การก่อสร้างอาการล้างถัง ถังท าความสะอาดเครื่องจักรหรือ

อุปกรณ์ และการปรับพื้นเทปูนคอนกรีต โดยคาดว่าจะใช้ระยะเวลาการด าเนินงานของกิจกรรมต่างๆ            
การออกแบบไปจนถึงการทดสอบใช้งานรวมทุกกิจกรรมประมาณ 8 เดือน โดยเริ่มต้ังแต่เดือนมกราคม 2564 ถึง
มีนาคม 2565 ซึ่งแบ่งรายละเอียดการด าเนินงานตามกิจกรรมต่างๆ ได้ดังนี้ 

(1) กิจกรรมการก่อสร้างอาคารเก็บกากของเสีย จะใช้เวลาในออกแบบทางด้านวิศวกรรมประมาณ 
2 เดือน การจัดซื้อวัสดุและอุปกรณ์ก่อสร้างประมาณ 2 เดือน งานก่อสร้างประมาณ 4 เดือน และท้ายสุดเป็น
งานทดสอบอุปกรณ์ ซึ่งจะใช้ระยะเวลาประมาณ 1 เดือน โดยคาดว่าจะเริ่มต้นใช้งานประมาณเดือนมีนาคม 
2565 

(2) กิจกรรมการก่อสร้างอาคารล้างถัง ถังท าความสะอาดเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ และกิจกรรมปรับ
พื้นเทปูนคอนกรีต จะใช้เวลาในออกแบบทางด้านวิศวกรรม ประมาณ 1 เดือน การจัดซื้อวัสดุและอุปกรณ์
ก่อสร้างประมาณ 2 เดือน งานก่อสร้างประมาณ 4 เดือน โดยคาดว่าจะเริ่มต้นใช้งานประมาณเดือนมีนาคม 
2565 
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2.13.1 เกณฑ์การคัดเลือกบริษัทรับเหมาก่อสร้าง 
โครงการได้ก าหนดเกณฑ์การคัดเลือกบริษัทรับเหมาก่อสร้างโดยพิจารณาเงื่อนไขเกี่ยวกับ

การบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในระหว่างการก่อสร้างเพิ่มเติมจากหลักเกณฑ์ด้านอ่ืน ๆ
โดยผู้รับเหมาก่อสร้างต้องมีจิตส านึกและตระหนักถึงความส าคัญของความปลอดภัยของคนงานก่อสร้างและ
ผลกระทบต่าง ๆ ที่จะเกิดขึ้นต่อสิ่งแวดล้อมควบคู่ไปกับสามารถด าเนินการก่อสร้างให้ส าเร็จลุล่วงได้ตาม
ก าหนดเวลาที่ต้ังไว้ โดยมีหลักเกณฑ์การคัดเลือกดังต่อไปนี ้

(1) ต้องเป็นบริษัทรับเหมาก่อสร้างที่ถูกต้องตามกฎหมายและเคยมีประสบการณ์ในงาน
ก่อสร้างโรงงานอุตสาหกรรมมาก่อน 

(2) สามารถจัดหาคนงานที่ปฏิบัติงานได้เพียงพอต่อการด าเนินงานของโครงการโดยต้อง
พิจารณารับงานท้องถิ่นเข้ามาท างานเป็นล าดับแรก และมีสัดส่วนคนงานท้องถิ่น           
ให้มากที่สุดเท่าที่สามารถจะกระท าได้ 

(3) มีแผนงานหรือมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม อาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่ชัดเจน 
(4) มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานที่ผ่านการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย 

โดยเฉพาะการควบคุมงานก่อสร้างประจ าบริษัทและตรวจสอบพื้นที่ก่อสร้าง             
อย่างสม่ าเสมอ 

(5) มีการวิเคราะห์ลักษณะงานที่มีความเสี่ยงและจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย         
ส่วนบุคคลที่จ าเป็นให้แก่คนงานทุกคนที่มาปฏิบัติงานได้อย่างเพียงพอโดยอุปกรณ์
ดังกล่าวต้องเป็นไปตามที่กฎหมายก าหนด 

(6) ต้องปฏิบัติตามกฎระเบียบหรือข้อบังคับที่ทางโครงการก าหนดขึ้นไว้ได้ โดยไม่มีเงื่อนไข
ยกเว้นกรณีที่ได้ท าการตกลงกันไว้ก่อนการว่าจ้าง 

2.13.2 แรงงานก่อสร้างและที่พัก 
 ในช่วงก่อสร้างโครงการจะมีการว่าจ้างแรงงานสูงสุด 55 คน เฉลี่ย 15 คน เป็นระยะเวลา 4 

เดือน โดยในระหว่างการก่อสร้างจะไม่มีการต้ังที่พักอาศัยคนงานภายในพื้นที่ของบริษัท ซึ่งการบริหารและ
จัดการความเรียบร้อยของคนงานก่อสร้าง รวมทั้งการจัดการด้านสวัสดิการและความปลอดภัยต่าง ๆ โครงการ
ได้ก าหนดให้เป็นความรับผิดชอบของผู้รับเหมา ซึ่งต้องก าหนดเป็นหลักเกณฑ์หนึ่งในการคัดเลือกผู้รับเหมาที่ได้
มาตรฐานและก าหนดเป็นส่วนหนึ่งในสัญญาว่าจ้าง ทั้งนี้ โครงการได้ให้ความส าคัญเรื่องการจ้างงานในท้องถิ่น 
โดยก าหนดเป็นนโยบายให้ผู้รับเหมาก่อสร้างว่าจ้างแรงงานที่เป็นคนท้องถิ่นทั้งในจังหวัดระยองและจังหวัด
ใกล้เคียง 
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ส าหรับที่พักชั่วคราวในช่วงการก่อสร้างของโครงการ บริษัทผู้รับเหมาก่อสร้างจะต้องท าการ
กั้นเขตที่พักชั่วคราวและเขตการกองเก็บวัสดุก่อสร้างด้วยสัญลักษณ์ที่ชัดเจน ทั้งนี้เพื่อป้องกันการเกิดอุบัติเหตุ
ต่าง ๆ ที่อาจเกิดขึ้นต่อคนงาน นอกจากนี้บริษัทรับเหมาก่อสร้างต้องจัดหาที่พักชั่ วคราวส าหรับพนักงาน
ก่อสร้างได้พักผ่อนในช่วงหยุดพักจากการท างานในพื้นที่ที่โครงการก าหนด 

2.13.3 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 

(1) น้ าใช้ 
การใช้น้ าในช่วงก่อสร้างจ าแนกตามลักษณะกิจกรรมได้เป็น 2 ประเภท คือ น้ าใช้ใน

กิจกรรมการก่อสร้าง และน้ าใช้เพื่อการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง 

1) น้ าที่ใช้ในกิจกรรมการก่อสร้าง เช่น ล้างท าความสะอาดเครื่องมือ และถนน จะมี
ปริมาณประมาณ 1.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน ภายหลังก่อสร้างแล้วเสร็จจะมีการใช้น้ าเพื่อล้างท าความสะอาด
อุปกรณ์และล้างรางส่งคอนกรีตของรถขนปูนซีเมนต์ ซึ่งคาดว่าจะมีปริมาณการใช้ประมาณ 2.5 ลูกบาศก์เมตร 
โดยใช้น้ าประปา (Potable Water) ที่รับมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

2) น้ าใช้เพื่อการอุปโภคของคนงานก่อสร้างจะใช้น้ าประปาที่รับมาจากนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) โดยมีปริมาณการใช้ประมาณ 3.85 ลูกบาศก์เมตร/วัน (คิดจากปริมาณ
การใช้น้ า 70 ลิตร/คน/วัน ในช่วงเวลาที่มีคนงานสูงสุดประมาณ 55 คน) ส าหรับน้ าด่ืมนั้น ทางบริษัทผู้รับเหมา
จะเป็นผู้ด าเนินการจัดซื้อน้ าด่ืมส าหรับคนงานก่อสร้าง โดยจัดไว้ในบริเวณอาคารส านักงานและจุดพักผ่อน       
ที่ก าหนด 

(2) การใช้ไฟฟ้า 
 ในช่วงก่อสร้างโครงการจะใช้ไฟฟ้าปริมาณ 400 กิโลโวลต์แอมแปร์ โดยผู้รับเหมาจะ

จัดเตรียมเครื่องก าเนิดไฟฟ้า (Generator) จ านวน 1 เครื่อง ขนาด 400 กิโลโวลต์แอมแปร์ ประเภท ไฟฟ้า
กระแสสลับ (AC Generator) 

(3) การระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม 
 เนื่องจากพื้นที่ก่อสร้างอยู่ภายในพื้นที่ของโครงการเดิม ดังนั้น การระบายน้ าฝนที่ตก

ภายในพื้นที่ก่อสร้างจึงเชื่อมต่อกับระบบรางระบายน้ าฝนที่มีอยู่เดิม ทั้งนี้ โครงการไ ด้ก าหนดให้บริษัท
ผู้รับเหมามีการตรวจสอบสภาพการอุดตันของรางระบายน้ า และตรวจสอบการจัดวางวัสดุอุปกรณ์ต่าง ๆ      
ที่ใช้ในการก่อสร้างไม่ให้กีดขวางการระบายน้ าเป็นประจ าทุกเดือน 
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(4) การคมนาคมขนส่ง 
การคมนาคมขนส่งในช่วงก่อสร้าง มีการขนส่งอุปกรณ์การก่อสร้าง และวัสดุก่อสร้าง

เข้ามายังพื้นที่ก่อสร้าง รวมไปถึงการขนส่งคนงานก่อสร้างจากที่พักคนงานเข้ามายังพื้นที่ก่อสร้าง ซึ่งจะ
เกิดขึ้นเป็นระยะเวลาประมาณ 4 เดือน โดยรถบรรทุกขนส่งอุปกรณ์ก่อสร้างที่เข้าสู่พื้นที่โครงการมีปริมาณ
สูงสุดประมาณ 6 เที่ยว/วัน และรถรับ-ส่งคนงานก่อสร้าง มีปริมาณสูงสุดประมาณ 4 เที่ยว/วัน โดยใช้       
ทางหลวงหมายเลข 3 ทางหลวงหมายเลข 36 ทางหลวงหมายเลข 3191 และทางหลวงหมายเลข 3392 

2.13.4 มลพิษและการจัดการ 

   (1) มลพิษทางอากาศ 
แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศที่ส าคัญในช่วงก่อสร้าง ได้แก่ ฝุ่นละอองจาก          

การก่อสร้างและฝุ่นละอองจากการขนส่งวัสดุอุปกรณ์ก่อสร้าง โครงการได้ก าหนดให้บริษัทผู้รับเหมาท าการ
ฉีดพรมน้ าภายในพื้นที่ก่อสร้างและถนนที่ใช้ขนส่งวัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ในการก่อสร้างอย่างน้อยวันละ 2 ครั้ง
(เช้า-เย็น) เพื่อลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง นอกจากนี้ยังมีการก าหนดให้รถบรรทุกวัสดุหรืออุปกรณ์
ก่อสร้างมีการปิดคลุมเพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองอีกทางหนึ่งด้วย 

(2) น้ าเสีย 
 น้ าเสียที่เกิดขึ้นในช่วงก่อสร้าง สามารถจ าแนกตามลักษณะกิจกรรมได้เป็น 3 

ประเภท คือ 
1) น้ าเสียที่ เกิดจากการอุปโภค-บริโภค ของคนงาน ได้แก่ น้ าเสียจากห้องน้ า       

ห้องส้วม เมื่อพิจารณาจากจ านวนคนงานก่อสร้างสูงสุดประมาณ 55 คน คาดว่าจะมีปริมาณน้ าเสียเกิดขึ้น
ประมาณ 3.08 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ค านวณจากปริมาณน้ าเสียที่เกิดขึ้นเท่ากับร้อยละ 80 ของปริมาณน้ าใช้
อัตราการใช้น้ า 70 ลิตร/คน/วัน จากจ านวนคนงานสูงสุด 55 คน) โดยผู้รับเหมาจะจัดเตรียมห้องน้ า         
แบบเคลื่อนย้ายได้ (Mobile Toilet) เพื่อรวบรวมน้ าเสียที่เกิดขึ้นก่อนติดต่อทางเทศบาลเมืองมาบตาพุด     
มาสูบเพื่อน าไปบ าบัดต่อไป 

2) น้ าเสียจากกิจกรรมการก่อสร้าง เช่น น้ าล้างท าความสะอาดเครื่องมือ และถนน 
จะมีปริมาณประมาณ 1.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

โดยน้ าเสียจากกิจกรรมการก่อสร้าง โครงการก าหนดให้ผู้รับเหมาจัดเตรียม            
ถังกรองทรายหรือบ่อเพื่อดักเศษตะกอน เศษโลหะ และสนิม ก่อนที่จะระบายน้ าใสลงสู่รางระบายน้ าของ
โครงการและระบายลงรางระบายน้ าของนิคมฯ ต่อไป ส่วนเศษตะกอน เศษโลหะ สนิม และทรายที่ใช้กรอง  
จะรวบรวมส่งไปยังหน่วยงานรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
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(3) กากของเสีย 
 ในช่วงก่อสร้างจะมีกากของเสียที่เกิดจากกิจกรรมการก่อสร้างและกิจกรรมของ

คนงานก่อสร้าง ดังนี้ 

1) กากของเสียที่เกิดจากกิจกรรมก่อสร้าง ได้แก่ ดิน ทราย เศษคอนกรีต เศษไม้ และ
เศษโลหะ คาดว่ามีปริมาณประมาณ 3 ตัน/วัน ทางโครงการจะก าหนดให้บริษัทผู้รับเหมาท าการคัดแยก
ประเภท โดยส่วนที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือจ าหน่ายได้จะจ าหน่ายให้กับผู้รับซื้อ ส าหรับส่วนที่ไม่
สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือจ าหน่ายได้จะติดต่อให้หน่วยงานท้องถิ่นหรือบริษัทเอกชนที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการมารับไปก าจัด 

2) มูลฝอยทั่วไปที่เกิดจากการอุปโภคบริโภคของคนงานกอ่สร้าง เช่น เศษอาหาร และ
พลาสติก เป็นต้น ซึ่งคาดว่าจะมีปริมาณ 44 กิโลกรัม/วัน จากคนงานจ านวน 55 คน (อ้างอิงตามข้อบังคับ
คณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ว่าด้วยมาตรฐานระบบสาธารณูปโภค สิ่งอ านวยความ
สะดวกและบริการในนิคมอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 ซึ่งค านวณอัตราการเกิดมูลฝอยเละสิ่งปฏิกูลในเขต
พาณิชยกรรม และที่พักอาศัยอัตรา 0.80 กิโลกรัม/คน/วัน ความหนาแน่นของมูลฝอยและสิ่งปฏิกูลเท่ากับ 
0.30 กิโลกรัมลิตร) โดยจะรวบรวมมูลฝอยใส่ภาชนะบรรจุก่อนให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับเพื่อน าไป
ก าจัดต่อไป 

(4) เสียง 
   กิจกรรมที่ก่อให้เกิดเสียงดังในช่วงการก่อสร้างนั้น สามารถจ าแนกได้เป็น 2 กลุ่ม คือ 

เสียงดังจากยานพาหนะในการเดินทางเข้า-ออกพื้นที่โครงการและเสียงดังที่เกิดจากการท างานของ
เครื่องจักรในการก่อสร้าง ทางโครงการจะก าหนดให้คนงานที่ปฏิบัติงานกับเครื่องจักรที่ก่อให้เกิดเสียงดังหรือ
บริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังต้องสวมอุปกรณ์ป้องกัน ได้แก่ ปลั๊กอุดหูหรือที่ครอบหู เพื่อลดระดับเสียงที่มี
ผลกระทบต่อคนงาน และทางโครงการจะควบคุมไม่ให้ผู้ปฏิบัติงานสัมผัสระดับเสียงเกินกว่า85 เดซิเบล (เอ) 
เป็นเวลานานเกินกว่า 8 ชั่วโมง นอกจากนี้ เพื่อลดผลกระทบด้านเสียงที่อาจเกิดขึ้นต่อชุมชนโครงการได้
ก าหนดช่วงเวลาท างาน โดยเฉพาะกิจกรรมที่ก่อให้เกิดเสียงดังมาก เช่น งานขุดเจาะให้ด าเนินการใน
ช่วงเวลา 08.00- 17.00 น. และชี้แจงให้บริษัทรับเหมารับทราบเพื่อปฏิบัติอย่างเคร่งครัด 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)           บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด                                                                      รายละเอียดโครงการ 
 
 

              

                                                         หน้า 2-161     
                        

2.13.5 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
    โครงการได้ก าหนดระเบียบปฏิบัติงาน และเงื่อนไขในการท างานของผู้รับเหมาในพื้นที่

บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด เพื่อเป็นการป้องกันความเสียหายต่อบุคคลและทรัพย์สินของบริษัทฯ รวมทั้ง
ป้องกันความเสียหายและการบาดเจ็บของสาธารณชน บริษัทผู้รับเหมาที่จะท างานในโรงงานจะ ต้องศึกษา
เงื่อนไขเหล่านี้และเป็นหน้าที่ของผู้รับเหมาที่จะท าให้มีความมั่นใจได้ว่าผู้ควบคุมงานของตนมีความเข้าใจกับ
เงื่อนไขการปฏิบัติงานเพื่อความปลอดภัย ซึ่งทางโครงการจะจัดให้มีการประชุมส าหรับผู้รับเหมาที่จะ
ปฏิบัติงาน (Kick off Meeting) เพื่อชี้แจงรายละเอียดของระเบียบปฏิบัติงานและเงื่อนไขในการท างาน ซึ่ง
สรุปได้ดังนี้ 

(1) ก่อนเริ่มงาน 
ผู้แทนของบริษัทฯ และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยจะด าเนินการสอน และแนะน าการ

ปฏิบัติงาน เพื่อความปลอดภัยแก่ผู้รับเหมาทุกคน และจะไม่อนุญาตให้เริ่มงานใด ๆ จนกว่าจะมีการทดสอบ
ท าความเข้าใจด้านความปลอดภัยเรียบร้อยแล้ว 

(2) การอบรมและทดสอบด้านความปลอดภัย 
 ผู้ปฏิบัติงานของบริษัทผู้รับเหมาทุกคนที่จะเข้าปฏิบัติงานในบริษัทฯ ต้องผ่านการ

อบรมและทดสอบด้านความปลอดภัย ซึ่งจัดโดยหน่วยงานความปลอดภัยเละสิ่งแวดล้อมของบริษัทฯ โดยใน
การทดสอบแบ่งเป็น 2 ส่วนคือ ส าหรับผู้ปฏิบัติงานทั่วไป และส าหรับผู้ปฏิบัติงานเฉพาะระดับหัวหน้า
หน่วยงานและระดับผู้ปฏิบัติงาน 

(3) การผ่านเข้า-ออก 
 การเข้า-ออกเพื่อปฏิบัติงานจะใช้ประตูและเส้นทางที่ก าหนดให้เท่านั้น โดยประตู

เข้า-ออก จะมีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยควบคุมอย่างเคร่งครัด บุคคลที่เข้าได้จะต้องมีบัตรประจ าตัว 
โดยระบุว่าเป็นผู้รับเหมา และต้องลงชื่อเพื่อรายงานการเข้า-ออก ในส่วนของรถยนต์จะอนุญาตให้เข้าสู่พื้นที่
เพื่อขนส่งเครื่องมือและวัสดุเท่านั้น รถที่จะเข้า-ออกต้องผ่านการตรวจสอบด้านความปลอดภัย เละได้รับ
ใบอนุญาตให้เข้าเขตหวงห้ามได้ ผู้ขับขี่ต้องมีใบอนุญาตขับขี่ถูกต้องตามประเกทรถที่กฎหมายก าหนด และ
ห้ามขับรถด้วยความเร็วเกิน 20 กิโลเมตร/ชั่วโมง 

(4) การก าหนดเขตต้องห้ามท าให้เกิดประกายไฟและเขตห้ามสูบบุหร่ี 
 ภายในพื้นที่กระบวนการผลิตจะก าหนดเป็นพื้นที่เขตหวงห้าม โดยห้ามน าสิ่งของ   

อันเป็นเหตุให้มีการเกิดประกายไฟ เช่น ไม้ขีด โทรศัพท์มือถือ เป็นต้น เข้าไปในพื้นที่ และห้ามสูบบุหรี่ โดย
เด็ดขาด ยกเว้นในบริเวณพื้นที่อนุญาตซึ่งจะมีเครื่องหมายระบุไว้ 
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(5) แรงงานสัมพันธ์ 
กฎหมายแรงงานฉบับล่าสุดทั้งหมด ถือว่าเป็นส่วนหนึ่งของสัญญาการจ้างที่บริษัท

ผู้รับเหมาต้องยึดถือปฏิบัติ 

(6) ข้อก าหนดเพื่อความปลอดภัย 
 ผู้รับเหมาจะต้องศึกษาระบบควบคุมความปลอดภัยและการท างานอย่างปลอดภัย

ข้อก าหนดกฎหมายและของบริษัทฯ ให้ครบถ้วนเพื่อป้องกันการบาดเจ็บและความเสียหายที่อาจจะเกิดขึ้น
ต่อผู้รับเหมาบริษัทฯ และสาธารณชน หากกฎเกณฑ์ของบริษัทฯ เข้มงวดกว่าของข้อก าหนดกฎหมายให้ยึด
ของบริษัทฯ เป็นหลัก 

(7) การขอเข้าอนุญาตท างาน 
 ก่อนเริ่มงานใดๆ ผู้รับเหมาต้องขออนุญาตจากผู้ควบคุมงาน ใบขออนุญาตท างาน

ต่างๆจะต้องมีลายเซ็นของผู้มีอ านาจในการให้อนุญาตในงานนั้นๆ 

(8) การปฏิบัติกรณีเกิดอุบัติเหตุหรือเหตุการณ์ผิดปกติ 
เมื่อเกิดอุบัติเหตุหรือเหตุการณ์ผิดปกติ ให้หัวหน้างานของผู้รับเหมาค าเนินการดังนี้ 

1) กรณีไม่มีการบาดเจ็บ ให้กรอกแบบฟอร์มรายงานอุบัติเหตุ/เหตุการณ์ผิดปกติ และ
รายงานข้อมูลเบื้องต้นให้ผู้ควบคุมงานของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด รับทราบ 

2) กรณีที่มีการบาดเจ็บ ให้น าผู้บาดเจ็บไปยังสถานพยาบาลของบริษัท พีทีที           
โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) เพื่อเข้ารับการปฐมพยาบาล จากนั้นเจ้าหน้าที่ประจ าสถานพยาบาลจะ
กรอกแบบฟอร์มรายงานอุบัติเหตุ/เหตุการณ์ผิดปกติ หรือแจ้งให้ผู้ควบคุมงานของบริษัท จีซี โพลีออลส์ 
จ ากัด 

3) ให้ผู้ควบคุมงานของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด กับหัวหน้างานของผู้รับเหมาหรือ
ผู้ประสบเหตุ เข้าร่วมสอบสวนอุบัติเหตุกับเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย เพื่อหาทางแก้ไข 

4) เมื่อเกิดอุบัติเหตุหรือเหตุการณ์ผิดปกติขึ้นให้แจ้งกับหน่วยงานความปลอดภัยและ
สิ่งแวดล้อม 

5) กรณีมีอุบัติเหตุหรือเหตุการณ์ผิดปกติ ห้ามด าเนินการเคลื่อนย้ายวัสดุอุปกรณ์      
ที่เกิดเหตุจนกว่าเจ้าหน้าท่ีของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด จะสั่งการ 

6) หยุดการปฏิบัติงานต่อทันที จนกว่าจะมีการสอบสวน และมีแนวทางแก้ไขที่ชัดเจน 
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(9) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
 ผู้รับเหมาจะต้องจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลกรณีเข้าท างานในเขต

หวงห้ามขั้นต่ า ได้แก่ หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอ่ืนๆ ตามความ
จ าเป็นของงาน 

(10) ความปลอดภัยในการท างาน 
เพื่อให้เกิดความปลอดภัยในการปฏิบัติงานภายในพื้นที่บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด 

ทางโครงการจึงได้ก าหนดขั้นตอนการเตรียมการในงานดังต่อไปนี้ 
1) ความปลอดภัยในการใช้นั่งร้าน 

(ก) ความปลอดภัยในการใช้นั่งร้าน 
ก) สภาพของนั่งร้านจะต้องไม่สึกหรอ หรือผุกร่อนเกิน 30% ของสภาพ

ทั่วไป 
ข) นั่งร้านแปป๊ หรือที่น ามาใช้งานแต่ละบริษัท จะทาสีเป็นสัญลักษณ์ของ

แต่ละบริษัทให้ชัดเจนเพื่อง่ายต่อการตรวจสอบ 
ค) ไม้กระดานปูนั่งร้านจะต้องมีความหนาอย่างน้อย 1 นิ้ว กว้าง 8 นิ้ว   

อยู่ในสภาพที่ดี ไม่แตกหรือช ารุด และควรใช้สีที่เป็นสัญลักษณ์ของ
บริษัทท าให้เห็นชัดเจนเพื่อง่ายต่อการตรวจสอบ 

ง) ควรจัดเตรียมเชือก ลวดและสลิง ให้พร้อมเพื่อใช้ในการขนส่งอุปกรณ์
นั่งร้านทั้งหมด ห้ามโยน หรือทิ้งสิ่งของลงสู่พื้นโดยเด็ดขาด 

จ) แจ้งจ านวนวัสดุ อุปกรณ์ เพื่อน าเข้าใช้งานเกี่ยวกับงานนั่งร้าน            
ที่เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยหน้าประตู Guard House (G-1) 
ทั้งหมดก่อนเข้าปฏิบัติงานและกรณีที่จะน าของออกก็จะด าเนินการ
เช่นเดียวกัน 

ฉ) จัดเตรียมพื้นที่การจัดเก็บวัสดุ อุปกรณ์ เพื่อเตรียมการติดต้ังให้เป็น
ระเบียบเรียบร้อย และติดป้ายเตือนล้อมเชือก 

ช) จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เฉพาะงานที่สูง 
โดยเฉพาะเข็มขัดนิรภัยแบบเต็มตัว หมวกนิรภัย พร้อมสายรัดคาง 
และอื่น ๆ ตามข้อก าหนดของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด 

ซ) ติดต่อประสานงานกับเจ้าหน้าที่ที่ควบคุมนั่งร้านของบริษัท จีซี         
โพลีออลส์ จ ากัด เพื่อเตรียมการขอใบอนุญาตท างาน และติดต้ัง
นั่งร้าน 

ฌ) ปฏิบัติตามข้อก าหนดในการติดต้ังรื้อถอนนั่งร้านโดยเคร่งครัด 
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(ข) ความปลอดภัยในงานหุ้มฉนวน (Insulation) 
ก) ผู้รับเหมาของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด จะต้องแจ้งการน าเข้าของ

อุปกรณ์เครื่องมือในการหุ้มฉนวน (Insulation) ทุกชนิดที่เจ้าหน้าที่
รักษาความปลอดภัยหน้าประตู และกรณีจะน าออกก็ด าเนินการ
เช่นเดียวกัน 

ข) ผู้รับเหมาจะต้องจัดเก็บอุปกรณ์การท างานและฉนวนให้เป็นระเบียบ
มดิชดิ มีที่จัดเก็บท่ีสามารถป้องกันน้ า กันลม ได้เป็นอย่างดี 

ค) ผู้รับเหมาต้องจัดเก็บ โดยใช้ถุงด าหรือพลาสติกห่อ และท าความ
สะอาดเศษฉนวนที่เกิดจากการท างานทุกครั้ง ห้ามปล่อยทิ้งในบริเวณ
จุดท างาน โดยเด็ดขาดจะต้องเก็บให้เรียบร้อยหลังจากการท างาน
เสร็จสิ้นลงในแต่ละวัน 

ง) ผู้รับเหมาจะต้องน าเศษฉนวนทั้งหมดไปทิ้งหรือท าลายตามข้อก าหนด
ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด และบริเวณที่บริษัทฯ ก าหนดเท่าน้ัน 

จ) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) เฉพาะงาน ผู้รับเหมา
จะต้องจัดเตรียมให้พร้อม 

(ค) ความปลอดภัยในงานหุ้มฉนวน (Insulation) 

ก) การน าวัสดุ อุปกรณ์ หรือสิ่งของต่าง ๆ เกี่ยวกับการท างานเข้า-ออก   
ในเขตพื้นที่ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด ผู้รับเหมาจะต้องแจ้ง
รายการน าเข้าไว้กับเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยหน้าประตู ก่อน    
เริ่มงานและกรณีน าของออกก็ด าเนินการเช่นเดียวกัน 

ข) อุปกรณ์ที่เกี่ยวกับไฟฟ้าจะต้องท าการตรวจสอบสภาพ โดยมีสต๊ิกเกอร์
ยืนยันและแสดงการตรวจสอบสภาพ 

ค) อุปกรณ์ที่ใช้เครื่องยนต์ต้องผ่านการตรวจสอบสภาพ โดยมีสต๊ิกเกอร์
ยืนยันและแสดงการตรวจสอบสภาพ 

ง) อุปกรณ์ในการท างาน เช่น ตู้เชื่อม สายเชื่อม หินเจียร ใบเจียร ปลั๊กไฟ 
จะต้องอยู่ในสภาพที่พร้อมใช้งาน ไม่มีรอยฉีกขาด แตกร้าว หรือช ารุด 

จ) ต้องจัดเตรียมผ้าใบกันลม ผ้ากันไฟ (ชนิดที่ทางบริษัท จีซี โพลีออลส์ 
จ ากัด ก าหนด) ให้เพียงพอและอยู่ในสภาพที่พร้อมใช้งาน (ไม่อนุญาต
ให้ใช้ผ้าใบลักษณะแบบกระสอบปุย๋กันลม) 
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ฉ) ถังดับเพลิง จะต้องเตรียมให้พร้อมตามข้อก าหนดของบริษัท จีซี       
โพลีออลส์ จ ากัด และต้องอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน ทั้งนี้ต้องส่ง         
ถังดับเพลิงให้กับหัวหน้าผลัดดับเพลิง เพื่อท าการตรวจสอบสภาพ    
โดยออกสต๊ิกเกอร์ยืนยันและแสดงการตรวจสอบสภาพ ทุก 1 เดือน 

ช) ต้องจัดเตรียมอุปกรณ์ความปลอดภัยส่วนบุคคล (PPE) เฉพาะงานให้
พร้อมและพอเพียงกับจ านวนพนักงาน 

ซ) ผู้รับเหมาจะต้องจัดเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยเพื่อตรวจสอบดูแล    
ความปลอดภัย เพื่อให้เป็นไปตามข้อก าหนดของบริษัท จีซี โพลีออลส์ 
จ ากัด 

ฌ) ผู้รับเหมาจะต้องจัดผู้ประสานงาน เพื่อประสานงานกับทางบริษัท จีซี 
โพลีออลส์ จ ากัด เพื่อความสะดวก รวดเร็วในการท างาน 

(11) การปฐมพยาบาล 
ผู้รับเหมาจะต้องรับผิดชอบในการจัดการปฐมพยาบาลต่อบุคลากรของผู้รับเหมา

ตามมาตรฐานของราชการก าหนด นอกจากนี้ บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด ได้จัดให้มีหน่วยปฐมพยาบาล        
(First Aid) และพนักงานที่ผ่านการอบรมหลักสูตรปฐมพยาบาลและช่วยชีวิต ส าหรับคนงานก่อสร้างที่มี
อาการเจ็บป่วยไว้ในบริเวณพื้นที่โรงงาน 

(12) การปฐมพยาบาล 
ผู้รับเหมาจะต้องรายงานการเกิดอุบัติเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิดขึ้นใน

ระหว่างการท างานด้วยวาจาแก่ผู้แทนของบริษัทฯ โดยเร็ว และต้องรายงานอย่างเป็นทางการตามแบบฟอร์ม
ของบริษัทฯ แกผู่้แทนของบริษัทฯ ภายใน 24 ชั่วโมง 

(13) อุปกรณ์ดับเพลิง 
ผู้รับเหมาที่ท างานเชื่อมงานเจียร งานที่เกิดประกายไฟ ในทุกพื้นที่ งานที่ใช้

เครื่องยนต์และงานอ่ืน ๆ ที่ใช้หรือท าให้เกิดความร้อนเฉพาะในเขตหวงห้ามต้องจัดเตรียมอุปกรณ์ดับเพลิง
ชนิดเคมีแห้ง (Dry Chemical Fire Extinguisher) และจะต้องผ่านการตรวจสอบจากพนักงานดับเพลิงหรือ
หัวหน้ากะดับเพลิง โดยถังดับเพลิงที่ผ่านการตรวจสอบจะมีสต๊ิกเกอร์บอกสถานะ ซึ่งปกติอนุญาตให้ใช้ 1 
เดือน และต้องน ากลับมาตรวจสภาพอีกครั้ง อุปกรณ์ดับเพลิงต้องติดต้ังไว้กับบริเวณปฏิบัติงาน โดยมี
ระยะห่างไม่เกิน 5 เมตร และผู้รับเหมาต้องแจ้งให้ผู้แทนของบริษัทฯ ทราบทันที เมื่อมีการใช้อุปกรณ์ดับเพลิง 
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(14) การรักษาความสะอาด 
ผู้รับเหมาจะต้องรับผิดชอบต่อความสะอาด ในบริเวณที่ผู้รับเหมาใช้ท างาน วัสดุ

เหลือใช้และเศษวัสดุต่าง ๆ จะต้องขจัดออกวันต่อวัน บริเวณท างาน บันได ทางเดิน และทางออกฉุกเฉิน 
จะต้องสามารถให้ผ่านได้สะดวกตลอดเวลา ห้ามวางวัสดุ สิ่งของหรือเครื่องมือกีดขวางทางเข้าไปหยิบ
เครื่องมือดับเพลิง ห้ามจอดรถหรืออุปกรณ์กีดขวางในถนนอย่างเด็ดขาด 

(15) เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย 
ผู้รับเหมาจะต้องจัดหาเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยมาประจ าในหน่วยงานตามที่ระบุไว้

ในกฎหมาย หัวหน้างานหรือผู้ควบคุมงานจะต้องเป็นผู้รับผิดชอบต่อความปลอดภัยในการปฏิบัติงานทั้งหมด
และจะต้องท าหน้าที่ความปลอดภัย ในกรณีงานที่กฎหมายไม่ครอบคลุมถึง 

(16) เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย 
บริษัทฯ จะจัดให้มีการประชุมร่วมกับผู้รับเหมา เพื่อทบทวนความปลอดภัยตามที่

บริษัทฯ ก าหนด โดยวัตถุประสงค์ของการประชุมมีดังน้ี 
1) เพื่อปรึกษาด้านสมรรถนะการควบคุมความปลอดภัยของผู้รับเหมา 
2) ท าความเข้าใจเอกสารที่เกี่ยวข้องกับความปลอดภัย หรือแจ้งข้อมูลที่มี          

การเปลี่ยนแปลงจากเดิม 
3) ปรึกษาเพื่อหาทางเพิ่มมาตรการควบคุมความปลอดภัยของผู้รับเหมา 
4) เพื่อเสนอรายงานการบาดเจ็บ และรายงานเหตุการณ์ผิดปกติที่เกิดขึ้น 

(17) การซักซ้อมด้านความปลอดภัย 
ผู้รับเหมาจะต้องด าเนินการด้านความปลอดภัย โดยการจัดประชุมเพื่อทบทวน  

ด้านการควบคุมความปลอดภัยระหว่างผู้ควบคุม และผู้ปฏิบัติงานของผู้รับเหมาอย่างจริงจังทุกๆ สัปดาห์ 
โดยวัตถุประสงค์ของการประชุมมีดังน้ี 

1) ปรึกษาเหตุการณ์ด้านความไม่ปลอดภัยที่เกิดขึ้น และแนวทางการหลีกเลี่ยง 
2) ท าความเข้าใจในกฎความปลอดภัยต่าง ๆ 
3) เพื่อให้เกิดความตระหนักในความปลอดภัย 
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(18) การตรวจสอบด้านความปลอดภัย 
บริษัทฯ จะมีเจ้าหน้าที่ส าหรับตรวจสอบความปลอดภัยและการปฏิบัติงาน       

อย่างต่อเนื่อง หากบริษัทฯ พบว่าผู้รับเหมาไม่ปฏิบัติตามกฎและกระบวนการด้านความปลอดภัยของบริษัทฯ 
ถือว่าเป็นความบกพร่องของบริษัทผู้รับเหมา โดยจะเรียกผู้ควบคุมงานของบริษัทผู้รับเหมามาปรึกษา และ
ตักเตือนเป็นลายลักษณ์อักษรไปยังบริษัทผู้รับเหมา ผู้รับเหมาจะต้องแก้ไขทันที หากยังมีพฤติกรรมเช่นนี้
เกิดขึ้นอีก บริษัทฯ จะถือว่าผู้รับเหมาละเมิดข้อตกลงตามสัญญา บริษัทฯ มีสิทธิสั่งให้ผู้รับเหมาหยุดงานได้ 
หากปรากฏว่าละเมิดกฎความปลอดภัยของบริษัทฯ ซ้ าอีก บริษัทฯ ถือเป็นเหตุในการยกเลิกสัญญาได้ 

ผู้รับเหมาจะต้องสรุปรายงานการประชุมด้านความปลอดภัย โดยบริษัทฯ จะใช้ใน
การตรวจสอบว่าผู้รับเหมาได้มีความพยายามในการปฏิบัติ เพื่อความปลอดภัยมากน้อยเพียงใด และ
ผู้รับเหมาจะต้องส่งรายงานด้านความปลอดภัยประจ าเดือนให้แก่ผู้แทนของบริษัทฯ ซึ่งจะต้องประกอบด้วย
รายงานการบาดเจ็บ รายงานเหตุการณ์ผิดปกติ รายงานความเสียหายของอุปกรณ์ โดยบริษัทฯ จะใช้
รายงานนี้ในการประเมินผลด้านความปลอดภัยของผู้รับเหมาร่วมกับบันทึกการประชุมด้านความปลอดภัย 
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 2.14 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

 การด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ระยะด าเนินการ)  เทียบกับ
รายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ผ่านความเห็นชอบจากส านักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ อก 5103.3.1/3104 ลงวันที่ 28 พฤศจิกายน 
2564 แสดงดังตารางที่ 2.10 

ตารางที่ 2.10 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (มกราคม-มิถุนายน 2565) 

1. พื้นที่โครงการ - 48,451.20 ตารางเมตร - 48,451.20 ตารางเมตร 

2. ก าลังการผลิต - 200,000 ตันต่อปี - 200,000 ตันต่อปี 

3. วัตถุดิบ 1. โพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide; PO) 
2. เอทิลีนออกไซด์ (Ethylene Oxide; EO) 
3. อะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile; ACN) 
4. สไตรีน (Styrene ; ST) 

1. โพรพิลีนออกไซด์ (Propylene Oxide; PO) 
2. เอทิลีนออกไซด์ (Ethylene Oxide; EO) 
3. อะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile; ACN) 
4. สไตรีน (Styrene ; ST) 

4. ผลิตภัณฑ์   
4.1 ผลิตภัณฑ์หลัก 1. Polyether Polyols (PPG) 

2. Polymer Polyols (POP)  
3. Premix 

1. Polyether Polyols (PPG) 
2. Polymer Polyols (POP)  
3. Premix 

4.2 ผลิตภัณฑ์พลอยได ้ 1. Mixed Xylene 1. Mixed Xylene 

5. น้ าใช ้
5.1 น้ าประปา 

  
- ประมาณ 9.45 ลบ.ม/วัน 

  
- ประมาณ 9.45 ลบ.ม/วัน 

5.2 น้ าใส 
- น้ าชดเชยหอหล่อเย็น 
- น้ าใช้ในระบบ VOCs Wet 
Scrubber 
- น้ าส ารองดับเพลิงส าหรับอาคาร
ขนาดใหญ่พิเศษ 

 
- ประมาณ 1,097 ลบ.ม/วัน 
- ประมาณ 19 ลบ.ม/วัน 
 
- ประมาณ 419 ลบ.ม 

 
- ประมาณ 1,097 ลบ.ม/วัน 
- ประมาณ 19 ลบ.ม/วัน 
 
- ประมาณ 419 ลบ.ม/วัน 

5.3 น้ าปราศจากแร่ธาต ุ
- การใช้ในกระบวนการผลติขั้นตอน
การท า PPG ให้บริสุทธิ ์
- การใช้ในการล้างอุปกรณ์ใน
กระบวนการผลิต 
- การใช้ในการล้างอุปกรณ์หรือ
เครื่องจักรบริเวณอาคารล้างถัง ท า
ความสะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักร 

 
- ประมาณ 3.66 ลบ.ม/วัน 
 
- ประมาณ 111.34 ลบ.ม/วัน 
 
- ประมาณ 5 ลบ.ม/วัน 

 
- ประมาณ 3.66 ลบ.ม/วัน 
 
- ประมาณ 111.34 ลบ.ม/วัน 
 
- ประมาณ 5 ลบ.ม/วัน 

6. เช้ือเพลิง - ก๊าซธรรมชาติ - ก๊าซธรรมชาติ 

ที่มา  :  บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2565 
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ตารางที่ 2.10 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (มกราคม-มิถุนายน 2565) 

7. ระบบบ าบัดและควบคุมมลพิษ  
7.1 มลพิษทางอากาศ 
 
 
 
7.2 น้ าเสียและการจัดการ 
- น้ าเสียจากพนักงานและอาคาร
ส านักงาน 
 
 
 
- น้ าเสียจากกระบวนการผลิต   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- น้ าเสียจากระบบเสริมการผลิต 
 
 

 
- ระบบก าจัดสารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal 
Oxidizer ( TO) 
- ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก 
(VOCs Wet Scrubber) 
 
- จะถูกบ าบัดขั้ นต้นด้ วยถั งบ าบัดน้ า เสีย
ส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไปยังบ่อพัก  
น้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของ
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปยังระบบบ าบัดน้ า
เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (HPW) 
จะถูกรวบรวมไว้ใน HPW Pit ก่อนส่งไปยังระบบ
บ าบัดน้าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์
ทางระบบท่อหรือส่งก าจัดในหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากทางราชการ  
- น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ า (LPW) 
จะถูกรวบรวมไว้ใน LPW Pit ก่อนส่งไปยังบ่อ
พักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของ
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปบ าบัดยังระบบ
บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น้ าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบ
เปียก (Wastewater from VOCs Wet 
Scrubber) โครงการจะส่งน้ าเสียไปก าจัด       
ยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
- น้ าระบายจากหอหล่อเย็น (cooling Water 
Blowdown) โครงการจะส่งไปยังบ่อพักน้ าเสีย
สุดท้าย (Final Check Basin) ของโครงการ 
ก่อนส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ 

 
- ระบบก าจัดสารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal 
Oxidizer ( TO) 
- ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก 
(VOCs Wet Scrubber) 
 
- จะถูกบ าบัดขั้ นต้นด้ วยถั งบ าบัดน้ า เสีย
ส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไปยังบ่อพัก   
น้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของ
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปยังระบบบ าบัดน้ า
เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง (HPW) 
จะถูกรวบรวมไว้ใน HPW Pit ก่อนส่งไปยังระบบ
บ าบัดน้าเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์
ทางระบบท่อหรือส่งก าจัดในหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากทางราชการ  
- น้ าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารต่ า (LPW) 
จะถูกรวบรวมไว้ใน LPW Pit ก่อนส่งไปยังบ่อ
พักน้ าเสียสุดท้าย (Final Check Basin) ของ
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปบ าบัดยังระบบ
บ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น้ าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบ
เปียก (Wastewater from VOCs Wet 
Scrubber) โครงการจะส่งน้ าเสียไปก าจัด      
ยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
- น้ าระบายจากหอหล่อเย็น (cooling Water 
Blowdown) โครงการจะส่งไปยังบ่อพักน้ าเสีย
สุดท้าย (Final Check Basin) ของโครงการ 
ก่อนส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ 

ที่มา  :  บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2564 
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ตารางที่ 2.10 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (มกราคม-มิถุนายน 2565) 

7. ระบบบ าบัดและควบคุมมลพิษ 
(ต่อ) 

  

7.3 กากของเสียและการจัดการ 
- มูลฝอยจากพนักงานและอาคาร
ส านักงาน 
 
 
 
 
 

 
- โดยส่วนที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือ
จ าหน่ายได้จะจ าหน่ายให้กับผู้รับซื้อ และส่วนที่
ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือจ าหน่ายได้   
จะติดต่อให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไป
ก าจัด ส าหรับกากของเสียอันตรายจะส่งไปยัง
หน่วยงานรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการ 

 
- โดยส่วนที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือ
จ าหน่ายได้จะจ าหน่ายให้กับผู้รับซื้อ และส่วนที่
ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือจ าหน่ายได้   
จะติดต่อให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไป
ก าจัด ส าหรับกากของเสียอันตรายจะส่งไปยัง
หน่วยงานรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการ 

- กากของเสียอันตราย 
และกากของเสียอุตสาหกรรม 

- ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการ 

- ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการ 

8. พื้นที่สีเขียว - 2,442.56 ตารางเมตร - 2,442.56 ตารางเมตร 

ที่มา  :  บริษัท จีซี โพลีออลส์ จ ากัด, พ.ศ. 2565 
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2.3 แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) 
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2) (ระยะด าเนินการ) บริษัท บริษัท จีซี     
โพลีออลส์ จ ากัด สามารถพิจารณารายละเอียดได้ดังตารางที่ 2.11- 2.12 และแผนการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมประจ าปี 2565 ดังตารางที่ 2.13 
 
ตารางที่ 2.11 แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจ าปี 2565 

มาตรการป้องกัน  
และแก้ไขผลกระทบ 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
- มาตรการทั่วไป 
- คุณภาพอากาศ 
- ระดับเสียง 
- คุณภาพน้ า 
- การระบายน้ า 
- การคมนาคมขนส่ง 
- การจดัการกากของเสีย 
- สังคม-เศรษฐกจิ 
- อาชีวอนามยัและ 

ความปลอดภัย 
- มาตรการดา้นอันตรายร้ายแรง 
- สุขภาพ 
- สุนทรียภาพและการท่องเที่ยว 
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ตารางที่ 2.12 รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) (ต่อ) 
คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถี ่

1. คุณภาพอากาศ     
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ - วัดมาบชลูด - ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 

- โพรพิลีนออกไซด ์(PO) 
- สารอินทรีย์ระเหย (VOCs) 
- ความเร็วและทิศทางลม (Wind 

Speed and Wind Direction) 

ปีละ 2 ครั้ง 
(7 วันต่อเนื่อง) 

1.2 คุณภาพอากาศจากปลอ่ง - ปล่องของระบบ Thermal Oxidizer 
(TO) 

- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน  
(NOx as NO2) 

ปีละ 2 ครั้ง  
(ในช่วงเดียวกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ) 
- ปล่องของระบบ VOCs Wet 

Scrubber 
- โพรพิลีนออกไซด ์(PO) ปีละ 2 ครั้ง  

(ในช่วงเดียวกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ และตรวจวัดในช่วง Start up การผลิต) 

2. ด้านคณุภาพน้ า    
2.1 คุณภาพน้ าท้ิงในบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย - Final Check Basin - ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 

- อุณหภูม ิ(Temperature) 
- ของแข็งท่ีละลายน้ าได้ท้ังหมด    
- (TDS) 
- ของแข็งแขวนลอยท้ังหมด (TSS) 
- ค่าบีโอด ี(BOD5) 
- ค่าซีโอด ี(COD) 
- น้ ามันและไขมัน (Oil and Grease) 

ตรวจวัดทุก 1 เดือน 
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ตารางที่ 2.12 รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) (ต่อ) 
คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถี ่

2. คุณภาพน้ า (ตอ่)    
2.2 คณุภาพน้ าระบายท้ิงจากหอหล่อเย็น - Cooling Water Blowdown Hold Sump - ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 

- อุณหภูม ิ(Temperature) 
- ของแข็งท่ีละลายน้ าได้ท้ังหมด (TDS) 
- น้ ามันและไขมัน (Oil and Grease) 
- ปริมาณสารอินทรีย์คาร์บอนรวม (TOC) 

เดือนละ 1 ครั้ง 

3. คุณภาพน้ าใตด้ิน - ทิศเหนือของพื้นท่ีโครงการ 
- ทิศตะวันออกของพื้นที่โครงการ 
- ทิศใต้ของพื้นที่โครงการ 

- สารอินทรีย์ระเหย (พารามิเตอร์ท่ีตรวจวัด
เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนดและเป็นสาร     
ท่ีเกี่ยวข้องกับโครงการ) 

- โลหะหนัก (พารามิเตอร์ ท่ีตรวจวัดเป็นไป
ต า ม ท่ี กฎ หม า ยก า ห นด แล ะ เ ป็ น ส า ร               
ท่ีเกี่ยวข้องกับโครงการ) 

ปีละ 1 ครั้ง 

4. คุณภาพดิน - ทิศเหนือของพื้นท่ีโครงการ 
- ทิศตะวันออกของพื้นที่โครงการ 
- ทิศใต้ของพื้นที่โครงการ 

- สารอินทรีย์ระเหย (พารามิเตอร์ท่ีตรวจวัด
เป็นไปตามท่ีกฎหมายก าหนดและเป็นสาร      
ท่ีเกี่ยวข้องกับโครงการ) 

- โลหะหนัก (พารามิเตอร์ ท่ีตรวจวัดเป็นไป
ต า ม ท่ี กฎ หม า ยก า ห นด แล ะ เ ป็ น ส า ร               
ท่ีเกี่ยวข้องกับโครงการ) 

ทุก 3 ปี 
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ตารางที่ 2.12 รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม บริเวณจุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ี 

5. ระดับเสียงริมรั้วโรงงาน    
 - ริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ - ระดับเสียงในรูป Leq 24 hr 

- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) 
ตรวจวัดปีละ 2 ครั้งครั้งละ 7 วัน ตอ่เนื่อง 

6. ปริมาณกากของเสยี - พื้นท่ีโรงงาน - เก็บบันทึกข้อมูลปริมาณกากของเสียแต่ละชนิด            
ท่ีเกิดจากการด าเนินงานของโรงงานและวิธีการ
ก าจัด 

รวบรวมข้อมูลและสรุปผลทุก 6 เดือน 

- พื้นท่ีโรงงาน - สรุปสัดส่วนและประเภทกากของเสียท่ีสามารถ      
น ากลับมาใช้ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณกากของเสีย
ท้ังหมด 

รวบรวมข้อมูลและสรุปผลทุก 6 เดือน 

7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    
7.1 คุณภาพอากาศในพื้นท่ีปฏิบัติงาน - พื้นท่ีกระบวนการผลิต บริเวณที่ 1 - Propylene Oxide 

- Ethylene Oxide 
ตรวจวัดปีละ 4 ครั้ง 

- พื้นท่ีกระบวนการผลิต บริเวณที่ 2 - Styrene 
- Acrylonitrile 

ตรวจวัดปีละ 4 ครั้ง 

7.2 ระดับเสียงในสถานท่ีท างาน 
 

- พื้นท่ีกระบวนการผลิต บริเวณที่ 1 
- พื้นท่ีกระบวนการผลิต บริเวณที่ 2 
- Material Warehouse 
- Product Warehouse 

- ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างาน (Leq) ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 

- พนักงานทุกคนท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีมี  
เสียงดัง 

- ตรวจวัดระดับเสียงและค านวณระดับเสียงท่ี
พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการท างาน (Time 
Weighted  Average-TWA) 

ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 
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ตารางที่ 2.12 รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม บริเวณจุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ี 

7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
7.2 ระดับเสียงในสถานท่ีท างาน 
 

- บริเวณพื้นท่ีโรงงาน - จัดท าแผนผังแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) ทุก 3 ปี หลังเปิดด าเนินการหรือกรณี 
ท่ีมีการเปลี่ยนแปลงการผลิต ซึ่งอาจ 
ส่งผลให้ระดับเสียงในพื้นท่ีโครงการ 

มีการเปลี่ยนแปลงไป 
7.3 ตรวจสุขภาพท่ัวไป 
      โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร ์

- พนักงานทุกคน (1)  การตรวจสุขภาพโดยทั่วไป 
- ตรวจสุขภาพท่ัวไป เช่น ความดันโลหิต ชีพจร 

น้ าหนัก ส่วนสูง สภาพท่ัวไปของตาหู คอ จมูก 
ปอด และชอ่งท้อง 

- เอกซเรย์ทรวงอก 
- ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลอืด 
- ตรวจวัดระดับน้ าตาลในเลอืด 
- ตรวจการท างานของไต 
- ตรวจไขมันในเลือด 
- ตรวจการท างานของตับ 

- ตรวจสภาพการมองเห็น 

ตรวจก่อนเริ่มปฏิบัติงานในโรงงาน  
(พนักงานใหม่) 1 ครั้งหลังจากน้ัน 

ตรวจปีละ 1 ครั้ง 
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ตารางที่ 2.12 รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) (ต่อ)  
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม บริเวณจุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ี 

7. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)    
7.3 ตรวจสุขภาพท่ัวไป 
      โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร ์

- พนักงานท่ีปฏิ บัติ งานในพื้น ท่ี
กระบวนการผลิต/ซ่อมบ ารุง 

(2) การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง 
     ในการท างาน 
- ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด 
- ตรวจสารเคมีในปัสสาวะของพนักงานของ

โครงการ 
1) ตรวจ Mandelic Acid (ตรวจหาสไตรีน   
   (Styrene)) 
2) ตรวจ Thiocyanate (ตรวจหาอะคริโลไนไตรล์  
    (Acrylonitrile)) 

ปีละ 1 ครั้ง 
 
 

- พนักงานท่ีปฏิ บัติ งานในพื้น ท่ี
กระบวนการผลิต/ซ่อมบ ารุง 

- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ตรวจก่อนเริ่มปฏิบัติงานในโรงงาน  
(พนักงานใหม่) 1 ครั้งหลังจากน้ัน 

ตรวจปีละ 1 ครั้ง 
7.4 รวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหาย 
ท่ีเกิดข้ึนกับโรงงานและจากการท างานรวมถึง
วิธีการแก้ไข และมาตรการป้องกันการเกิดซ้ า 

- ภายในพื้นท่ีโรงงาน - การจดบันทึก รวบรวมข้อมูลและสรุปผลทุก 6 เดือน 
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ตารางที่ 2.12 รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม บริเวณจุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ี 

8. สภาพสงัคม-เศรษฐกิจ - พื้นท่ีในรัศมี 5 กิโลเมตร โดยรอบพื้นท่ี
โครงการ  และพื้น ท่ี ท่ีมีการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

- ส ารวจสภาพเศรษฐกิจและสังคมและสภาวะการเปลี่ยนแปลง 
ปัญหาและความต้องการระดับครัวเรือน ตลอดจนความคิดเห็น  
ของประชาชน ผู้น าชุมชน ผู้แทนหน่วยงานราชการท่ีเกี่ยวข้องและ
สถานประกอบการท่ีอยู่ระยะประชิดโดยรอบพื้นท่ีโครงการ รวมถึง
ให้ส ารวจดัชนีความพึงพอใจของชุมชน (Community Satisfaction 
Index) ให้ครบถ้วน 

ปีละ 1 ครั้ง 

- พื้ น ท่ี โครงการหรื อพื้ น ท่ี ภายนอกท่ี
เกี่ยวข้อง 

- บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดท ารายงานสรุปผลข้อมูล  
การร้องเรียนพร้อมผลการด าเนินการแก้ไข ปัญหา และมาตรการ    
ท่ีก าหนดเพิ่มเติม เพื่อป้องกันการเกิดซ้ า 

ปีละ 1 ครั้ง 

- ในพื้นท่ีโครงการหรือพื้นท่ีภายนอก 
ท่ีเกี่ยวข้อง 

- สรุปผลการด าเนินงานและประเมินผลจากแผนงานชุมชน
สัมพันธ์ แผนงานความรับผิดชอบต่อสังคม โดยประเมินผล     
การด าเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อสังคม
ช่วงท่ีผ่านมาโดยพิจารณาในแง่สัมฤทธิ์ผลท่ี เกิดข้ึนและ
ประโยชน์จากการด าเนินงานข้ันต้นท้ังแง่ของ Output และ 
Outcome ท่ีเกิดข้ึนกับกลุ่มเป้าหมายและชุมชนท่ีอาจจะได้รับ
ผลกระทบจากโครงการโดยการประเมินประสิทธิภาพการปฏิบัติ
ตามโครงการหรือมาตรการเดิมว่าเหมาะสมและเพียงพอหรือไม่ 

ปีละ 1 ครั้ง 
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ตารางที่ 2.13 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2565 

คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ                
1.1 คุณภาพอากาศ 
      ในบรรยากาศ 

- วัดมาบชลูด - ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ 
(NO2) 
- โพรพิลีนออกไซด์ (PO) 
- สารอินทรีย์ระเหย (VOCs) 
- ความเร็วและทิศทางลม 
(Wind Speed and Wind 
Direction) 

Plant :             
Action :             

1.2 คุณภาพอากาศจากปลอ่ง - ปลอ่งของระบบ Thermal 
Oxidizer (TO) 

- ก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน(NOx as NO2) 

Plant :             

Action :             

- ปลอ่งของระบบ VOCs 
Wet Scrubber 

- โพรพิลีนออกไซด์ (PO) Plant :             

Action :             
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ตารางที่ 2.13 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ด้านคณุภาพน้ า                
2.1 คุณภาพน้ าท้ิง 
ในบ่อพักน้ าเสียสุดท้าย 

- Final Check Basin - ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- อุณหภมู ิ(Temperature) 
- ของแข็งท่ีละลายน้ า 
   ได้ท้ังหมด (TDS) 

- ของแข็งแขวนลอยท้ังหมด    

  (TSS) 
- ค่าบีโอด ี(BOD5)  
- ค่าซีโอด ี(COD)  
- น้ ามันและไขมัน  
  (Oil and Grease) 

Plant :             
Action :             

2.2 คุณภาพน้ าบ่อพักน้ า
ระบายท้ิงจากหอหล่อเย็น 
 

- Cooling Water 
Blowdown Hold Sump 

- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- อุณหภมู ิ(Temperature) 
- ของแข็งท่ีละลายน้ า 
  ได้ท้ังหมด (TDS) 
- น้ ามันและไขมัน  
   (Oil and Grease) 
- ปริมาณสารอินทรีย ์  
  คาร์บอนรวม (TOC) 

Plant :             

Action :             
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ตารางที่ 2.13 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. คุณภาพน้ าใตด้ิน 
 

- ทิศเหนือของพื้นท่ีโครงการ 
- ทิศตะวันออกของพื้นท่ี  
  โครงการ 
- ทิศใต้ของพื้นท่ีโครงการ 
 

- ส า ร อิ น ท รี ย์ ร ะ เ ห ย 
(พารามิเตอร์ท่ีตรวจวัด
เป็นไปตามท่ีกฎหมาย
ก าหนดและเป็นสารท่ี
เกี่ยวข้องกับโครงการ) 

- โลหะหนัก (พารามิเตอร์
ท่ีตรวจวัดเป็นไปตามท่ี
กฎหมายก าหนดและ
เป็นสารท่ีเกี่ยวข้องกับ
โครงการ) 

Plant :             
Action :             

4. คุณภาพดนิ 
 

- ทิศเหนือของพื้นท่ีโครงการ 
- ทิศตะวันออกของพื้นท่ี  
  โครงการ 
- ทิศใต้ของพื้นท่ีโครงการ 
 

- ส า ร อิ น ท รี ย์ ร ะ เ ห ย 
(พารามิเตอร์ท่ีตรวจวัด
เป็นไปตามท่ีกฎหมาย
ก าหนดและเป็นสารท่ี
เกี่ยวข้องกับโครงการ) 

- โลหะหนัก (พารามิเตอร์
ท่ีตรวจวัดเป็นไปตามท่ี
กฎหมายก าหนดและ
เป็นสารท่ีเกี่ยวข้องกับ
โครงการ) 

Plant :             
Action :             

มาตรการก าหนดให้เก็บตัวอยา่งทุก 3 ปี โครงการได้ด าเนินการตรวจวัดคุณภาพดินครั้งแรก 
ในปี พ.ศ. 2564 โดยท าการเก็บตัวอย่างในวันท่ี 28 มิถุนายน และ 11 ตุลาคม 2564 เรียบร้อย

แล้ว 
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ตารางที่ 2.13 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. ระดับเสียงริมรั้ว
โรงงาน 

- ริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ - ระดับเสียงในรูป Leq 24 
hr. 

- ร ะ ดั บ เ สี ย ง พื้ น ฐ า น 
(L90) 

Plant :             
Action :             

6. การจัดการกากของเสยี - พื้นท่ีโรงงาน 
 

- เก็บบันทึกข้อมูลปริมาณ
กากของเสียแต่ละชนิดท่ี
เกิดจากการด าเนินงาน
ของโรงงานและวิธีการ
ก าจัด 

Plant :             
Action :             

- พื้นท่ีโรงงาน 
 

- สรุปสัดส่วนแลประเภท
กากของเสียท่ีสามารถ
น า ก ลั บ ม า ใ ช้ ใ ห ม่ 
(Recycle) ต่อปริมาณ
กากของเสียท้ังหมด 

Plant :             
Action :             
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ตารางที่ 2.13 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

               

7.1 คุณภาพอากาศ 
ในพื้นท่ีปฏิบัติงาน 

- พื้นท่ีกระบวนการผลิต 
บริเวณที่ 1 

- Propylene Oxide Plant :             

- Ethylene Oxide Action :             
- พื้นท่ีกระบวนการผลิต 
บริเวณที่ 2 

- Styrene Plant :             

- Acrylonitrile Action :             
7.2 ระดับเสียง 
ในสถานท่ีท างาน 

- พื้นท่ีกระบวนการผลิต 
บริเวณที่ 1 
- พื้นท่ีกระบวนการผลิต 
บริเวณที่ 2 
- Material Warehouse 
- Product Warehouse  

- ระดับเสียงเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการท างาน 
(Leq) 

Plant :             
Action :             

- พนักงานทุกคนท่ีปฏิบัติงาน
ในพื้นท่ีมีเสียงดัง 

- ตรวจวัดระดับเสียงและ
ค านวณระดับเสียง ท่ี
พ นักงานได้ รั บ เฉลี่ ย
ตลอดเวลาการท างาน 
(Time Weighted  
Average-TWA) 

Plant :             
Action :             

 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                     บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์                                                                            รายละเอียดโครงการ 
 

  

                              หน้า 2-183     

                        

ตารางที่ 2.13 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดล้อม 
บริเวณ 

จุดเก็บตัวอย่าง 
พารามิเตอร ์

การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต่อ) 

               

7.2 ระดับเสียง 
ในสถานท่ีท างาน (ต่อ) 

- บริเวณพื้นท่ีโรงงาน - จัดท าแผนผังแสดงเส้นเสียง 
(Noise Contour Map) 

Plant :             

Action :             

7.3 ตรวจสุขภาพท่ัวไป
โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร ์

- พนักงานทุกคนท่ี
ปฏิบัติงานในพื้นท่ีมี
เสียงดัง 

(1)  การตรวจสุขภาพโดยทั่วไป 
- ตรวจสุขภาพท่ัวไป เช่น ความ
ดันโลหิต ชีพจร น้ าหนัก ส่วนสูง 
สภาพท่ัวไปของตาหู คอ จมูก 
ปอด และช่องท้อง 

- เอกซเรยท์รวงอก 
- ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 
- ตรวจวัดระดับน้ าตาล 
ในเลือด 

- ตรวจการท างานของไต 
- ตรวจไขมันในเลือด 
- ตรวจการท างานของตับ 

- ตรวจสภาพการมองเห็น 

Plant :             

Action :             

 
 

มาตรการก าหนดให้ตรวจวัดทุก 3 ปี หลังเปิดด าเนินการหรือกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงการผลิต 
 ซึ่งอาจส่งผลให้ระดับเสียงในพ้ืนที่โครงการมีการเปลี่ยนแปลงไป 

 ซึ่งได้ด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 25 พ.ค. 64 เรียบร้อยแล้ว 
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ตารางที่ 2.13 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต่อ) 

               

7.3 ตรวจสุขภาพท่ัวไป
โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 
(ต่อ) 

- พนักงานท่ีปฏิบัติงาน
ใ น พื้ น ท่ี ก ร ะ บ ว น    
การผลิต/ซ่อมบ ารุง 

(2)  การตรวจสุขภาพตาม
ปัจจัยเสี่ยงในการท างาน 
- ตรวจสมรรถภาพการท างาน
ของปอด 

- ตรวจสารเคมีในปัสสาวะของ
พนักงานของโครงการ 
1) ตรวจ Mandelic Acid 
(ตรวจหาสไตรีน (Styrene)) 

2) ตรวจ Thiocyanate 
(ตรวจหาอะคริโลไนไตรล์ 
(Acrylonitrile)) 

Plant :             

Action :             
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ตารางที่ 2.13 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต่อ) 

               

7.3 ตรวจสุขภาพท่ัวไปโดย
แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ (ต่อ) 

- พนักงานท่ีปฏิบัติงาน
ในพื้นท่ีกระบวนการ
ผลิต/ซ่อมบ ารุง 

- ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน Plant :             

Action :             

7.4 รวบรวมสถิติอุบัติเหตุและ
ความเสียหายท่ี เกิด ข้ึนกับ
โรงงานและจากการท างาน
ร วมถึ ง วิ ธี ก า ร แก้ ไ ข  แล ะ
มาตรการป้องกันการเกิดซ้ า 

- ภายในพื้นท่ีโรงงาน - การจดบันทึก Plant :             
Action :             

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที่ 2)                     บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส์                                                                            รายละเอียดโครงการ 
 

  

                              หน้า 2-186     

                        

ตารางที่ 2.13 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8.  สภาพเศรษฐกิ จ
และสังคม 

- พื้นท่ีในรัศมี 5 กิโลเมตร 
โดยรอบพื้นท่ีโครงการ 
และพื้นท่ีท่ีมีการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- ส ารวจสภาพเศรษฐกิจและ
สั ง ค ม แ ล ะ ส ภ า ว ะ ก า ร
เปลี่ยนแปลง ปัญหาและความ
ต้ อ ง ก า ร ร ะ ดั บ ค รั ว เ รื อ น 
ตลอดจนความคิดเ ห็นของ
ประชาชน ผู้น าชุมชน ผู้แทน
หน่วยงานราชการท่ีเกี่ยวข้อง
และสถานประกอบการท่ีอยู่
ระยะประชิ ดโดยรอบพื้ น ท่ี
โครงการ รวมถึงให้ส ารวจดัชนี
ความพึ งพอ ใจของชุ มชน 
(Community Satisfaction 
Index) ให้ครบถ้วน 

Plant :             
Action :             

- พื้นท่ีโครงการหรือพื้นท่ี
ภายนอกท่ีเกี่ยวข้อง 

- บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการ
และจัดท ารายงานสรุปผลข้อมูล
การร้ องเรี ยนพร้ อมผลการ
ด าเนินการแก้ไข ปัญหา และ
มาตรการท่ีก าหนดเพิ่มเติม เพื่อ
ป้องกันการเกิดซ้ า 

Plant :             

Action :             
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ตารางที่ 2.13 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 
คุณภาพ

สิ่งแวดล้อม 
บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์

การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. สภาพเศรษฐกิจ 
และสังคม (ต่อ) 

- พื้นท่ีโครงการหรือพื้นท่ี
ภายนอกท่ีเกี่ยวข้อง 

- สรุ ปผลกา รด า เ นิ น งานแ ละ
ประเมินผลจากแผนงานชุมชน
สัมพันธ์ แผนงานความรับผิดชอบ
ต่อสั งคม โดยประเมิ นผลการ
ด าเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ และ
ความรับผิดชอบต่อสังคมช่วงท่ีผ่าน
มาโดยพิจารณาในแง่สัมฤทธิ์ผลท่ี
เกิ ดข้ึนและประโยชน์จากการ
ด าเนินงานข้ันต้นท้ังแง่ของ Output 
และ Outcome ท่ี เกิดข้ึนกับ
กลุ่มเป้าหมายและชุมชนท่ีอาจจะ
ได้รับผลกระทบจากโครงการ โดย
การประเมินประสิทธิภาพการ
ปฏิบัติตามโครงการหรือมาตรการ
เดิมว่ าเหมาะสมและเพียงพอ
หรือไม่ และควรปรับปรุงเพิ่มเติม
หรือไม่ 

Plant :             
Action :             
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2.4 แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะก่อสร้าง) 
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครั้งที ่ 2) (ระยะก่อสร้าง) บริษัท บริษัท จีซี        
โพลีออลส์ จ ากัด สามารถพิจารณารายละเอียดได้ดังตารางที่ 2.14- 2.15 และแผนการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมประจ าปี 2565 ดังตารางที่ 2.16 
 
ตารางที่ 2.14 แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจ าปี 2565 

มาตรการป้องกัน  
และแก้ไขผลกระทบ 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

การปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
- คุณภาพอากาศ 
- เสียง 
- คุณภาพน้ า 
- การระบายน้ าและ 

การป้องกันน้ าท่วม 
- การจดัการกากของเสีย 
- สังคม-เศรษฐกจิ 
- อาชีวอนามยัและ 

ความปลอดภัย 
- สุขภาพ 
- มาตรการป้องกันและควบคุม

โรคติ ด เชื้ อ ไวรั ส โคโรนา 
(COVID-19) 
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ตารางที่ 2.15 รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะก่อสร้าง)  
คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์ ความถี ่

1. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ - วัดมาบชลูด - ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
- ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10)  
- ความเร็วและทิศทางลม (Wind Speed and Wind 

Direction) และและบันทึกสภาพท่ัวไปท่ีสังเกตได้
ระหว่างการตรวจวัด เพื่อใช้เป็นข้อมูลประกอบ 

ทุก 6 เดอืนตลอดช่วงก่อสร้าง 
โดยท าการตรวจวัด 7 วันต่อเนื่อง 

2. ระดับเสียงทั่วไป - วัดมาบชลูด - ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr.) 
- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) และระดับ 

เสียงรบกวน 

ทุก 6 เดอืนตลอดช่วงก่อสร้าง 
โดยท าการตรวจวัด 7 วันต่อเนื่อง 

3. การคมนาคมขนส่ง - พื้นท่ีก่อสร้างโครงการและตลอดเส้นทาง 
การขนส่ง 

- บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการคมนาคมขนส่ง
ของโครงการพร้อมมาตรการป้องกันการเกิดซ้ า 

ตลอดช่วงกอ่สร้าง 

4. การจัดการกากของเสยี - พื้นท่ีก่อสร้าง - จัดท ารายงานสรุปปริมาณกากของเสียแต่ละชนิด 
พร้อมท้ังบันทึกรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณ   
การเก็บรวบรวม การจัดส่ง และการจัดการของเสีย    
ท่ีเกิดข้ึนจากการด าเนินงานของโครงการ พร้อมท้ัง
แนบส าเนาการได้รับอนุญาตน ากากของเสียไปก าจัด
ประกอบไว้ในรายงานด้วย 

ตลอดช่วงกอ่สร้าง 
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ตารางที่ 2.15 รายละเอียดการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะก่อสร้าง) (ต่อ) 
คุณภาพสิ่งแวดลอ้ม บริเวณจุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ี 

4. การจัดการกากของเสยี (ต่อ) - พื้นท่ีก่อสร้าง - ระบุสัดส่วน และประเภทกากของเสียท่ีน ากลับมา     
ใช้ใหม่ (Recycle) ต่อปริมาณกากของเสียท้ังหมด 

ตลอดช่วงกอ่สร้าง 

5. อาชีวอนามัย 
และความปลอดภัย 

- พื้นท่ีก่อสร้าง - บันทึกกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรืออุ บัติเหตุโดยระบุ
รายละเอียด วัน เวลา สถานท่ี ลักษณะการเกิด    
ความเสียหาย การแก้ไข และการป้องกันไม่ให้เกิดซ้ า 

ตลอดช่วงกอ่สร้าง 

- พื้นท่ีก่อสร้าง - สถิติการเจ็บป่วยของพนักงานก่อสร้าง ตลอดช่วงกอ่สร้าง 
6. เศรษฐกิจ-สังคม - พื้นท่ีก่อสร้าง - รวบรวมข้อมูลการร้องเรียนจากการก่อสร้าง โดยระบุ

โครงการพร้อมผลการด าเนินการแก้ไขปัญหาและ
มาตรการท่ีก าหนดเพิ่มเติม เพื่อป้องกันการเกิดซ้ า 

ตลอดช่วงกอ่สร้าง 
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ตารางที่ 2.16 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะก่อสร้าง) ประจ าปี 2565 

คุณภาพสิง่แวดล้อม 
บริเวณจุดเกบ็

ตัวอยา่ง 
พารามิเตอร ์

การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ 
   ในบรรยากาศ 

- วัดมาบชลูด - ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
- ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน 

(PM10) 
- ความเร็วและทิศทางลม (Wind 

Speed and Wind Direction) 
แล ะ และ บั น ทึ กสภ าพ ท่ั ว ไ ป          
ท่ีสังเกตได้ระหว่างการตรวจวัด 
เพื่อใช้เป็นข้อมูลประกอบ 

Plant :             
Action :             

2. ระดับเสียงทั่วไป - วัดมาบชลูด - ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง  
(Leq 24 hr) 

- ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) และ
ระดับเสียงรบกวน 

Plant :             

Action :             

3. การคมนาคมขนส่ง - พื้ น ท่ี ก่ อ ส ร้ า ง
โครงการและตลอด
เส้นทางการขนส่ง 

- บัน ทึกสถิ ติ ก า ร เกิ ดอุ บัติ เ หตุ       
จ ากการคมนาคมขนส่ งขอ ง
โครงการพร้อมมาตรการป้องกัน
การเกิดซ้ า 

Plant :             
Action :             
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ตารางที่ 2.16 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะก่อสร้าง) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดล้อม 
บริเวณจุดเกบ็

ตัวอยา่ง 
พารามิเตอร ์

การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. การจัดการกากของเสยี - พื้นท่ีก่อสร้าง - จั ด ท า ร า ย ง าน ส รุ ป ป ริ ม าณ       
กากของเสียแต่ละชนิด พร้อมท้ัง
บันทึกรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด 
ป ริ ม า ณ  ก า ร เ ก็ บ ร ว บ ร ว ม        
การจัดส่ง และการจัดการของเสีย      
ท่ีเกิดข้ึนจากการด าเนินงานของ
โครงการพร้อมท้ังแนบส าเนา     
การได้รับอนุญาตน ากากของเสีย
ไปก าจัดประกอบไว้ในรายงาน
ด้วย 

- ร ะ บุ สั ด ส่ ว น  แ ล ะ ป ร ะ เ ภ ท        
กากของเสียท่ีน ากลับมาใช้ใหม่ 
(Recycle) ต่อปริมาณกากของ
เสียท้ังหมด 

Plant :             
Action :             
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ตารางที่ 2.16 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม (ระยะก่อสร้าง) ประจ าปี 2565 (ต่อ) 

คุณภาพสิง่แวดล้อม บริเวณจุดเกบ็ตัวอย่าง พารามิเตอร ์
การ
ปฏิบัต ิ

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัย 
และความปลอดภัย 
 

- พื้นท่ีก่อสร้าง - บันทึกกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือ
อุบัติเหตุโดยระบุรายละเอียด วัน 
เวลา สถานท่ี ลักษณะการเกิด 
ความเสียหาย การแก้ ไข และ   
การป้องกันไม่ให้เกิดซ้ า 

Plant :             
Action :             

- สถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน
ก่อสร้าง 

Plant :             

Action :             
6. เศรษฐกิจ-สังคม 
 

- พื้นท่ีก่อสร้าง - รวบรวม ข้อมู ล การ ร้ อ ง เ รี ยน     
จากการก่อสร้าง โดยระบุโครงการ
พร้อมผลการด าเ นินการแก้ไข
ปัญหาและมาตรการท่ีก าหนด
เพิ่มเติม เพื่อป้องกันการเกิดซ้ า 

Plant :             
Action :             

 


